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OBWIESZCZENIE

POLSKIEGO KOMITETU NORMALIZACIH, MIAR 1 JAKOSCI
z dnia [ grudnia 1982 r.
w sprawie ogloszenia aktéw prawnych w zakresie metroiogii

Na podstawie art. 8 ust. 1 i art. 12 ustawy z dnia 17 czerwca 1966 r. o miarach i narzgdziach pomiarowych
(Dz. U. z 1966 r. nr 23, poz. 148 i z 1972 r. nr 11, poz. 83) oraz art. 2 ust. | ustawy z dnia 29 marca 1972 r.
o utworzeniu Polskiego Komitetu Normalizacji, Miar i Jako§ci (Dz. U. z 1972 r. nr 11, poz. 821z 1979 r. nr 2,
poz. 7) oglasza si¢, co nastgpuje:

§ 1. Ustanowione zostaly nast¢pujace akta prawne w zakresie metrologii, zamieszczone w zalacznikach do
niniejszego Dziennika Normalizacji i Miar: '

Polskiego Komi

i

Numer Numer - Data
zalacznika klasyfikacji N .
do Dziennika metrologicznej Tytul aktu prawnego ustanowienia od ktorej gkt . Uchyla akt prawny
Norm. i Miar aktu prawnego | prawny obowiazuje
1 2 3 4 S 6
| 3,54/3 Zarzadzenie nr 144  Prezesa 21.09.1982 r. 17.03.1983 r. 3,54/2 z dnia
PKNMiJ w sprawie ustalenia 20 IX 1961 r.
przepiséw o odwaznikach han- {Dz. Urz. GUM nr 8)
. dlowych dokladniejszych
2 3,582/2 Zarzadzenie nr 162 Prezesa 24,11.1982 r. 17.03.1983 r. 3.582/1 z dnia
PKNMiJ w sprawie ustalenia 13 X1 1965 r.
przepiséw o odwainikach anali- (Dz. Urz. GUM nr
tycznych 26) oraz 3,582/1,1
(Dz. Urz. CUJM
2z 1970 r. nr 20)
3 5,8631/1 Instrukcja nr 11 Prezesa PKNMiJ 24.11.1982 1. 17.03.1983 r. —
o  sprawdzaniu  pirometréow
p optycznych monochromatycznych
stanowigcych etalony kontrolne
1 i Il rzgdu
4 5,8632/2 Instrukcja nr 12 Prezesa PKNMiJ 24,11.1982 r. [7.03.1983 r. 5,8632/1 z dnia
o  sprawdzaniu  pirometréw 27 XII 1966 r.
optycznych monochromatycznych (Dz. Urz, CUJIM
uzytkowych z 1967 r. nr 13)
Prezes

tetu Normalizacji, Miar i Jakosci

wz T. Podgdrski

v
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Zatacznlk nr 1 do Dziennika Nom]allzacji | Miar nr 20 ﬁ'dnla 1_7,grhdn|a 1982 -r.,poz. 39

ZARZADZENIE NR 144
PREZESA POLSKIEGO KOMITETU NORMALIZACJI, MIAR 1 JAKOSCI
z dnia 21 wrzesnia 1982 r.
w sprawie ustalenia przepiséw o odwaznikach handlowych dokladmejszych

Na podstawie art. 8 ust. 1 pkt 1 ustawy z dnia
17 czerwca 1966 r. o miarach i narzg¢dziach pomiaro-
wych (Dz. U. z 1966 r. nr 23, poz. 1481z 1972 r. nr 11,
poz. 83) i art. 2 ust. 1 ustawy z dnia 29 marca 1972 r.
o utworzeniu Polskiego Komitetu Normalizacji, Miar
i Jakosci (Dz. U. z 1972 r. nr 11, poz. 821z 1979 r.
nr 2, poz. 7) zarzadza si¢, co .nastgpuje:

Postanowienia ogélne

§ 1.1. Ustala si¢ przepisy o odwaznikach handlo-
wych dokladniejszych, zwanych dalej ,,odwaznikami®,
stosowanych do wag prostodZwigniowych handlowych
doktadniejszych. ’

2. Wzory odwaznikéw do produkcji powinny by¢é
zatwierdzone przez Polski Komitet Normalizacji, Miar
i Jakosci.

Masy nominalne dopuszczalne

§ 2. Dopuszcza sig¢ odwazniki o nastqpujacyéh ma- -

sach nominalnych:
20 kg, 10 kg, 5 kg, 2 kg, 1 kg; _
500 g, 200 g, 100 g, SO0 g, 20 g, 10 g, S5 g, 2 g, 1 g;

500 mg, 200 mg, 100 mg, 50 mg, 20 mg, 10 mg, § mg, -

2. mg, 1 mg. \
Skiad kompletéw -

~ § 3.1. Odwazniki o masie 500 g i mniejsze powinny
by¢ zestawiane w komplety. Odwazniki o masie 1 kg
i wigksze nie musza by¢ zestawiane w komplety.

2. Najwickszym odwaznikiem komplety powinien

byé odwazinik o masie nie mniejszej niz 500 mg.

3. Najmniejszym odwaznikiem kompletu moze by¢
odwainik o masie 1 g, 100 mg, 10 mg lub 1 mg.

4. Dopuszczalne sposoby zestawiania odwaznikéw
w poszczegdinych dekadach podaje tablica 1.

Ta!:lica 1

Sposob W dekadzie Zestawienie wg masy
restawienia g lub mg g lub mg

1 od 0 do 900 co 100 500, 200, 100, 100

od 0 do 90 co 10 50, 20, 10, 10

od 0do 9c¢co 1 5 2 1, 1,1

2 od 0 do 900 co 100 500, 200, 200, 100

od 0 do "90 co 10 50, 20, 20, 10

od0do 9co | s, 2, 2 1

5. W kompletach z najmniejszym odwaznikiem
o masie 100 mg lub 10 mg zestawienie odwaznikéw
w dekadzie najnizszej powinno by¢ uzupetnione przez
dodanie jeszcze jednego odwaznika -0 masie najmniej-
szej. :

Material

§ 4.1. Odwazniki o poszczegdlnych masach moga

by¢é wyrabiane z nastgpujacych materiatow:

1) odwazniki o masie od 20 kg do | kg — z zeli-
wa, mosigdzu, brazu lub stali merdzewnej i nie-

* magnetycznej;

2) odwazniki o masie od 500 g do 1 g — z mosia-
dzu, brazu lub stali nierdzewnej i“niemagnetycz-
nej;

3) odwazmk1 o masie od 500 mg do 10 mg — z no-
wego srebra lub aluminium; ‘

4) odwazniki o masie od 5 mg do 1 mg — z alumi-
nium.

2. Stosowanie innych materiatow do wyrobu odwaz-
nikéw wymaga zezwolenia Polskiego Komitetu Norma-
lizacji, Miar i Jakoésci.

3. Na powloki ochronne odwaznikéw (§ 6 ust. 13)
moze by¢ uzyty chrom lub nikiel.

4. Jako materiat wzorcowniczy powinien by¢ stoso-

' wany material, z ktérego wykonany jest odwaznik.

Dopuszcza si¢ stosowanie olowiu (§ & ust. 3).

. 5. Skrzynki do przechowywania odwaznikéw powin-
ny by¢ wykonane z drewna twardego i suchego (z wy-
Jatkiem dgbowego) lub z innego trwalego materiatu nie

~ elektryzujacego sig.

6. Konce pincetek powinny byé wykonane z materia-
6w nie elektryzujacych sig.

7. Widetki powinny by¢ wykonane z drewna bez-
zywicznego 1 bezsgkowego lub z innych materiatow
nie elektryzujgcych sie.

Ksztalt i wymiary

§ 5.1. Ksztalt odwaznikéw o masie od 20 kgdo 1 g
powinien by¢ taki, jak podano na rysunkach, a mia-
nowicie: '

1) odwaznikéw o masie 20 kg i 10 kg wedlug rys. 2,

rys. 3a, rys. 4;
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2) odwaznikéw o masie 5 kg, 2kgil kg wedtug rys. 1,
rys. 3a, rys. 4; .

3) odwaznikéw o masie 500 g, 200 g, 100 g i 50 g

wedlug rys. 3a, rys. 4;
4) odwaznikéw o masie 20 g wedtug rys. 3a, rys. 3b,
rys. 4;
5) odwaznikéw o masie 10 g, 5g,2 gi 1 g wedlug_
rys. 3b, rys. 4.

2. Korpus odwaznikéw o masie od 20 kg do 1 g
powinien mie¢ ksztalt walcowy. Dopuszcza si¢ nie-
Znaczne stozkowe zwegzenie korpusu ku dotowi, jednak-
ze nie przekraczajace 2,5 % $rednicy gorne;j.

3. Dna odwainikéw powinny by¢ plaskie.

4. Odwazniki o masie 20 kg i 10 kg powinny mieé
glowke lub palgk tak uksztaltowane, aby mozliwe bylo
wygodne ich chwytanie r¢ka przez Sciereczke lub irche.
Glowka powinna osiaga¢ Srednice najwieksza ~tylko
w jednym poziomie, a szyjka tylko w jednym poziomie
— S$rednice najmniejszg. Oznacza to, ze gldwka i szyj-
ka nie moga mie czgéci walcowych.

5. W odwaznikach o masie od 20 kg do I g wszyst-
kie powierzchnie ograniczajagce odwaznik powinny
przechodzié jedna w druga tagodnie bez ostrych kra-
wedzi (zewnetrznych czy wewnetrznych).

Rys. 1. Odwaznik zeliwny o masie 1 kg — wielkos¢ naturalna (1:1)

o

\ )
Rys. 2. Odwaznik zeliwny o masie 10 kg — wielkos¢
zmniejszona (1:2)

Rys. 3. Odwazniki walcowe z mosigdzu lub brazu: ¢ — z jamg
wzorcownicza, b — bez jamy wzorcowniczej
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Rys. 4. Odwazniki z rﬁosiadzu lub brgzu o masie od 1 kg do 1 g (1:2)

’

6. .Odwazniki o masie od 20 kg do 1 kg ‘wykonane
z zeliwa wedlug rys. 1, rys. 2 lub rys. 3a moga mieé
ksztalt i wymiary odwaznikéw handlowych zwyczaj-
nych (przepisy stanowigce zalacznik do zarzadzenia
nr 79 Prezesa PKNiM z dnia 14 czerwca 1977 r. w spra-
wie ustalenia przepis6w o odwaznikach Zeliwnych han-

dlowych zwyczajnych — Dz. Norm. i Miar z 1977 r.

nr 19, nr klas. metrolog. 3,52/3), jezeli zostana zaopa-
trzone na gérnej powierzchni gldwki lub walcowej po-
wierzchni korpusu pod oznaczeniem nad dnem we
wpustke mosiezng o $rednicy nie mniejszej niz 5 mm
i o grubosci nie mniejszej niz 3 mm do natozenia ce-
chy urzg¢du.

7. W odwaznikach o masie od 20 kg do 2 kg wy-
konanych z mosiadzu lub brazu wedtug rys. 4 wysokos¢
korpusu powinna by¢ mniejsza niz jego $rednica i mies-
cié sie w granicach podanych w tablicy 2.

Talblica 2
Masa odwaznika Wysokos¢ korpusu
najwigksza najmniejsza
mm mm
20 kg 150 135
10 kg 114 - 100
5 kg 92 80
2 kg 65 55

8. Odwazniki o masie od 1 kg do 1 g wykonane
z mosiadzu lub brazu wedtug rys. 4 powinny mieé
wymiary zgodne z podanymi w tablicy 3.

Wysoko$¢ glowki oraz §rednica szyjki w najwgzszym
miejscu powinny wynosi¢ okoto 0,4 §rednicy gléwki.

9. Odwazniki o masie od 10 kg do 1 g wykonane
z mosiadzu lub brazu wg rys. 3a i 3b powinny mieé
wymiary nominalne wedlug tablicy 4.

Tablica 3
Srednica korpusu Wysokoé¢ korpusu Srednica gtowki Wysokoéé gtowki i szyjki
Masa a - B b c ’ d
odwaznika
mm mm mm mm
1 kg 52,5 £1,0 50,0 2,2 26,5 10,5 20,5 10,5
500 g 43.0 1,0 37,5 1.8 21,5 20,5 17,5 30,5
200 g 32,8 10.8 26,5 x1.3 13,0 10,2 10,0 10,2
100 g 27,0 10,5 19,5 10,7 10,8 10,2 8,5 10,2
50 g 22,5 0,5 13,8 10,6 9,0 10,2 7,6 10,2
20 g 18,0 10,5 8.8 *0,5 7,2 10,2 6,1 10,2
10 g 15,5 10,5 5,7 104 6,2 10,2 53 10,2
5g 13,3 £0.3 39 10,2 53 10,2 4,7 10,2
2 g 11,3 +0,3 2,0 10,2 4,5 10,2 4,3 10,2
1 g 9.3 +03 1,3 10,2 4,0 0,2 40 10,2
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" : Tablica 4
Masa o o %4 H E R I | 0
odwaznika o
. milimetry
10 kg 100 90 58 17 15 3 10
5 kg 80 7 46 13 12 2 10
2 kg 60 54 36 TV 9 2 5
1 kg 48 43 27 8 7. 2 . 5
500 g 38 34 2 . 6 '5,5- 1,5 32
200 g 28 25 16 wyliczyé w 4.5 4 1,5 32
100 g 22 20 13 zaleznosci 4 3,5 1 2
50 g 18 16 10 od materiatu 3 2,5 1 2
20 g 13 11,5 7,5 ‘ 2 1.8 0,5 1,5
10 g 10 9 6 1,6 1,5 0,5 1
5¢g 8 7 4,5 1.4 1,25 0,5 oo
2 g 6 © 55 3 1 0,9 0,5 1
lg | 6 5,5 3 1 0,9 0,5 1
Oznaczenia @, &, &, H, E, R, r, 0o s3 objasnione na rys. 3a i 3b.

~10. Odwazniki o masie od 500 mg do 1 mg powin-
ny by¢ wykonane w postaci blaszek z zagigtym bokiem,
a mianowicie:

1) odwazniki o masie 500 mg, 50 mg, 5 mg w posta-
ci szesciokata (rys. 5) lub w postaci pigciokata
(rys. 6).

2) odwazniki-0 masie 200 mg, 20 mg, 2 mg w po-
staci prostokata (rys. 5).

3) odwazniki o masie 100 mg, 10 mg, | mg w po-
staci trojkata (rys. 35).

GJoke
200 z¥o*|zu
g da

Rys. 5. Odwazniki o masie od 500 mg do 1 mg

Rys. 6. Odwazniki o masie 500 mg, 50 mg i 5 mg

Konstrukcja i wykonanie

§ 6.1 Odwazniki powinny by¢é wykonane z metalu ‘

" jednorodnego. Korpus i palak lub korpus i gtéwka po-

winny by¢ jednolite.

2. Odwazniki o masie od 20 kg do | kg wykonane
z zeliwa wedlug rys. 1 lub rys. 2 powinny mie¢ jamg¢
wzorcownicza, a wykonane z mosigdzu lub brazu we- .
dhug 'rys. 4 moga mie¢ jam¢ wzorcownicza.

3. Zgtaszane do legalizacji ponownej odwazniki wy-
konane z mosiadzu lub brazu o ksztalcie jak na rys, 4
o masie od 20 kg do 5 g bez jamy wzorcowniczej
moga by¢ wzorcowane za pomocg otworéw wierconych
w dnie lub na gérnej powierzchni korpusu i zapehnio-
nych metalem o ggsto$ci wigkszej niz metal odwazni-
ka (np. otowiem). Otwory te nalezy nast¢pnie zamkngé
w sposéb trwaly korkiem wykonanym 2z materiaty,
z ktérego wykonany jest odwaznik.

Srednice otworéw w odwaznikach o masie 20 kg
R . . . N
i 10 kg nie powinny przekracza¢ 10 mm, w odwazni- -_
kach o masie 5 kg, 2 kg i | kg — 5 mm, w odwaz-
nikach o masie 500 g, 200 g, 100 g i 50 g — 4 mm,
a w odwaznikach o masie 20 g, 10 gi 5 g — 3 mm.

Korek powinien byé osadzony w odwazniku w taki
sposéb, aby jego powierzchnia nie znajdowata si¢ po-
nizej powierzchni odwaznika ani tez nie wystawata po-
nad t¢ powierzchnig. Niedopuszczalne sa rOwniez szcze-

-liny migdzy korkiem a krawegdzig otworu wierconego.

Powierzchnia korka powinna by¢ gladka. Korek nie -
powinien zapadac si¢ przy cechowaniu.

~Otwory wzorcownicze wiercone na gornej powierzch-
ni kropusu moga nie by¢ zamykane korkiem, jezeli
zostang zapelnione otpwiem az do wyrdwnania jego po-
wierzchni z pdwierzchnia odwaznika i jezeli ot6w nie
bgdzie zapadatl si¢ przy cechowaniu.

4. Odwazniki wykonane z mosigdzu lub brazu o ma-
sie: .
1) od 20 kg do 50 g o ksztalcie jak na rys. 3a po-
winny mieé jamg¢ wzorcownicza wykonang zgod-
nie z rys. 7a lub 7b; )




A

PRZEPISY O ODWAZNIKACH HANDLOWYCH DOKLADNIEJSZYCH »

3.54/3

2) 20 g o ksztalcie jak na rys. 3 moga mieé jame :

wzorcownicza wykonang zgodnie z rys. 7a lub 7b;

3) od 10 g do 1 g o ksztalcie jak na rys. 3b nie
powinny mie¢ jamy wzorcowniczej.

5. Jama wzorcownicza powinna by¢ szczelnie zam-

kni¢ta. Dwa sposoby zamknigcia jamy wzorcowniczej

pokazano na rys. 7a i 7b. Wymiary nominalne jam

wzorcowniczych pokazanych na rys. 7a i 7b dla od-~

waznikéw o masie od 10 kg do 20 g podano w tabli-
cy 51 6. .

Wymiar b w obu wariantach jest orientacyjny, zalezny
od gestosci materiatu.

Sposéb 2

W
——— Plomba
—ZW olowiana
il
13

Pe ée
'ﬁ = 2c o1 o rﬂj
2~ + o y
re ¢
- n a
| [ :¢|
[ a
b [Bad
[ R
[ 111
i4-J) L:,}

Rys. 7. Ksztalt i sposoby zamknigcia jam wi(_)rcowniczych w odwaz-
nikach mosi¢gznych lub z brazu wykonanych wedlug rys. 3a |

6. Pojemno$¢ jamy wzorcowniczej wykonanej we- - -
dlug rys. 7a lub 7b powinna by¢ taka, aby przy wzor-

cowaniu nowych odwaznikéw nie zapelni¢ wigcej niz
1/3 pojemnosci jamy.

7. Nowo wyrabiane odwazniki wedtug rys. 3a z ja-
ma wzorcowniczg wykonana wedtug rys. 7a lub 7b po-
winny by¢ zgtaszane do legalizacji w stanie wywzorco-
wanym.

8. Odwazniki wykonane z zeliwa wedtug rys. 1 lub
rys. 2 powinny wyroézniaé si¢ od zeliwnych odwazni-
koéw handlowych zwyczajnych staranniejszym wykona-
niem powierzchni: .

9. Chropowato$¢ powierzchni odwaznik6w powin-
na by¢ taka, aby parametr R, nie byl wigkszy niz

- "1,254um (klasa 7) wedtug PN-73/M-04251. Powierzchnia
gérna i boczna. moga byé polerowane. Powierzchnia
-dna moze mie¢ drobne i réwnomierne slady szlifowa-

nia. Na powierzchni odwaznik6w nie powinno byé

dziur, por, rys, nieregularnosci, wzniesien, wglebien
i $ladéw nieréwnomiernego pitowania. Welebienia nie
moga by¢ maskowane przez zapelnienie ich tym samym
materiatem, z ktérego wykonano odwaznik. -

10. Powierzchnia odwaznikéw wykonanych z blachy
walcowanej powinna by¢ bez skaz powierzchniowych;
chropowato$¢ jej powinna by¢ taka, aby parametr R,
nie byl wigkszy niz 1,25 um (klasa 7) weditug PN-73/
M-04251. Krawegdzie odwaznikéw powinny by¢ zatg-
pione i bez zadr.

11. W odwaznikach uzywanych dopuszcza si¢ pewne
zniszczenie ich powierzchni (plamy, drobne rysy, nie-
znaczne wglgbienia itp.), wynikajace z ich stopniowego
Zuzywania si¢ przy normalnym uzywaniu.

12. Powierzchnia odwaznikéw zeliwnych wykona-
nych wedlug rys. 1 i rys. 2 powinna by¢ uodpornio-
na na korozj¢ przez utlenienie jej olejem na goraco.

13. Odwazniki wykonane z mosiadzu lub brazu we-
diug rys. 4 moga, a wediug rys. 3a i 3b powinny byé
pokryte metalem odpornym na korezj¢ i $cieranie (§ 4
ust. 3).

14. Odwazniki wykonane wedlug rys. 4 moga nie

. mie¢ powloki ochronnej na dnie ze wzglgdu na ko-
nieczno$¢ dowzorcowania odwaznika.

"Skrzynki do przechowywania odwainikow
i ich wyposazenie

§ 7.1. Odwazniki o masie S00 g i mniejsze powin-
ny by¢ przechowywane w odpowiedniej skrzynce, od-
wazniki+o masie 1 kg i wigksze moga by¢ przechowy-
wane w skrzynkach, w podstawkach z gniazdami na
poszczeg6lne wielkoSci odwaznikéw lub luzem.

Tabiica §
Masa Sposéb | (rys. 7a)
odwaznika b L ¢ | d | e l f —l g | h | t | ! | m | n
' Milimetry
10 kg 160 24,5 8 26,5 4 2,5 3s M20 X 1,5 © 18 4 24
S kg 120 24,5 8 26,5 4 2,5 35 M20 X 1,5 18 4 24
2 kg 80 18,5 7 20 4 2,5 20 Ml4 X 1,5 13 3 18
| kg 65 18,5 7 20 4 2,8 20 ‘MI14 X 1,5 13 3 18
500 g 50 10,5 4,5 12 2,5 1,5 15 M8 X 1 ’ 8 2 10
200 g 40 10,5 4,5 12 2,5 1,5 15 M8 X 1 8 2 10
100 g 30 7,5 35 9 2 1 10 M6 X 0,5 5 1,5 7
50 g 25 7,5 35 9 2 i 10 M6 X 0,5 s 1,5 7
20 g 18 55 25 6,5 1,5 1 9 M4 X 0,5 5 ] 5
Oznaczenia b, ¢, d, e. £ g h 1 | m, n sa objaénione na rys. 7a.

v
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- Tablica 6
) Sposéb 1 i 2
" B Sposob 2 (rys. 7b) (rys. Ta i b)
asa .
odwaznika a ] b I ¢ | d l e | f | g J m —[ n 6 [ €
Milimetry

10 kg 18 160 24,5 8 26,5 4’ 255 4 - 24 24 3

5 kg 18 120 24,5 8 26,5 4 2,5 4 - 24 24 -] -3

2 kg 12 80 18,5 7 20 4 2,5 3 18 18 03

1 kg 12 65 18,5 7 20 4 2,5 3 18 18 3

500 g 7 50 10,5 4,5 12 2,5 1,5 2 10 10 2

200 g 7 40 10,5 4,5 12 2,5 1,5 2 10 . 10 .- 2
100 g 4,5 30 7,5 3,5 9 2 1 1,5 7 7 1,5
50 g 4,5 25 7,5 35 9 2 1 1,5 7 7 1,5

20 g 3 18 55 2,5 6,5 1,5 1 1 5 5 1

Oznaczenia a, b, ¢, d, e, £ g m, n, 6, € sa objasnione na rys. 7a i 7b.

2. W skrzynce powinna znajdowa¢ si¢ wkiadka

z gniazdkami oddzielnymi dla kazdego odwaznika.

Gniazdka powinny umozliwiaé latwe wkiadanie i wyj-
mowanie z nich odwaznikow.
3. Gniazdka dla odwaznikéw blaszkowych powinny

byé przykryte przezroczysta ptytka ze szkia lub nie’

elektryzujacego si¢ tworzywa sztucznego; ptytka powin-
na by¢ zaopatrzona w uchwyt,

4. Skrzynka powinna by¢ zaopatrzona w odpowied-
ni haczyk lub zatrzask do jej zamykania.

S. W kazdej skrzynce powinna znajdowac si¢ pincet-
ka do ujmowania odwaznikéw o masie 100 g i mniej-
szych (§ 4 ust. 6) oraz widetki do ujmowania odwaz-
nikdw o masie wiekszej niz 100 g (§ 4 ust. 7).

6. Ramiona pincetki powinny by¢ rozwarte i tak
wykonane, aby ich kofice chwytowe przy dociskaniu
stykaty si¢ dokladnie ze sobg i nie wykazywaly prze-
$witu.

7. Na wewnetrznej stronie wieka skrzynki powinna

. by¢ umocowana tabliczka z pouczeniem, ze odwazniki
nalezyujmowac tylko za pomoca pincetki lub widetek.

Oznaczenia

§ 8.1. Warto$¢ masy odwaznika powinna by¢ poda-
na w postaci liczby lub-cyfry, a jednostka masy w po-
staci wia$ciwego oznaczenia.

2. Odwazniki o masie nominalnej l kg i wigksze
powinny by¢ oznaczone w kilogramach (kg), odwaz-

niki 0 masie nominalnej od 500 g do 1 g — w gra-.

mach (g), odwazniki o masie nominalnej 500 mg
1 mniejsze w miligramach (mg). Odwazniki o masie
od 500 mg do | mg moga by¢ oznaczone tylko war-
toseia liczbowa masy.

3. Oznaczenia masy poszczegblnych wielkosci od-
waznikoéw zeliwnych powinny byé zgodne z postano-
wieniami przepisow wymienionych w § 5 ust. 6.

4. Na odwaznikach o masie od 20 kg do 1 g wy-
konanych wedlug rys. 4 oznaczenia masy powinny by¢
wykonane bezposdrednio na gornej powierzchni kor-
pusu.

5. Na odwaznikach o masie od 20 kg do | g wy-

‘ny znajdowaé si¢ na gornej powierzchni glowki.

~ . konanych wedhug rys. 3a i 3b oznaczenia masy powin- -

'6. Oznaczenie masy powinno znajdowaé si¢ w jed-
nym wierszu, jezeli nie stoi na przeszkodzie brak miej-
sca lub inne wzgledy.

7. Oprécz oznaczenia masy na odwazniku moze byé

- umieszczony znak wytworni. W odwaznikach wykona-

nych zgodnie z rys. 1, 2 lub 4 znak taki moze byé
wykonany tylko na dnie przez wybicie stemplem, w od-
waznikach wykonanych zgodnie z rys. 3a i 3b — na
gbrnej powierzchni gléwki (jak pokazano na rysunku).

8. Znak wytwérni nie moze byé wigkszy niz oznacze-
nie masy. Wzor znaku powinien by¢ ustalony przy za-
twierdzaniu ‘'wzoréw do produkcji.

9. Oprécz oznaczenia masy i znaku wytwérni nie
powinno byé na odwazniku zadnych innych oznaczen.

Bledy graniczne dopuszczalne

§ 9.1. Bledy graniczne dopuszczalne odwaznikéw
przy legalizacji pierwotnej 1 ponownej podane s3 w ta-
blicy 7.

Tablica 7
Masa nominalna Wartoé¢ bledu granicznego dopuszczalnego
odwaznika przy legalizacji przy legalizacji
pierwotnej i po | ponownej — okresowej
naprawie (blgdy '
wzorcowania)
20 kg +2 g 2 g
10 kg +1,25 g 1,25 ¢
5 kg +625 mg 1625 mg
2 kg +300 mg 4300 mg
1 kg +200 mg 1200 mg
500 g +125 mg +125 mg
200 g +50 mg 150 mg
100 g +30 mg +30 mg
50 g +25 mg 125 mg
20 g +15 mg +15 mg
10 g +10 mg +10 mg
5g +6 mg 16 mg
2g +3 mg +3 mg
lg +2 mg 1+2 mg
500 mg, 200 mg i 100 mg +1 mg +1 mg
50mg, 20mgi 10mg +0,5 mg 10,5 mg
5 mg +0,25 mg 10,25 mg
2 mg +0,20 mg 10,20 mg
-1 mg +0,10 mg 10,10 mg




3,54/3

7 ) PRZEPISY O ODWAZNIKACH HANDLOWYCH DOKLADNIEJSZYCH ’

2. Bezwzgledna warto$¢ bigdéw obiegowych granicz-
nych jest dwukrotnie wigksza niz warto$¢ bledéw gra-
nicznych dopuszczalnych przy legalizacji pierwotnej,
z tym ze dopuszcza si¢ bledy ze znakiem plus i zna-
kiem minus.

Cechowanie

§ 10.1. Ceche urzedu (przypisana dla narzedzi mier-

niczych dokladniejszych) i cechg¢ roczna wybija sie:

1) na odwazinikach z jama wzorcownicza — na kor-
ku zamykajacym t¢ jame;

2) na odwaznikach o masie od 20 kg do 20 g wyko-

nanych z mosiadzu lub brazu wedlug rys. 4 — na

gornej powierzchni korpusu lub na dnie (jezeli
brak miejsca na gornej powierzchni korpusu);
3) na odwaznikach z mosigdzu lub bragzu o masie
‘od 10 gdo 1 g
a) wykonanych wedlug rys. 4 — na gémej po-
wierzchni korpusu lub na dnie,
b) wykonanych wedlug rys. 3b — na glowce lub
na dnie;
4) na odwaznikach o masie 500 mg i mniejszych
— na powierzchni z oznaczeniem masy.
2. Na odwaznikach o masie od 10 mg do 1 mg wy-
bija si¢ tylko cech¢ roczna.
3. Na wpustkach odwaznikow zeliwnych (§ 5 ust. 6)
wybija si¢ jedynie ceche¢ urzedu przy legahzacp pier-
wotne;j. ~

4. Na korkach zamykajacych wiercone otwory wzor-
cownicze lub na olowiu w otworach nie zamknigtych
korkami (§ 6 ust. 3) wybija si¢ cech¢ urzgdu..

Okres wazno$ci legalizacji

" § 14. Okres waznosci legalizacji odwaznikéw trwa
trzy lata, liczac od ‘dnia 1 stycziia tego roku, w kto-
-rym legalizacja zostala dokonana. -

Postanowienie przejsciowe

§ 12. Odwazniki wyprodukowane i zalegalizowane
przed wejsciem w Zycie niniejszych przepiséw i nie
odpowiadajace im z wyjatkiem § 9 ust. 1 moga byé
nadal legalizowane.

Postanowienia koncowe

§ 13. Trasa moc przepisy legalizacyjne z dnia 20
wrzesnia 1961 r. o odwaznikach handlowych doktad-
niejszych (Dz. Urz. GUM z 1961 r. nr 8 (1717),
poz. 3,54/2).

§ 14. Zarzadzenie wchodzi w zycie z dniem 17 marca
1983 r.

Prezes
Polskiego Komitetu Normalizacji, Miar i Jakosci
wz. T. Podgorski
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NORMALIZACJI, MIAR
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Przepisy o legalizaciji
i sprawdzaniu narzedzi
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pomiarowych

Zatacznik nr 2 do Dziennika Normalizacji i Miar nr 20 z dnia 17 grudnia 1982 r.,poz. 39

-

ZARZADZENIE NR 162 )
PREZESA POLSKIEGO KOMITETU NORMALIZACJI, MIAR I JAKOSCI
z dnia 24 listopada 1982 r.
w sprawie ustalenia przepiséw o odwaznikach analitycznych

Na podstawie art. 8 ust. | pkt | ustawy z dnia
17 czerwca 1966 r. o miarach i narz¢dziach pomiaro-
wych (Dz. U. z 1966 r. nr 23, poz. 148 iz 1972 r. nr 11,

poz. 83) i art. 2 ust. | ustawy z dnia 29 marca 1972 r._

o utworzeniu Polskiego Komitetu Normalizacji, Miar
i Jakosci (Dz. U. z 1972 r. nr 11, poz: 82 i z 1979 1.
nr 2, poz. 7) zarzadza sig, co nastgpuje:

Postanowienia ogoélne

§ 1.1. Ustala si¢ przepisy o odwaznikach analitycz-
nych, zwanych dalej ,,odwaznikami®.

2. Przepisy dotycza odwaznikéw stosowanych do
wag duzej dokladnosci, nie stanowiacych wyposazenia
tych wag i przechowywanych kompletami w oddziel-
nych skrzynkach. ~

3. Wzory odwaznikéw do produkcji powinny by¢
zatwierdzone przez Polski Komitet Normalizacji, Miar
1 Jakosci.

Masy nominalne dopuszczalne

§ 2. Dopuszcza sic odwazniki o nastgpujacych ma-
sach nominalnych:
20 kg, 10 kg, 5 kg, 2 kg, 1 kg. ‘
500 g, 300 g, 200 g, 100 g, 50 g, 30 g, 20 g, 10 g, 5 g,
3g,2¢g, 18 _
500 mg, 300 mg, 200 mg, 100 mg, 50 mg, 30 mg 20 mg,
10 mg, 5 mg, 3 mg, 2 mg, | mg.

Klasy doktadnosci

§ 3. Dopuszczalne sa odwazniki dwéch klas doktad-
nosci 1 1 2.

Skiad kompietéw

§ 4.1. Najwigkszym odwaznikiem kompletu powi-
nien byé odwaznik o masie nie mniejszej niz 500 mg.

2. Najmniejszym odwaznikiem kompletu moze byé
odwaznik 1 kg, | g, 100 mg, 10 mg lub 1 mg.

3. Dopuszczalne sposoby zestawienia masy odwazni-
kéw w poszczegblnych dekadach podaje tablica 1.

Tablica 1
Sposéb Masa odwaznikow
zestawienia
lub
kompletu ke g lub me
— 500, 200, 100, 100
1 — 20, 10, 10 50, 20, 10, 10
s, 2, 1, 1,1 5, 2 1, 1,1
— 500, 200, 200, 100
2 — 20, 20, 10, 50, 20, 20. 10
s, 2, 2,1 5, 2, 2. 1
500, 300, 200, 100
3 — 50, 30, 20, 10
5, 3, 2 1

4. Zestawienie masy odwaznikow danego kompletu
moze si¢ rézni¢ w najwyzszej dekadzie od podanego
w tablicy, w zaleznosci od maksymalnego obciazenia.
wagi, do ktorej komplet jest przeznaczony, tzn. w po-
danym zestawieniu moze brakowaé odwaznikdw o ma-
sie rownej lub wigkszej od maksymalnego obciazenia
wagi.

5. W kempletach z najmniejszym odwaznikiem

- o masie 100 mg lub 10 mg zestawienie masy odwaz-

nikéw w dekadzie najnizszej, wedtug sposobu pierw-
szego ‘(tablica 1), powinno by¢ uzupetnione przez do-
danie jeszcze jednego odwaznika o masie najmniejsze;.

Material

§ 5.1. Odwazniki poszczegblnych mas nalezace do
klasy doktadnosci 1 i 2 moga by¢ wykonywane z na-
stgpujacych metali:

1) odwazniki o masie od 20 kg do 1 g wlacznie z:

a) mosiadzu przygotowanego w postaci pretow
ciagnionych (np. M60, M63), .

b) niemagnetycznej  stali  nierdzewnej (np.
H25N20S2; 1HIZNIT),

2) odwazniki blaszkowe o masie od 500 mg do 10 mg

wlacznie z: ,

a) niemagnetycznych gatunkéw nowego srebra,

b) niemagnetycznej stali nierdzewnej,
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3) odwazniki blaszkowe o masie od 5 mg do 1 mg
wlacznie oraz odwazniki konikowe o masie od
10 mg do | mg wiacznie z czystego aluminium.
2. Odwazniki o masie od 500 mg do 1 mg wilacz-
nie powinny by¢ wykonane z materialu jednorodnego.
3. Uzycie do wyrobu odwaznikéw innych materia-
{6w niz podane w ust. 1 wymaga zezwolenia Polskie-
go Komitetu Normalizacji, Miar i Jakosci.
4. Na powloki ochronne odwaznikéw (§ 6 ust. 9)
moga byé uzyte chrom lub nikiel.
5. Jako materiat wzorcowniczy moga byé uzywane:
1) materiat, z kotego wykonane sg odwazniki,
2) czyste aluminium,
3) cyna,
4) wolfram.
6. Skrzynki do przechowywania odwaznikéw
1 umieszczone w nich wkiadki z gniazdkami na od-
wazniki o masie 1 g i wigksze powinny by¢ wykona-
ne_z drewna twardego i suchego (z wyjatkiem dgbowe-

go) lub z innego trwalego materiatu nie elektryzujace-
go sie. Umieszczone w skrzynkach wkiadki z gniazd-

kami na odwazniki o masie ponizej 1 g powinny byé
wykonane z tworzywa sztucznego nie elektryzujacego
sig. .
7. Wnetrze wieka skrzynek do przechowywania od-
waznikdbw i powierzchnia drewnianych wkiadek
z gniazdkami na odwazniki o masie 1 g i mniejsze
powinny by¢ wyscielane materialem wolnym od kwa-
“s6w 1 tluszezu. Kleje uzywane do wyrobu skrzynek po-
winny byé bezkwasowe.

8. Materiat skrzynek do przechowywania odwazni-
kéw oraz materiaty do wyscielania tych skrzynek nie

powinny powodowaé korozji odwaznikéw i wskutek

tego zmiany ich masy.

9. Konce pincetek powinny by¢ wykonane z kosci
lub z innych materiatéw nie elektryzujacych sie tatwiej
niz kos¢é.

10. Widetki powinny by¢ wykon?/me z drewna bez--

zywicznego 1 bezsekowego lub z innych materiatéw
nie elektryzujacych si¢; robocze ich powierzchnie po-
winny byé pokryte korkiem, skéra bezkwasowa lub
nie elektryzujacym si¢ tworzywem sztucznym.

Ksztalt, wymiary, konstrukcja i wykonanie
- Odwainiki o masie od 20 kg do 1 g

§ 6.1. Korpus odwaznikéw o masie od 20 kgdo 1 g
powinien mieé ksztalt stozka $cigtego zwezajacego sie
ku dotowi lub ksztalt walcowy. Korpus odwaznikow
powinien by¢ zakonczony gtowka. Odwazniki o masie
20 kg, 10 kg i 5 kg moga mie¢ patak zamiast gtowki,
Dna odwaznikéw powinny byé wkleste. Krawedzie kor-
pustr-(gérna i dolna) oraz krawedzie glowki (palaka)
powinny byé zatgpione.

2. Odwazniki klasy doktadnosci 1 o masie od 2 kg
do 1 g moga mie¢ ksztalt walcowy bez glowki. Wy-
sokos$¢ tych odwaznikéw powinna byé réwna ich $red-
nicy. Podstawowe wymiary tych odwaznikéw podane
sa na rys. 1 i w tablicy 2.

_i.

Rys. 1. Ksztatt odwaznikéw klasy doktadnosci | o masie od 2 kg

do_ lg
Tablica 2
Wysoko$¢ i $rednica

Masa d=h")
odwaznika =~
mm
2 kg 68
1 kg 54
500 g 43
200 g 32
100 g 25
50 g 20
20 g 15
10 g 12
Sg 9
2 g 7
1g 6

'Y Wymiary zalezne od rodzaju (gestosci) materialu w odnie-
sieniu do ggstosci 8,0 g/cm?,

3. Odwazniki klasy doktadnosci | nie powinny mieé
jamy-wzorcowniczej. Dopuszcza si¢ jamg wzorcowniczg
w odwaznikach o ksztalcie podanym w ust. 1.

4. Odwazmiki klasy doktadno$ci 2 mogg mie¢ jamg
wzorcownicza.

5. Jama wzorcownicza powinna znajdowaé si¢
w gornej czgsci korpusu i powinna by¢ szczelnie zam-
knigta wkrecang gtéwka (rys. 2), a w odwaznikach z pa-
fakiem — wkrecanym korkiem,

6. Podstawowe wymiary odwaznikéw o masie od
1 kg do 1 g o ksztalcie stozka $cigtego z jama wzor-
cownicza podane sa na rys. 2 i w tablicy 3.

7. Korpus i gléwka (korek w odwaznikach z pa-
fakiem) powinny byé wykonane z tego samego mate-
riatu.

8. Powierzchnia odwaznikéw powinna by¢ gtadko
toczona, nastgpnie szlifowana i polerowana; na po-
wierzchni odwaznikéw nie powinno by¢ dziur, por, rys,
nieregularnosci, wypuklosci, wglebien i §ladoéw pitowa-
nia. ‘

9. Odwazniki wykonane z mosiagdzu powinny mieé

\ powloke ochronna gladka, przeciwkorozyjna 1 odporng

na Scieranie (§ 5 ust. 4).
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10. Chropowato$¢ polerowanej powierzchni nowo
wyrabianych odwaznikéw mosi¢znych z powloka
ochronng i odwaznikéw stalowych powinna by¢ taka,
aby parametr R, nie byl wickszy niz 0,08 pm (kla-
sa I1) wedlug PN-73/M-04251.

11. Nowo wyrabiane odwazniki z jama wzorcowni-

cza powinny by¢ zglaszane do legalizacji w stanie wy-

12. Powierzchnia odwaznikéw uzytkowanych nie po-
winna byé bardziej zniszczona niz to moze wynikaé
z ich stopniowego zuzywania si¢ (drobne rysy, plamy,
zanik potysku itp.) podczas normalnego uzytkowania;
powloka ochronna na odwaznikach nie powinna fusz-

‘czy¢ sig i odpryskiwaé.

wzorcowanym.
d2 é”
¢
/ % N 3
0 MG
o~ 7 g d4 i‘ £
N
<o
// ; '
g £
2° ‘
+
. d”
a5
§- A~
| U .
Rys. 2. Ksztatt odwaznikéw o masie od 1 kg do 1 g
Tablica 3
Masa d dz d} d4 ds d5 wi w; w2 W3 Wy Ws Wg wsr Wg r I r;
odwaznika =3 = =] £33 =3 ES) = mo- stal =z £ =3 R = A =2 =z ]
sigdz | =~
1 kg 52 |13 5 7. 119 [MIo|S 67 |62 55| 2 5 12 18 3 12 6 0.5
500 g 40 | 12 4 5 16,5 | M6 4 57 |6l 31 2 4,5 |11 15 27 |10 5 0.5
300 g 36 95| 3.5 4.5 | 13,5 | M6 35 44 |47 24 1,5 4 75|12 25 110 5 0.4
200 g 32 951 35 |45 | 135 M6 3.5 35 |37 238 | 1,3 | 3.5 75 |12 23 |10 45| 04
100 g 25 5512 2,6 7.5 | MS§ 3 29 |31 162 [ 1,2 | 2 S 10 2 7 3 0.4
50 g 20 471 1,7 |2 7,5 | MS 3 23 |25 15 1 1,5 5 10 1,8 7 251 03
30 g 18 37115 |2 6 | M4 2,5 17 |18 133 108 | 1,2 4 8 1,7 6 2 0,2
20 g IS 371 1,5 1,8 6 | M4 2,5 16 |17 133 108 | 1,2 4 8 1,6 6 2 0,2
10 g 12 3,71 1.8 1,8 6 | M4 2 - 13 |14 133 10,8 | 1,2 4 6 14 6 2 0,2
Sg 9 331 1.2 1,5 5 | M4 2 11 12 11,8 10,8 1 351 6 1,3 55 (15] 0.2
Jg - 8 271 09 1,1 3S|M25 ] 1,5 8 85| 9,7 106 | 0,8 251 55 1,2 5 L1] 0,1t
2 g 7 27109 1,1 35| M25] 1,5 7 751 97 106 | 0.8 251 45| 1,2 5 1,1 0,11
1 g 6 27109 | 1,1 35| M25] 08 S 53] 97106 | 0.8 25 35106 5 L1l ool
Oznaczenia podane w gitowce tablicy s3 objasnione na rys. 2, a wymiary sa podane w milimetrach.
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Odwazniki blaszkowe

§ 7.1. Odwazniki o masie od 500 mg do | mg wiacz-
nie powinny by¢ wykonane z blachy walcowanej po-
lerowanej, w postaci blaszek (rys. 3) ksztattu prostokg-
ta z prawym gbrnym rogiem zagigtym do ujmowania
pincetg i z pozostalymi rogami zatgpionymi;
rég powinien by¢ prostopadly do powierzchni blaszki.

2. Wymiary odwaznikéw wykonanych w postaci bla-
szek o masie od 500 mg do | mg powinny by¢ zgod-
ne z wymiarami podanymi w tablicy 4.

$
N -
<2 700%

zagigty .

Odwainiki- konikowe

§ 8.1. Odwazniki o masie od 10 mg do 1 mg wigcz-
nie, wykonane z drutu w postaci konikéw, powinny
tworzy¢ u dotu otwarty trapez, a u goéry mie¢ uszko
ksztattu kolowego (rys. 4). Srodek ciezkosci konika po-
winien znajdowaé si¢ ponizej miejsca jego podparcia
w celu zapewnienia pionowego jego potozenia.

- 2. Wymiafy odwaznikéw konikowych. o masie od
10 mg do 1 mg (rys. 4) powinny byé zgodne z wymia-
rami podanymi w tablicy 5. i

. dy

— -

-
"
Lt

Rys. 4. Ksztalt odwaznikéw konikowych o masie od 10 mg do 1 mg

5. Wzorcowanie odwaznikéw wykonanych w postaci
blaszek moze byé dokonywane przez szlifowanie, obci-
nanie lub spitowywanie krawedzi tak, aby ksztalt od-
waznik6w nie zostal przez to zmieniony.

Tablica 4
Masa odwaz- b b, ¢ e f a
Ksztatt nika ~ =~ ~ ~ ~ (zaleznie od materiatu) w
me n. sr. L st. | Al
Milimetry
" 500 1.6 13.6 2.8 I EE 0.4 0,45 — 4
300 10,5 12 2,8 1 " 35 0,3 0,35 — 3,5
200 . 9 10,8 2,8 | 3,5 0,25 0,27 — 3,5
100 8 9.8 2 1 3 0,15 0,18 — 3,3
50 6 7.7 | 2,5 0,13 0,15 — 3
Wedtug rys. 3 30 5,5 7 2 | 2,5 0,10 0,11 — 3
20 5 6,5 2 1 2,2 0,08 0,09 — 2,5
10 43 | s 2 1 2 0,06 0,07 — 2
5 4 4.5 2, — 2 — — 0,075 2
3 3.5 4 2 — 2 - — 0,06 2
2 3 4 1,5 — 1,5 — — 0,05 2
| 3 32 1,5 — 1,5 - — — 0,025 2
Al — czyste aluminium p = 2,65 g/cm’
n. sr. — nowe srebro p = 8,5 g/cm’
st. — niemagnetyczna stal nierdsewna p = 7.9 g/cm’
Pozostate oznaczenia sa objasnione na rys. 3.

3. Powierzchnia nowo wyrabianych odwaznikéw Tablica §
blaszkowych powinna by¢ bez skaz powierzchniowych; Masa odwainika | ) | ¢ ; X &rednica
chropowato$¢ jej powinna by¢ taka, aby parametr R, mg ~ | = ~ ~ drutu
nie byl wiekszy nii' 0,6'3 wm (klasa. 8) wedhug PNT73/ Milimetry
M-04251. Krawedzie (i rogi) powinny by¢ zatgpione
i bez zadr. 10 . 4.5 6.5 18 12 03

4. Powierzchnia odwaznikéw uzytkowanych nie po- 3 4 65 |19 | 14 0,25
winna by¢ bardziej zniszczona niz to moze wynikaé 1. 38 145 | 1a] 11 0,1
z ich stopniowego zuzywania sie (plamy, drobne rysy Oznaczenia i, g, i k 53 objasnione na rys. 4.
itp.) podczas normalnego uzytkowania.

3. Odwazniki konikowe mogg by¢ wzorcowane przez
szlifowanie lub obcinanie wolnych ich koncow.
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Skrzynki do przechowywania odwainikéw
i ich wyposazenie

§ 9.1. Odwazniki powinny by¢
w odpowiedniej skrzynce.

2. W skrzynce powinna znajdowac¢ si¢ wkladka
z gniazdkami oddzielnymi dla kazdego odwaznika
o masie od 1.g wzwyz. W skrzynce drewnianej wklad-

przechowywane

ka moze by¢ wykonana w postaci osadzonego trwale

drewnianego klocka z gniazdkami pokrytymi odpowied-
nim materialem (§ 5 ust. 7). W skrzynce z wkladka
z tworzywa sztucznego wkladka moze nie by¢ pokryta
materialem. Gniazdka powinny umozliwia¢ latwe wkia-
danie i wyjmowanie z nich odwaznikow. .

3. W skrzynce powinna by¢ umieszczona wkladk
wyjmowalna lub osadzona trwale, wykonana z tworzy-
wa sztucznego w postaci pudetka z gniazdkami od-
dzielnymi dla kazdego odwaznika blaszkowego. W pu-
detku moze by¢ jedno wspélne gniazdko dla odwaz-
nikéw konikowych. Gniazdka dla odwaznikéw blasz-
kowych i konikowych powinny by¢ przykryte przezro-
czysta plytka ze szkla lub nie elektryzujacego sig¢ two-

rzywa sztucznego; plytka powinna by¢ zaopatrzona -

- W uchwyt.

4. Wieko skrzynki powinno by¢ od wewnatrz pokry- - .

te miekkim materialem (§ 5 ust. 7) umozliwiajacym
(po zamknieciu skrzynki) przyci$ni¢cie glowek odwaz-
nikdw i uchwytu ptytki szklanej w celu zabezpieczenia
odwaznikéw przed wypadnig¢ciem i wstrzasami.

5. Skrzynka powinna by¢ zaopatrzona w odpowiedni
haczyk lub zatrzask do jej zamykania.

6. W kazdej skrzynce powinna znajdowac si¢ pincet-
ka do ujmowania odwaznikéw o masie 100 g i mniej-
szych (§ 5 ust. 9) oraz widetki do ujmowania odwaz-
nikéw o masie wickszej niz 100 g (§ 5 ust. 10).

7. Ramiona pincetki powinny by¢ rozwarte i tak wy-
konane, aby ich konce chwytowe przy dociskaniu sty-
kaly si¢ dokladnie ze soba i nie wykazywaly przeswitu.

8. Dlugos¢ pincetki i widetek powirina zapewnic lat-
we i pewne ujmowanie odwaznikéw.

9. Na wewnetrznej stronie wieka skrzynki powinna
by¢ umocowana tabliczka z pouczeniem, ze odwazniki
nalezy ujmowaé tylko za pomoca pincetki lub wide-
lek.

Oznaczenia

§ 10.1. Warto$¢ masy nominalnej odwaznikéw klasy
dokladnoéci 2 powinna by¢é podana w postaci liczby
lub cyfry, a jednostka masy w postaci wlasciwego ozna-
czenia. Odwazniki o masie 1 kg i wigksze powinny
by¢ oznaczone w kilogramach (kg), odwazniki o masie
od 500 g do 1 g — w gramach (g), odwazniki o ma-
sie od 500 mg do 1 mg — w miligramach (mg). Ozna-
czenie jednostki masy moze by¢ pominig¢te. Oznacze-
nie masy na odwaznikach konikowych nie jest wyma-
gane.

2. Oznaczenia moga by¢ wygrawerowane, wytloczo-

ne lub wykonane metoda polerowania. Na odwazni- -

kach o masie od 500-mg do 1 mg wlacznie wyttocze-
nie moze by¢ wypukle lub wklgste.

3. Oznaczenie masy odwaznikéw od 20 kg do | g
wlacznie powinno by¢ wykonane na goérnej powierzchni
korpusu. Na odwaznikach o masie od 20 kg do 10.g
_ wiacznie oznaczenie masy powinno by¢ wykonane w ta-
" ki sposob, aby dot oznaczenia byl po stronie krawe-
dzi korpusu, a nie po stronie gléwki (pataka). Ozna-
“czenie masy odwaznikéw od 5 g do 1 g wlacznie po-
winny byé tak wykonane, aby prawa strona oznacze-
nia wypadala po stronie krawedzi korpusu a nie po
stronie glowki.

4. Odwazniki klasy dokladnosci 1 nie powinny
mie¢ oznaczenia masy nominalnej. Dopuszcza sig na ~
tych odwaznikach oznaczenie masy nominalnej wg
ust. 1: ‘

1) na odwaznikach cylindrycznych (rys. 1) wykonane
na $rodku goérnej powierzchni metoda polerowa-
nia, :

2) na odwaznikach pozostatych ksztattéw wykonane

~wg ust. 21 3.

5. Jezeli w danym komplecie znajduje si¢ kilka od-
waznikéw o jednakowej masie, to drugi odwaznik i dal-
sze powinny byC zaopatrzone w znaki wyrdiniajace
(kropki lub gwiazdki). Odwazniki konikowe powinny
by¢ wyrdinione przez zagigcie jednego z ramion.

6. Na skrzynce powinna by¢ umocowana tabliczka

2 nast¢pujacymi oznaczeniami:

1) napis ,Odwazniki analityczne* w pelnym brzmie-
niu lub skrot ,OA“,

2) numer fabryczny kompletu, \

3) nazwa lub znak wytworni i jej adres

4) klasa dokladnos$ci odwaznikow.

7. Poszczegdlne gniazdka w skrzynce moga by¢ zao-
patrzone w oznaczenia masy odwaznikow, dla ktérych
$3 przeznaczone.

Bledy graniczne dopuszczalne

§ 11.1. Dopuszczalne bledy odwaznikow nie powin-
ny przekracza¢ wartosci podanych w tablicy 6.

2. Granice blgdow obiegowych sa pottorakrotnie
wicksze od podanych w tablicy 6.

Tablica 6
Biedy graniczne dopuszczalne przy legalizacji
pierwotnej i po naprawie (bigdy wzorcowanija)
Masa odwaznika i przy legalizacji ponownej — okresowej
Klasa doktadnosci | | Klasa dokiadnosci 2
tmg +mg
20 kg 50 100
10 kg 25 50
S kg 12,5 25
2 kg 5,0 10
1 kg 2,5 ) )
500 g 1,0 2
300 g 1,0 - 2
200 g 0,5 1
100 ¢ 0,3 0,5
50 g 0,2 0,3
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cd. tabl. 6 klasy doktadnosci 2 poprawki te mozna podaé na zy-
t¢dy graniczne dopuszczalne przy legalizacji czenie zglaszajacego. ) . . .
pierwotnej i po naprawie (blgdy wzorcowania) 3. W przypadku niezalegalizowania odwaznikéw
Masa odwaznika | i przy legalizacji ponownej — okresowej urzad miar moze na zyczenie zglaszajacego wydaé $wia-
Klasa dokiadnosci | |Klasa dokfadnosci 2 dectwo sprawdzenia z podaniem powodéw odmowy le-
" +mg : +mg ga‘li;acji.
30 g 02 - 0,3 N
20 g ol 02 - Okres waznosci legalizacji
10 g 0,08 0,2 T2 e L koW trwa
S g ‘ 0.08 0.2 § 13. Okres waznosci legalizacjii odwaznikéw trwa
3g 0,05 0.1 25 miesigey, liczac od pierwszego dnia tego mles140a
2g 0,05 0,1 w ktérym dokonano sprawdzenia.
g 0,05 0,1
500 mg 0,03 0,05 L. .
300 mg 0,03 0,05 Postanowienia przejSciowe
200 mg 0,03 0,05 Co o . . i
100 mg 0.03 0.05 § 11.4. Odwa.zr’nkl zalegalizowane przed .dmem wejscia
50 mg 0,02 0,03 w zycie przepisOw moga byé nadal legalizowane, jeze-
30 mg ©0,02 - 0,03 li odpowiadaja postanowieniom § 2, § 4, § 5 ust. 1,
20 mg 0,02 0,03 2,4,518,§6ust. 1,591 12, § 7ust. 1i4,§9ust. I,
10 me 0.02. \ 0,03 5i6,§ 10 ust. 1, 51i 6 pkt 2 oraz iniejszych
S me 001 002 , § Q ust. 1, pkt az § 1l niniejszyc
3 mg 0,01 0,02 Przepisow.
2 mg 0,01 0,02
I mg 0,01 0,02 Postanowienia koncowe

Dokumentowanie legalizacji

§ 12.1. Na dowod sprawdzenia odwaznikéw odpo-
wiadajacych warunkom przepisOw urzad miar wydaje
kazdorazowo $wiadectwo legalizacji, w ktéorym podaje
okres jego waznosci.

2. W $wiadectwie legalizacji odwaznikéw klasy do-
ktadnosci 1 powinny byé podane poprawki dla po-
szczegblnych odwaznikéw, w przypadku odwaznikow

~

§ 15. Tracg moc przepisy legalizacyjne z dnia 13 lis-
topada 1965 r—o0 odwaznikach analitycznych (Dz. Urz.

" GUM nr 26 (1795) poz. 3,582/1 i Dz. Urz. CUJIM

z 1970 r. nr 20 (1955), poz. 3,582/1,1)..
§ 16: Zarzadzenie wchodzi w zy01e zdniem 17 marca
1983 r.

Prezes
Polsklego Komitetu Normalizacji, Miar i Jakosci
~wz. T. Podgdrski
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INSTRUKCJA NR 11
PREZESA POLSKIEGO KOMITETU NORMALIZACJI, MIAR I JAKOSCI
z dnia 24 listopada 1982 r.
. 0 sprawdzaniu pirometréw optycznych monochromatycznych stanowigcych etalony kontrolne I i II rzgdu

Na podstawie art. 8 ust. 1 pkt 1 ustawy z dnia
17 czerwca 1966 r. o miarach i narzedziach pomiaro-
wych (Dz. U. z 1966 r. nr 23, poz. 1481z 1972, nr 11,
poz. 83) i art. 2 ust. 1 ustawy z dnia 29 marca 1972 r.
o utworzeniu Polskiego Komitetu Normalizacji, Miar
i Jakosci (Dz. U. z 1972 r. nr 11, poz. 821 z 1979 r.
nr 2, poz. 7) wydaje si¢ nastgpujaca instrukcjg:

Przedmiot sprawdzania

§ 1.1. Instrukcja dotyczy sprawdzania pirorﬁetréw
optycznych monochromatycznych kontrolnych T i 11
rz¢du z zanikajagcym widknem o zakresie pomiarowym

od 800 °C do 2200 °C, zwanych dalej ,pirometrami®, -

2. Pirometry powinny odpowiada¢ wymaganiom
przepiséw stanowigcych zalgcznik do zarzadzenia nr
132 Prezesa Polskiego Komitetu Normalizacji, Miar
i Jakosci z dnia 27 listopada 1979 r. w sprawie usta-
lenia przepiséw o pirometrach optycznych monochro-
matycznych kontrolnych I i Il rzedu (Dz. Norm. i Miar
z 1979 r. nr 24, nr klas. metrolog. 3,8631/2).

Narzedzia pomiarowe i pomiarowe urzadzenia pomocni-

cze stosowane do sprawdzania

§ 2.1. Do sprawdzania pirometréw potrzebne sa na-
stgpujace narzgdzia pomiarowe i pomiarowe urzadze-
nia pomocnicze; -

1) narzgdzia pomiarowe:

- a) komplet lamp etalonowych II rzgdu z tas$ma
wolframowg o zakresie od 800 °C do 2200 °C,
zwanych dalej ,lampami etalonowymi®, stoso-
wanych do sprawdzania pirometréw kontrol-
nych I rzgdu; lampa etalonowa prézniowa po-

winna by¢ wywzorcowana dodatkowo w punk- -

cie zlota (1064,43 °Q),

b) lampa kontrolna I rzgdu z ta§ma wolframowa
o zakresie pomiarowym od 800 °C do co naj-
mniej 2000 °C lub komplet lamp kontrolnych
I rzedu z tasma wolframowa, o zakresie pomia-
rowym od 800 °C do co najmniej 2000 °C,
zwanych dalej ,lampami kontrolnymi®, stoso-
wanych do sprawdzania pirometréw kontrol-
nych II rzgdu,

c) kompensator pradu statego klasy doktadnosci
co najmniej 0,02, umozliwiajacy pomiar pradu
przeptywajacego przez tasmg¢ lampy. Kompen-
sator moze by¢ zastapiony woltomierzem cy-
frowym klasy doktadnos$ci co najmniej 0,02,

d) ogniwo wzorcowe kontrolne wchodzace
w sktad wyposazenia kompensatora,

e) opornik wzorcowy klasy dokfadnosci 0,01
o wartosci oporu elektrycznego dobranej do
zakresu kompensatora lub woltomierza cyfro-
wego 1 0 obciazalnos$ci nie mniejszej niz 30 A,

2) urzadzenia pomocnicze: -

a) opornik regulacyjny do regulacji pradu ptyna-
cego przez tasme¢ lampy o obcigzalnosci do
30 A zapewniajacy plynno$¢ regulacji co naj-
mniej 1 mA w calym zakresie,

b) Zrédio zasilania w postaci akumulatoréw o po-
jemnosci nie mniejszej niz 500 A - h i napig-
ciu nie mniejszym niz 10 V (pod obciazeniem).

c) tawa 1 statywy do zamocowania lampy z taSma
wolframowg i pirometru sprawdzanego, umoz-
liwiajace regulacj¢ ‘ich potoZenia zgodnie z wy-
maganiami podanymi w § 5.

2. Narzgdzia pomiarowe wymienione w ust. 1 pkt 1
lit. a, b, ¢, d, e powinny mie¢ wazne $wiadectwa legali-
zacji.

3. Opornik regulacyjny i zrédlo zasilania wymienio-
ne w pkt 2 lit. a i b moga by¢ zastgpione zasilaczem
stabilizowanym o stabilnosci nie mniejszej niz 0,005 A
na 10 minut.

Czynnosci sprawdzania

§ 3. Sprawdzanie pirometru obejmuje nast¢pujace
czynnosci: . .
1) sprawdzenie zewngtrzne,
2) przygotowanie stanowiska do dokonania pomia-
row,
3) sprawdzenie statoéci zar6wki pirometru,
4) wyznaczenie charakterystyki termometrycznej pi-
rometru,
5) opracowanie i ocena wynikéw sprawdzenia.
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Przebieg sprawdzania
Sprawdzanie zewngtrzne

§ 4.1. Podczas sprawdzania zewngtrznego nalezy
sprawdzi¢ zgodno$¢ wykonania i stanu pirometru z wy-
'maganiami § 3 ust. 1, 3,4,5,8,9,§4ust. 1,3,5,6,
7,8 9, 10 i § 5 ust. 1 przepisbw wymienionych
w § 1 ust. 2 instrukcji.

Zgodno$¢é pirometru z wymaganiami § 3 ust. 1,4, §
i § 4 ust. 2, 7, 8 przepisow wymienionych w § | ust. 2
instrukeji ustala si¢ po wykonaniu czynnoéci podanych
w § 5 instrukcji.

- 2. Sprawdzenia zewngtrznego pirometru, ktére nie
wymaga wykorzystania lampy etalonowej (kontrolnej),
zaleca si¢ doi(onywaé w obecnosci zglaszajacego.

Przygotowanie stanowiska do dokonania
pomiaréw

§ 5. W ramach przygotowania stanowiska do doko-
nania pomiaréw nalezy:

1) zmontowa¢ elektryczny uktad zasilania lampy eta-
lonowej (kontrolnej) zgodnie z rysunkiem, -
podiaczy¢ uklad elektryczny zasilania zaréwki pi-
rometrycznej zgodnie , z fabryczng instrukcja
obstugi pirometru,
zamocowaé pirometr i lampe etalonowg (kontrol-
ng) w statywach w taki sposob, aby pirometr byl
skierowany na ta$mg¢ lampy, a jego o§ optyczna
znajdowata si¢ w potozéniu poziomym. Ustawie-
nie lampy powinno by¢ ‘przy tym zgodne z wy-
maganiami okre$lonymi w $wiadectwie wzorcowa-
nia lampy,
wyregulowa¢ polozenie pirometru i lampy etalo-
nowej (kontrolnej) w taki sposob, aby w polu wi-
dzenia pirometru robocza cze¢$¢é widkna zaréwki
pirometrycznej byta nastawiona na robocza czes§é
taSmy lampy,
rozzarzy¢ tasmeg lampy 1 widkno zardwki pirome-
trycznej do temperatury okolo 1100 °C, zwigksza-
jac stopniowo natgzenie pradu plynacego przez
lampg i zardwke pirometru,
nastawi¢ na ostroé§¢ obraz widkna zar6wki piro-
metru przesuwajgc. okular pirometru wzdtuz osi
optycznej, R
7) nastawi¢ na ostro$¢ obraz ta$my lampy przesuwa-

Jac obiektyw pirometru wzdtuz osi optycznej.

2)

3)

4

~—

6)

R

Schemat ukfadu elektrycznego zasilania' lamp z tas$ma wolfra-

mowa: / — bateria akumulatoréw, 2 — opornik regulacyjny,
3 — zasilacz stabilizowany, 4 — lampa etalonowa (kontrolna),
5 — opornik wzorcowy, 6 — kompensator lub woltomierz

cyfrewy

p ~

Sprawdzanie statoSci” Zarowki pirometru

§ 6.1. Sprawdzenia statosci zar6wki nalezy dokona¢
w przypadku:

1) legalizacji pierwotngj,

2) po kazdorazowej wymianie zarowki w pirometrze,

3) w-przypadku stwierdzenia zmian charakterystyki

pirometru przekraczajacych wartosci-dopuszczal-

. pe (§ 6 ust. 2 przepisbw wymienionych w § 1

ust. 2). i

2. Sprawdzenia statosci
W nastgpujacy sposoOb: . .

1) dokonaé¢ dwu serii pomiar6w sprawdzanym piro-
metrem w nastawionej na lampie temperaturze
1100 °C, zgodnie z zasadami podanymi w § 7.
Kazdej serii pomiaréw dokonuje inny obserwator
lub obu serii dokonuje ten sam obserwator w od-
stgpie 0,5 godziny,
dokona¢ starzenia zaréwki pirometru przepusz-
czajac przez jej widkno prad o natgzeniu odpo-
wiadajagcym temperaturze 1600 °C przez okres
7 godzin,
dokona¢ dwu serii pomiar6w w temperaturze
1100 °C analogicznie jak w pkt | przed starze-
niem,

Polozenie lampy oraz pirometru nie powinno
ulec zmianie podczas przeprowadzania czynnosci
podanych w pkt 1, 2 i 3. Wyniki zapisa¢ w od-
powiednich kolumnach tablicy protokotu spraw-
dzenia (zalacznik 1), -
dokonaé po dwie serie pomiaréw w, temperaturze
1000 °C i 1200 °C w celu obliczenia wartosci

(2
4t /1100

1100 °C, przestrzegajac zasad podanych w § 7.

zaréwki nalezy dokonad

2)

3)

4)

odpowiadajacej  temperaturze

Wyznaczanie charakterystyki termometrycznej pirometru
Zasady ogdélne dokonywania pomiarédw

§ 7.1. Wzorcowania pirometru kontrolnego I rzgdu
nalezy dokona¢é 'metoda bezposrednia, polegajaca na
pomiarze za pomocy tego pirometru temperatury lumi-
nancyjnej tasmy lampy etalonowe;. \

Wzorcowania pirometru kontrolnego II rzedu nalezy
dokona¢ do 2000 °C metoda bezposrednig przy wyko-
rzystaniu lampy kontrolnej I rzedu, powyzej 2000 °C
— metoda obliczeniows, przy wykorzystaniu wartosci
pirometrycznego ostabienia A filtru ostabiajacego.

2. Przed przystapieniem do wzorcowania narzedzia
pomiarowe, wymienione w § 2 pkt 1, oraz pirometr

_ wraz z wyposazeniem powinny znajdowaé si¢ przynaj-

mniej przez 24 godziny w pomieszczeniu o temperatu-
rze 20+_52 °C i wilgotnosci nie wigkszej niz 80 %.

3. Pomiaréw nalezy dokonywaé przy zachowaniu wa-
runkdéw dotyczacych pofozenia i temperatury otoczenia
lampy podanych w $wiadectwie legalizacji lampy.

4. Zwigkszenia i zmniejszenia nat¢zenia pradu przy
nastawianiu odpowiednich wartoéci temperatury tasmy
lampy i widkna zaréwki pirometrycznej nalezy doko-
nywaé stopniowo.
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5. Do pomiardw nalezy przystapi¢ po uzyskaniu
réwnowagi termicznej lampy i zar6wki pirometru. Czas
potrzebny do osiggni¢cia r6wnowagi termicznej, mierzo-
ny od momentu ustawienia odpowiedniej wartosci -pra-
du plynacego przez tas$me¢ lampy, wynosi 30 min —
dla pierwszej temperatury, w ktorej dokonuje si¢ wzor-
cowania i 10 min — dla kazdej nast¢pnej temperatury.
Czas potrzebny do osiagnig¢cia rOwnowagi termicznej,
mierzony od momentu ustawienia odpowiedniej warto-
ci pradu plynacego przez zaréwke¢ pirometru, wynosi
15 min — dla pierwszej temperatury, w ktorej do-
konuje si¢ wzorcowania i 3 min — dla kazdej nast@p-
nej temperatury.

6. Nalezy przestrzega¢ czasu wst¢pnego nagrzewania
przyrzadow elektrycznych przewidzianego w instrukcji
obstugi tych przyrzadow.

7. Dla kazdej wartosci temperatury, w ktorej doko-
nuje si¢ wzorcowania pirometru, nalezy dokonaé¢ dwu
serii pomiaréw:

1) w przypadku wzorcowania pirometréw kontrol-

nych I rzgdu kazda seria pomiarowa obejmuje
10 pomiaréw wykonywanych za pomoca pirome-
tru w taki sposob, aby zréwnywanie luminancji
wiokna zarowki z luminancja taSmy lampy etalo-
nowej w kazdym nastgpnym kolejnym pomiarze
serii nastepowalo przy odwrotnym kierunku zmia-
ny luminancji widkna zaréwki niz w poprzednim
pomiarze. Kazda z dwdch serii pomiaréw powin-
na by¢ dokonana przez innego obserwatora,

2) przy wzorcowaniu pirometréw kontrolnych II rzg-
du kazda serla pomiaréw obejmuje 6 pomiaréw
dokonywanych pirometrem w sposob™ podany
w pkt | przy zastosowaniu lampy kontrolne;j.

8. Podczas dokonywania poszczegdlnych serii po-
miarowych za pomoca pirometru nalezy utrzymywac
stala warto$¢ pradu plyngcego przez tasmg lampy.
W tym celu przed kazdorazowym zréwnaniem lumi-
nancji widkna Zzaréwki pirometrycznej z luminancja
tasmy lampy nalezy sprawdza¢ prad lampy i w przy-
padku jego zmiany doregulowa¢ go do wartoéci poda-
nej w Swiadectwie. Warto§¢ zmiany prqdu nie powinna
przekracza¢ 1 mA.

Wzorcowanie pirometru metodag bezposSrednig

§ 8.1. Wzorcowania nalezy dokonaé przy wiaczo-
nym czerwonym filtrze. Dopuszcza sie wzorcowanie
pirometréw kontrolnych II rz¢du bez filtru czerwonego
w temperaturze 800 °C.

2. Wzorcowania pirometru dokonuje si¢ w tempera-
turach ¢, (punktach wzorcowania) o wartosci n X 100 °C
n=28,9 10 ... 19, 20). W celu uzyskania wyma-
ganej temperatury przepuszcza si¢ przez ta$mg lampy
prad odpowiadajacy tej temperaturze o wartosci po-
danej w $wiadectwie legalizacji lampy. W przypadku
n=2_8 .. 14 nie stosuje si¢ filtru oslabiajacego pro-
mieniowanie. W wyzszych temperaturach pomiaréw
dokonuje si¢ przy wlaczonym w pole widzenia pirome-
tru filtrze ostabiajacym.

3. Pirometry kontrolne T rzedu wzorcuje si¢ dodat-
kowo w punkcie zlota dla kazdej z zaréwek pirometru.
4. Wzorcowania pirometru w temperaturze 1400 °C
nalezy dokona¢ w kazdym z dwdch zakreséw pomia-
rowych (800 °C -+ 1400 °C i 1400 °C + 2000 °C).
5. Dla kazdego zakresu pomiarowego pirometru na-
lezy dokona¢ dwu cykli pomiaréw, jednego w kierun-
ku wzrastajacych wartoéci temperatury np. 800 °C ~+

" 1400 °C, drugiego w kierunku malejacych wartosci tem-

peratury np. 1400 °C -+ 800 °C.

6. Nastawione wartosci natgzenia pradu plynacego
przez tadm¢ lampy eta.lonowej (kontrolnej) oraz przez
7zaréwke wzorcowanego pirometru nalezy zapisaé w od-
powiednich kolumnach tablicy 2 protokolu wzorcowa-
nia (zalacznik 1).

Wzorcowanie pirometruw zakresie 2000°C +2200°C -
metodag obliczeniowa

§ 9.1. W przypadku gdy lampa kontrolna zostala
wywzorcowana do 2000 °C, wzorcowania pirometru
I rzedu powyzej tej temperatury nalezy dokona¢ me-
toda obliczeniowa.

2. W metodzie obliczeniowej wykorzystuje si¢ cha-

' rakterystyk¢ termometryczng zaréwki i pirometru wyzna-
 czong w zakresie 800 °C =+ 1400 °C i warto$§¢ ostabie-

nia pirometrycznego A filtru pochlaniajacego, przezna-
czonego do pomiaréw w zakresie pomiarowym pirome-
tri’ obejmujacym temperatury 2000 °C =+ 2200 °C.

3. W celu wyznaczenia wartosci osfabienia pirome-
trycznego A filtru pochlaniajacego nalezy dokonaé po-
miardw za pomoca pirometru zgodnie z § 71 8 przy
wlaczonym filtrze ostabiajacym, w nastawionych na
lampie kontrolnej temperaturach roéwnych 1800 °C,

1900 °C i 2000 °C.

~ 4. Nastawiong warto$¢ temperatury, nat@zema pradu
przeplywajqcego przez lampe kontrolng i wartosci na-
tezenia pradu przeplywajacego przez zar6wkeg pirome-
tru nalezy zapisa¢ w odpowiednich kolumnach tablicy
3 protokolu sprawdzenia (zalacznik 1).

Opracowanie i ocena wynikéw sprawdzenia

Opracowanie wynikow sprawdzeniastatosdci
zaré6wki pirometru
§ 10.1. Wyliczy¢ wartoéci $rednie arytmetyczne serii

pomiaréw wykonanych wedhug § 6.

Ai :
2. Obliczyé (—'—) odpowiadajace  1100. °C
At J 1100 '
7€ WZOoru
Ai 71200 - 71000
(&),
At /1100 200 °C
gdzie:

f1200 — $rednia warto$¢ pradu plynacego przez za-
réowke pirometru odpowiadajaca temperatu-
rze 1200 °C,

T1000 — $rednia warto$¢ pradu plynacego przez za-
rowke¢ pirometru odpownadajqca temperatu-
rze 1000 °C.
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3. Wyliczy¢ warto$¢ zmiany temperatury At,, cha-
rakteryzujacej stato$¢ zaréwki pirometru, odpowiadaja-
cej réznicy $rednich arytmetycznych wartosci pradu
elektrycznego ustalonego przed wyzarzamem zarowki
pirometrycznej iii00 i PO jej wyzarzeniu 71100 Z€ WzOTUu

|l'1100 - i|100|

41, = —————— 2)

()
At J1r00

4. Dla pirometru wywzorcowagego w stopniach Cel-
sjusza warto$¢ 4t; oblicza si¢ ze wzoru

Aty = |I—1100 - T’uool (3)

gdzie: 71100 i 1100 — $rednia warto$¢ temperatury wska-
zywana przed i po starzeniu zar6wki pirometru.

5. Jezeli 41; < 1 °C,-to pirometr nalezy wzorcowaé
wedlug zasad przewidzianych dla pirometréw kontrol-
nych I rzedu.

Jezeli | °C < 4t < 2 °C, to pirometr nalezy wzor-
cowa¢ wedlug zasad przewidzianych dla pirometréw
kontrolnych II rzedu.

Jezeli 4t; > 2 °C, to pirometr nie moze byé zakwa—
Ilflkowany jako kontrolny.

Wyznaczanie zakresurozrzutu wskazan

§ 11.1. Warto$¢ zakresu rozrzutu wskazan R, w tem-
peraturze ¢, oblicza si¢ dla pirometru wywzorcowanego
w jednostkach nat¢zenia pradu ze wzoru

[ Ginax - imin)] .
max min
R, =———— 4)
n ( Al)
4t /1,
gdzie:
Iax — Dnajwyisza warto$¢ pradu zmierzona
w serii pomiar6w w temperaturze f,,
Iy — najmniejsza warto$s¢ pradu zmierzona
w serii pomiarOw w temperaturze I,
Ai TN
A_ — warto$¢ wyznaczona wedlug nizej po-
) t Jtn

danych wzorow:

4i in +1 " in - |
- T T YHanee (5)
At /1, 200 °C

' dla dolnej granicy zakres6w pomiarowych 7, =800 °C,

tn, = 1400 °C
di A |
(— = _H—o (6)
At /1, 100 °C ‘
dla gérnej granicy zakreséw pomiarowych 1, = 1400 °C,
= 2000 °C
( i ) in - 0,
At/ - 100 °C (?)

2. Warto$¢ zakresu rozrzutu dla pirometru wywzor-
cowanego w stopniach Celsjusza oblicza si¢ ze wzoru

Rtn = |tmax - ’min| ®)

gdzie: 7, i #,;,, — najwigksza i najmniejsza wartos¢
temperatury w serii pomiar6w w temperaturze z,.

-

3. Warto$¢ zakresu rozrzutu oblicza si¢ dla kazdej
serii pomiarowej i dla kazdej wartosci temperatury,
w ktorej dokonuje si¢ wzorcowania pirometru i wpi-
suje do protokotu wzorcowania w kolumnach 6 i 7 ta-
blicy 2 (zalgcznik 1).

4. Jezeli wartos¢ rozrzutu wskazan w temperaturze
1, przekracza warto$¢ podang w § 6 ust. 1 przepiséw
wymienionych w § 1 ust. 2, to pomiar nalezy powto-

rzyC i to przez inng osobg. W przypadku ponownego -
uzyskania wyniku ujemnego, pirometr zalicza si¢ do

nizszego rzgdu lub dyskwalifikuje jako kontrolny.

Wyznaczanie zmiany charakterystyki

termometrycznej pirometru

§ 12.1. Zmiang charakterystyki pirometru wyznacza
si¢ w zakresie 900 °C + 1400 °C w przypadku legali-
zacji_ponownej pirometru wywzorcowanego w jednos-
tkach natgzenia pradu, przed przystapieniem do jego
wzorcowania z filtrem ostabiajgcym. ‘

2. Warto$¢ zmiany charakterystyki Z, wtemperaturze
t. oblicza si¢ ze wzoru

I - 12

Z, = &)

T (%)
AT Tty

gdzie:
. i — S$rednia warto$¢ pradu,

~.}

wyznaczona

w biezgco dokonywanym wzorcowaniu, §

odpowiadajaca temperaturze t,,
.$rednia warto$¢ pradu odpowiadajaca
temperaturze 1, W poprzedmm $wiadec-
twie wzorcowania,

(Ai ) jak 11 1

) jak w § ust. 1.

3. Jezeli obliczone wartosci przekrocza £3 °C dla
pirometru I rzgdu i +7 °C dla pirometru kontrolnego
IT rzgdu (§ 6 przepiséw wymienionych w § 1 ust. 1),
nalezy dokona¢ sprawdzenia stalosci zarowki pirome-
trycznej zgodnie z § 6 i postapi¢c w mys$l § 10 ust. 5.

iz

Wyznaczanie bt¢gdu podstawowego w zakresie
800 °C +2000°C dla pirometru kontrolnego
Il rz¢gdu wywzorcowanego wijednostkach

temperatury

§ 13.1. Biad podstawowy nalezy obliczy¢ ze wzoru

Aty = F = 1y (10)
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dzie: . ,
game- g . . 1, = - 273 (13)
t, — warto$¢ temperatury nastawiona na lampie | -
kontrolnej, 1273 +A
-— , . ' .. . , n
I — $rednia warto$¢ serii pomiaréw dokonanych

‘pirometrem sprawdzanym.
2. Z kolei nalezy sporzadzi¢ wykres zaleznosci bigdu
podstawowego od temperatury.
3. Jezeli wartosci blgdéw podstawowych przekrocza
wartosci dopuszczalnych bledéw wskazan podane w § 6

ust. 1 przepisow wymienionych w § 1 ust. 2, to piro--

metr nalezy zbrakowac.

Obliczanie charakterystyki termometrycznej pirometru w zakresie
2000 °C + 2200 °C

Wyznaczanie ostabienia pirometrycznego A

§ 14.1.
tru, odpowiadajace warto$ciom

Wartosci 4 dla filtru ostabiajgcego pirome-
temperatury t, =

= 1800 °C, 1900 °C i 2000 °C oblicza si¢ ze wzoru
A= ! ! (1
t,+273  1,+273
gdzie:
t, — temperatura nastawiona na lampie kontrolnej

réwna 1800 °C, 1900 °C i 2000 °C,

t, — temperatura odpowiadajgca temperaturze ¢,
wyznaczona z wartosci $rednich arytmetycznych
nat¢zenia pradu zardwki pirometrycznej, na
podstawie charakterystyki termometrycznej pi-
rometru w zakresie 800 °C + 1400 °C. (patrz
tablica 3 protokotu sprawdzenia — zalacz-
nik 1).

2. Z wartosci A obliczonych dla temperatury 1800 °C,
1900 °C i 2000 °C nalezy obliczyé warto$¢ $rednig A,
a nastgpnie maksymalne odchylenie poszczegdlnych
wartosci pirometrycznych ostabienia 4 od wartosci
$redniej 4.

3. Jezeli warto$¢ odchylenia przekracza wartosé
£l - 107 °C™ (§ 3 ust. 7 przepisbw wymienionych

w § 1 ust. 2), to filtr ostabiajacy nie moze by¢ stoso- |

wany do wzorcowania pirometru metoda obliczeniows.

4. W przypadku pirometru wywzorcowanego w stop-
niach Celsjusza temperaturg ¢, we wzorze (11) wyzna-
. cza sig¢ ze wzoru

1o =1 - At (12)

gdzie:

T — $rednia warto$¢ temperatury z serii pomiaréw
odczytanych na podzialce 800 °C + 1400 °C
pirometrusprawdzanego,

At — warto$¢ bledu podstawowego dla temperatury
t, odczytana z wykresu wymienionego
w § 13 ust. 2. ‘

Wyznaczanie warto$ci natgzenia pradu
odpowiadajacego temperaturze 2100°C i 2200°C

§ 15.1. Temperatury ¢, odpowiadajace temperaturom
t, (n = 21,22), nalezy obliczyé ze wzoru

2. Wartosci natgzenia pradu odpowiadajace tempe-
raturze 1, rébwnej 2100 °C i 2200 °C nalezy obliczy¢

* w oparciu o. odpowiadajace im warto$ci temperatury

t, i charakterystyke termometryczna. pirometru ustalo-

.ng w zakresie 800 °C =+ 1400 °C.

Wyznaczanie btedu podetawowego pirometru
WYyWZOrcowangeggo w stopnlach Cetsjusza

w temperaturze 2100°C i 2200 °C

§ 16.1. Wartosci temperatury 1, w zakresie 800 °C +
1400 °C odpowiadajace temperaturom ¢, = 2100 °C
1 2200 °C nalezy obliczy¢ ze wzoru :

]

" - 273 (14)

——+1
.+ 273

\ to =

2. Wartosci blgdow podstawowych dla temperatury
1, nalezy odczytaé z wykresu wymienionego § 13 ust. 2
i obliczy¢ wartosci

o= t, + 41, (15)

3. Z kolei naleiy nastawi¢ pirometr na warto$¢
w zakresie 800 °C + 1400 °C i odczyta¢ odpowiada-
]qce im wartosci temperdtury t2 w zakresie 2000 °C +
2200 °C, po czym obliczy¢ blad podstawowy ze wzoru

At'n = 1y - t’n (16)

4. Jezeli warto$¢ bigdu podstawowego przekracza

*14 °C (§ 6 ust. | przepiséw wymienionych w § 1
st. 2), to pirometr nalezy zbrakowac.

Wyznaczanie efektywnej dtugosci fali pirometru

§ 17.1. Wyznaczanie efektywnej dtugosdci fali piro--
metru dokonuje si¢ przy badaniu typu pirometru.

2. Podczas legalizacji sprawdza sig, czy wartos¢ efek-
tywnej diugosci fali pirometru podana w fabrycznej
instrukcjiobstugi pirometru miesci si¢ w wymaganym
zakresie A, = 0,655 0,010 pm.

Dokumentowanie wynikow sprawdzenia

§ 18.1. W wyniku stwierdzenia, ze sprawdzony pi-
rometr odpowiada wymaganiom przepisOw, wystawia
si¢ §wiadectwo legalizacji wedtug przykladu podanego
w zalaczniku 2 i naktada sie cech¢ zabezpieczajaca.

2. Jezeli pirometr zgtoszony jako przyrzad kontrolny
nie odpowiada wymaganiom przepisow, odmawia sig
jego legalizacji, podajac przyczyng¢ niezalegalizowania
pirometru.

Postanowienie koncowe

§ 19. Instrukcja wchodzi w zycie z dniem 17 marca
1983 r.

Prezes
Polskiego Komitetu Normalizacji, Miar i Jakosci
wz. T. Podgdrski
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L Zatacznik 1

PROTOKOL SPRAWDZENIA

Pirometr kontrolny optyczny monochromatyczny . . . . . rzedu, typ . . . . firmy . . . . . . z zar6wka pirometryczng

nr .
Wyniki sprawdzepia’

I. Sprawdzenie stalosci zar6wki pirometru

Tablica 1
Prad przeptywajacy przez zaréwke¢ pirometryczng, A T = Thoo:
- - Aty =
Przed wyzarzeniem /1100 Po wyzarzeniu # 100 1100 =~ 1100 (Ai )
I seria Il seria I seria Il seria A At /1o
[ 2 ’ 3 4 5 6
0,1940 0,1938 0,1940 0,1940
41 40 40 43
38 37 42 4]
42 39 40 L 42
39 37 42 40
40 40 40 42
38 38 41 40
41 39 42 41
39 37 41 42
42 40 42 43
0,1940 0,19385 0,1941 0,19415
0,1939 0,1941 .
II. Wyniki sprawdzenia metoda bezposrednig
Tablica 2
Temperatura Prad lampy Prad zaréwki pirometru [ 70T Rozrzut wskazan
sprawdzania © A : A A/°C °C
Q
tC I seria I1 seria . I seria II seria
1 2 3 4 5 - 6 7
800 3762 0,30926 0,30930
30 35 -
31 34
26 29
29 29
27 33
27 30
28 34 0,000033 1,5%) 1,8%)
28 31
3 29 33
0,30928 0,30932
0,30930
900
1000 .
1100
1200
1300
1400
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.

od. tabl. 2

Temperatura Prad lampy Prad zaréwki pirometru /4t . Rozrzut wskazari
sprawdzania A A . A/°C °C
°C
th ) )
1 ) 2 3 4 .35 : 6 1 - 7

1 seria 11 seria : 1 seria <, I seria

z filtrem oé}a‘biijacym

1400
1500

1600

1700
1800
1900
2000

*) Obliczono ze wzoru (4) ,

111. Wyznaczanie osfabienia pirometrycznego A filtru osfabiajacego

Tablica 3

Temperatura Prad lampy | Prad zaréwki pirometrycmej di/ At Temperatura * Osfabienie
sprawdzania A A A/°C luminancyjna ¢, pirometryczne
°C - . ’ °C A - 10

. oc‘l
| 2 3 4 5 6 7
0,41832 041837
10 785
32 83
22 86
36 807 .
1800 20,875 23 04 0,000037 1211,1 191,4%)
34 07 .
20 789 N
31 813 )
23 795 .
0,41827 041801
041814
1900
2000
*) Obliczono ze wzoru (9)
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A

Zatgcznik 2

SWIADECTWO LEGALIZACJI

Pirometr optyczny monochromatyczny kontrolny . . . .rzgdu,typ. .. . . .or. . . . -, .firmy. . . . .2z zarowka
, pirometryczng -nr . . . . zostal sprawdzony przez poréwnanie z lampa etalonowa (kontrolna) nr . .

Wyniki sprawdzénia L

Temperatura luminacyjna Wskazania pirometru Btad wgorco_wania
/°C/ /A/ /°C/

B bez fikru ostabiajacego

800

900
1000
1100
1200
1300
. 1400

z filtrem ostabiajacym ,1“

1400
1500
1600
1600
1800
1900
2000

z filtrem ostabiajacym ,2¢

- 2100
2200

Pomiary w temperaturze 800 °C wykonano bez filtru czerwonego. Wyniki sprawdzenia obowiazujé w temperaturze 20 °C 12 °C.
Podane w $wiadectwie wartodci odnosza si¢-do Migdzynarodowej Praktycznej Skali Temperatury z 1968 roku.

Swiadectwo traci wazno$é z chwila uszkodzenia cechy zabezpieczajacej, jak réwniez wymiany lub naprawy elementu pirometru, ktéra
mogtaby spowodowaé¢ zmiang jego charakterystyki termometryczne;j.

Okres waznoéci $wiadectwa uptywa z dniem
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METROLOGIA PRAWNA
Postepowanie
POLSKI KOMITET : 5,8632/2
NORMALIZACJI, MIAR przy czynf\oéclach ’
| JAKOSCI metrologicznych

Zatacznik nr 4 'do Dziennika Normalizacji i Miar nr 20 z dnia 17 grudnia 1982 r.,poz. 39

INSTRUKCJA NR 12
PREZESA POLSKIEGO KOMITETU NORMALIZACJI MIAR 1 JAKOSCI
z dnia 24 listopada 1982 r.
0 sprawdzanlu pirometrow optycznych monochromatycznych uzytkowych

Na podstawie art. 8 ust. 1 pkt 1 ustawy z dnia
17 czerwca 1966 r. o miarach i narz¢dziach pomiaro-
wych (Dz. U. z 1966 r. nr 23, poz. 1481z 1972r. nr 11,
poz. 83) i art. 2 ust. 1 ustawy z dnia 29 marca 1972 r.
o utworzeniu Polskiego Komitetu Normalizacji, Miar
i Jakodci (Dz. U. z 1972 r. nr 11, poz. 82 iz 1979 r.
nr 2, poz. 7) wydaje si¢ nast¢pujaca instrukcje:

Przedmiot sprawdzania

§ 1.1. Instrukcja dotyczy sprawdzania pirometréw
optycznych monochromatycznych uzytkowych z zani-
kajacym wiéknem, przeznaczonych do pomiaru tempe-
ratury w zakresic pomiarowym od 800 °C do 3200 °C,
zwanych dalej ;pirometrami*,

2. Pirometry powinny odpowiada¢ wymaganiom
przepisOw stanowigcych zalacznik do zarzadzenia nf
133 Prezesa Polskiego Komitetu Normalizacji, Miar
1 Jakosci z dnia 27 listopada 1979 r. w sprawie usta-
lenia przepiséw o pirometrach optycznych monochro-
matycznych uzytkowych (Dz. Norm. i Miar z 1979 r.
nr 24, nr klas. metrolog. 3,8632/2).

Narzedzia pomiarowe ‘i pomiarowe urzadzenia
pomocnicze stosowane do sprawdzania

§ 2.1. Do sprawdzania pirometr6w metoda bezpo-
$rednia potrzebne s3 nast¢pujace narzgdzia pomiarowe
i pomiarowe urzadzenia pomocnicze:

1) narz¢gdzia pomiarowe:

a) lampa z tasma wolframowa kontrolna II rzedu
lub komplet lamp o zakresie pomiarowym
800 °C = 2000 °C, zwane dalej ,Jampami kon-
trolnymi*, '

b) kompensator pradu statego klasy dokfadnosci

co najmniej 0,05, umozliwiajacy pomiar pradu

przeptywajacego przez taSmg lampy (kompen-
sator moze byé zastagpiony woltomierzem cyf-
rowym klasy dokfadnosci co najmniej 0,05),

c) ogniwo. wzorcowe kontrolne wchodzace
w sklad wyposazenia kompensatora,

d) opornik wzorcowy klasy doktadnosci 0,02
o obciazalnodci nie mniejszej niz 30 A i za-
kresie dobranym do zakresu kompensatora lub
woltomierza cyfrowego, '

2) urzadzenia pomocnicze:

. a) opornik regulacyjny do ptynnej regulacji pradu
ptynacego przez lampg, o obciazalnosci 30 A,
zapewniajacy plynnoéé regulacji nie mniejsza
niz 1 mA w calym zakresie,

b) Zrédlo zasilania w postaci akumulatoréw o po-
jemnoéci nie mniejszej niz 500 A - h i napig-
ciu nie mniejszym niz 10 V (pod obciazeniem),

¢) fawa i statywy do zamocowania lampy z taSma
wolframowa i pirometru sprawdzanego, umoz-
liwiajace regulacj¢ ich pofozenia zgodnie z wy-
maganiami podanymi w § 7.

2. Narze¢dzia pomiarowe wymienione w ust. 1 pkt 1
lit. a, b, ¢, d powinny mieé wazne §wiadectwa legali-
zacji.

3. Opornik i zrédlo zasilania wymienione w ust. 1
pkt 2 lit. a i b moga by¢ zastapione zasilaczem stabi-
lizowanym o stabilnosci nie mniejszej niz 0,005 A na
5 minut.

§ 3. Do sprawdzania pirometrow metoda pordéwna-
nia za pomocg dodatkowego promiennika potrzebne
sa nast¢pujace przyrzady pomiaréwe i urzadzenia po-
miarowe pomocnicze:

1) przyrzady pomiarowe:

a) konttolny pirometr optyczny monochroma-
tyczny IT rzedu z wyposazeniem i Swiadectwem
legalizacji.

2) urzadzenia pomocnicze:

-~ a) promiennik temperatury wraz z wyposazeniem
umozliwiajacym regulacj¢ jego temperatury
w wymaganym zakresie, z ptynno$cia regulacji
nie mniejszq niz 0,5 °C. Stato$¢ Zrodia zasila-
nia nie mniejsza niz 0,5 °C na 5 minut.

' Czynno$ci sprawdzania

§ 4. Sprawdzanie pirometru obejmuje nast¢pujace
czynnosci:

1) sprawdzenie zewnetrzne,

2) sprawdzenie ukfadu elektrycznego pirometru,

3) przygotowanie stanowiska do dokonywania po-

miaréw,
4) sprawdzenie pirometru,
5) opracowanie i ocena wynikow.
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Przebieg sprawdzania
Sprawdzanie zewnetrzne

§ 5.1. Podczas sprawdzenia zewngtrznego nalezy
sprawdzi¢ zgodno$é wykonania i stanu pirometru z wy-
maganiami  § 3 i § S ust. 1, 2, 3, 5 przepisOw wy-
mienionych w § 1 ust, 2.

2. Sprawdzenia zewngtrznego pirometru zaleca sig¢
dokonywa¢ w obecnosci zglaszajacego.

Sprawdzanie ukiadu elektrycznego pirometru

§ 6.1. Sprawdzenie ukfadu elektrycznego pirometru -

obejmuje:

1) sprawdzenie izolacji elektrycznej migdzy obwodem

elektrycznym pirometru a jego korpusem,

2) sprawdzenie wywazenia organu ruchomego przy-

rzadu elektrycznego,

3) sprawdzenie znaku kontrolnego odpowiadajacego

oznaczonemu na nim natg¢Zeniu pradu.

2. Izolacja elektryczna migdzy obwodem elektrycz-
nym pirometru a jego korpusem powinna wytrzymaé
w ciggu | minuty napigcie sinusoidalne o wartosci
500 V i czestotliwosci 50 Hz.

3. Wywazenie organu ruchomego przyrzadu elek-
trycznego sprawdza sie ustawiajac wskazéwke przyrza-
du za pomoca opornika regulacyjnego posrodku podziat-
ki przyrzadu i przechylajac przyrzad w czterech kie-
runkach (do przodu, do tylu, w lewo i w prawo):

1) o kat 45° wzgledem potozenia roboczego w przy-

padku przyrzadu wbudowanego w lunete,

2) o kat 10° w przypadku przyrzadu nie wbudo-

wanege w lunete.

Jezeli zmiana wskazan przyrzadu przekracza polowg
wartosci dopuszczalnego podstawowego bledu wskazan
pirometru w zakresie 800 °C = 1400 °C, to nalezy
odstapi¢ od dalszego sprawdzania pirometru.

4. Sprawdzenia wymienionego ust. | pkt 3 dokonuje
si¢ zgodnie z metodyka sprawdzania elektrycznych
przyrzadéw pomiarowych.

Przygotowanie stanowiska do dokonywania pomiaréw

Przygotowanie stanowiska dodokonania

pomiaréw metoda bezposérednia

§ 7. W ramach przygotowania stanowiska do do-

konania pomiaréw metoda bezposrednia nalezy:

1) zmontowac elektryczny ukfad zasilania lampy
kontrolnej zgodnie z rysunkiem. '
2) potaczy¢ uktad elektryczny zasilania zaréwki pi-
rometrycznej zgodnie z fabryczng instrukcja ob-

stugi pirometru,

3) zamocowa¢ pirometr i lampe¢ kontrolng w staty-
wach w taki sposéb, aby pirometr byt skierowa-
ny na ta$m¢ lampy, a jego o$ optyczna znajdo-
wala si¢ w polozeniu poziomym. Ustawienie lam-
py powinno by¢ przy tym zgodne z wymaganiami
_okreslonymi w ‘$wiadectwie wzorcowania lampy,

4) wyregulowac polozenie pirometru i lampy kon-
trolnej w taki sposéb, aby w polu widzenia pi-
rometru robocza cze$¢ wiokna zarowki pirome-
trycznej byla nastawiona na robocza czg¢$¢ tasmy
lampy,

5) rozzarzyé ta$me lampy i wiékno zaréwki pirome-
trycznej do temperatury okofo 1100 °C, zwigksza-
jac stopniowo natg¢zenie pradu plynacego przez -
lanipe i zaréwke pirometru, .

6) nastawi¢ na ostro$¢ obraz widkna zarowki piro-
metru przesuwajgc okular.pirometru wzdtuz osi
optycznej, - B

7 nastawié¢ na ostro$¢ obraz tasmy lampy przesu-
wajac obiektyw pirometru wzdluz osi optycznej.

SRR
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Schemat ukladu elektrycznego zasilanta lamp z tasma wolfra-

mowa: | — bateria akumulatoréw, 2 — opornik regulacyjny,

3 — zasilacz stabilizowany, 4 — lampa etalonowa (kontrolna),

5 — opornik wzorcowy, 6 — kompensator lub woltomierz
cyfrowy

Przygotowaniestanowiska dodokonania
pomiaréw metoda poré6wnania zapemoca

promiennika dodatkowego

§ 8. W ramach przygotowania stanowiska do doko-
nywania pomiaré6w metodag poréwnania za pomoca
promiennika dodatkowego nalezy:

1) potaczyé stanowisko z promiennikiem dodatko-

wym zgodnie z fabryczng instrukcja obstugi,

2) zamocowaé pirometr kontrolny i sprawdzany na
przeciwko promiennika dodatkowego, w odleglos-
¢i od 0,5 m do 2 m od tego promiennika, w taki
sposob, aby katy wyznaczone przez osie optyczne
pirometrow i prostopadla do powierzchni pro-
miennika byly jednakowe,

3) potaczy¢ uklady zasilania zaréwek pirometrycz-
nych pirometru kontrolnego i sprawdzanego zgod-
nie z fabrycznymi instrukcjami obstugi,

4) wyregulowaé potozenie pirometrow w taki sposob,
aby w polu widzenia tych pirometréw robocza
cze$¢ widkna zaréwki pirometryczne) byla nasta-
wiona- na to samo miejsce robocze promiennika
dodatkowego,

5) zwigksza¢ stopniowo temperatur¢ widkna zaréwek
pirometréw i promiennika do uzyskania tempera-
tury bliskiej 1100 °C,

" 6) nastawié na ostro$¢ obraz widkna zaréowki kazdego
z pirometréw przesuwajac ich okulary wzdtuz osi
optycznych,

7) nastawi¢ na ostro$¢ obraz miejsca roboczego pro-
miennika przesuwajac obiektywy pirometrow
wzdluz osi optycznych.
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Sprawdzanie pirometru
Zasady ogo6lne dokonywania pomiardéw

§ 9.1. Narzedzia pomiarowe, wymienione w § 211 § 3,
oraz pirometr sprawdzany powinny znajdowaé sig
przed przystapieniem do sprawdzania przynajmniej
przez 24 godziny w pomieszczeniu o temperaturze
20 °C 15 °C i wilgotnodci nie wigkszej niz 80 %.

2. Pomiaréw nalezy dokonywaé przy zachowaniu
warunkow dotyczacych potozenia i temperatury otocze-
nia lampy kontrolnej z tasma wolframowa lub piro-
metru kontrolnego, podanych w Swiadectwie legalizacji
tych narzgdzi.

3. Do pomiaréw nalezy przystapi¢ po uzyskaniu
rownowagi termicznej promiennikéw temperatury.
Czas potrzebny do osiagnigcia rOwnowagi termicznej
mierzony od momentu ustawienia odpowiedniej war-
toSci pradu plynacego przez tasm¢ lampy kontrolnej
wynosi 20 min dla pierwszej temperatury, w ktorej
dokonuje si¢ sprawdzenia,i 5 min — dla kazdej na-
stgpnej temperatury. Czas potrzebny do osiagnigcia
rOwnowagi termicznej mierzony od momentu ustawie-
nia odpowiedniej wartosci pradu plynacego przez za-
rowke pirometru wynosi 10 min — dla pierwszej tem-

peratury, w ktérej dokonuje si¢ sprawdzania, i 3 min -

— dla kazdej nastg¢pne) temperatury.

4. Nalezy przestrzegac czasu wstgpnego nagrzewania
przyrzadow elektrycznych i promiennika dodatkowego,
przewidzianego w instrukcji obstugi tych urzadzen.

5. Dla kazdej wartosci. temperatury, w ktérej doko-
nuje si¢ sprawdzenia pirometru, nalezy dokonaé dwu
serii pomiar6w. Kazda seria pomiarowa obejmuje czte-
ry pomiary dokonywane za pomoca pirometru w taki
sposOb, aby zréwnywanie luminancji widkna zaréwki
pirometru z luminancja tasmy lampy kontrolnej w kaz-
dym nastepnym kolejnym pomiarze serii nast¢gpowato
przy odwrotnym kierunku zmiany luminancji widékna
zaréwki pirometru niz w poprzednim.

"6. Sprawdzenia nalezy dokonywaé przy wlaczonym

czerwonym filtrze. Dopuszcza si¢ sprawdzanie pirome- -

tréw uzytkowych bez filtru czerwonego w temperaturze
800 °C i-900 °C.

7. Sprawdzenia pirometru w temperaturze 1400 °C
nalezy dokonywa¢ w kazdym z dwéch zakreséw po-
“miarowych (800 °C =+ 1400 °C i 1400 °C - 2000 °C).

8. Dla kazdego zakresu pomiarowego pirometru na-
lezy dokona¢ dwu cykli pomiaréw, jednego w kierun-
ku wzrastajacych wartosci temperatury np. 800 °C =+
1400 °C, drugiego w kierunku malejacych wartosci
temperatury np. 1400 °C + 800 °C.

Sprawdzanie pirometrumetoda bezpoérednia

w zakresie 800 °C + 2000 °C

§ 10.1. Sprawdzenie pirometru metoda bezpo$rednia
polega na pomiarze za pomoca tego pirometru tempe-
ratury luminancyjnej tasmy lampy kontrolnej.

2. Sprawdzenia pirometru dokonuje si¢ w tempera-

turze ¢, (punktach sprawdzania) o wartoéci n - 100 °C -

(n=8,9,10 .. 19, 20).

W celu uzyskania wymaganej temperatury przepusz-
cza sig¢ przez tasme lampy prad odpowiadajacy tej tem-
peraturze o wartosci podanej w $wiadectwie legalizacji
lampy. W przypadku n = 8 ... 14 nie stosuje si¢ filtru
oslabiajacego promieniowanie, w temperaturach wyz-
szych- pomiaréw dokonuje si¢ przy wtaczonym w pole

-widzenia filtrze ostabiajacym, odpowiednim dla danego

zakresu pomiarowego. )
“ 3. Podczas dokonywania poszczegélnych serii po-
miarOw za pomoca pirometru nalezy utrzymywacé stala

~warto$¢ pradu ptynacego przez ta$mg lampy kontrolne;j.

W tym celu przed kazdorazowym zréwnaniem luminan-
cji wldékna zar6wki pirometru z luminancja tasmy lam- -
py nalezy sprawdzi¢ prad lampy i w przypadku jego
zmiany doregulowaé go do wartosci podanej w Swia-
dectwie. Warto$¢ zmiany pradu nie powinna przekra-
cza¢ 2 mA.

4. Nastawione warto$ci natgzenia pradu plynacego
przez tasme lampy kontrolnej oraz przez zar6wke
sprawdzanego pirometru nalezy zapisa¢ w odpowied-
nich kolumnach tablicy | protokotu sprawdzenia (za-
facznik 1).

Sprawdzanie pirometru metodag poréwnania

Za pomoca‘promi ennika dodatkowego

w ;akresie 800 °C =+ 2000 °C

§ 11.1. Spréwdzanie pirometre metoda por6wnania

" polega na pomiarze za pomoca pirometru sprawdza-

et

nego temperatury luminancyjnej promiennika dodatko-
wego, ktérego temperatur¢ wyznacza si¢ pirometrem
kontrolnym.

2. Sprawdzenia pirometru dokonuje si¢ w temperatu-
rach t, (punktach sprawdzania) o wartosci n - 100 °C
(n =8, 9 .. 19, 20). Na promienniku dodatkowym
ustawia si¢ temperatur¢ za pomoca pirometru kontrol-
nego. W tym celu nalezy przepusci¢ przez zar6wkg
pirometru prad odpowiadajacy temperaturze ¢, o war-
t9sci odczytanej ze $wiadectwa legalizacji pirometru,
dokonujac fotometrycznego zréwnania luminancji pro-
miennika i widkna zaréwki pirometru. Nastgpnie do-
konuje si¢ serii pomiar6w, mierzac temperaturg tego
promiennika na przemian pirometrem kontrolnym
i sprawdzanym. W przypadku n = 8 ... 14 nie stosuje
si¢ filtru ostabiajacego promieniowanie; w temperatu-
rach wyzszych pomiaréw dokonuje si¢ przy wtaczonym
w pole widzenia pirometru filtrze ostabiajgcym.

3. Zmierzone wartoSci nat¢zenia pradu plynacego
przez zar6wke pirometru kontrolnego i zmierzone za
pomoca pirometru sprawdzanego warto$ci temperatury
nalezy zapisa¢ w odpowiednich kolumnach tablicy 2

--protoketu sprawdzania (zatacznik 1).

Sprawdzanie pirometruw zakresie
2000°C +3200°C metoda obliczeniowa

§ 12.1. W metodzie obliczeniowej wykorzystuje si¢
wyniki sprawdzenia pirometru w zakresie 800 °C +
1400 °C i wartoéci ostabienia pirometrycznego A filtru
pochtaniajacego, przeznaczonego do pomiaréw w za-
kresie pomiarowym pirometru 2000 °C -+ 3200 °C.

2. Sprawdzenia nalezy dokona¢ w nastgpujacy spo-
sob: :
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1) dokonaé przy wiaczonym filtrze ostabiajacym, dla 4 = 1 1 3)
zakresu 2000 °C -+ 3200 °C pirometru sprawdza- t,+273  1,+273
nego, pomiaréw temperatur réwnych 1800 °C, gdzié:
1900 °C i 2000 °C nastawionych na lampie kon- t, =1 - 4n
trolnej (promienniku dodatkowym) i odczytac f — $rednia warto$¢ temperatur z serii pomiar6w
warto$ci temperatur ¢, wskazywane przez pirometr (kol. 3 i 4 tablicy 3 — zatacznik 1) odczyta-
na podziatce 800 °C + 1400 °C, . nych na podziaice 800 °C <1400 °C pirome- -
2) zapisaé wartoéé temperatury lampy (promiennika _ tru sprawdzanego,
dodatkowego), pradu przeptywajacego przez lam- " t1 — warto$¢ bledu podstawowego dla temperatury
p¢ kontrolng oraz temperatury ¢, odczytane.za 1, odczytana z wykresu (§ 14 ust. 3),"
pomocg pirometru sprawdzanego w odpowiednich t, — temperatura ustawiona na lampie (n = 18, 19,
kolumnach tablicy 3 protokotu sprawdzania (za- 20). .

facznik 1).
Opracowanie i ocena wynikéw sprawdzania
Wyznaczanie zakresurozrzutu wskazah

§ 13.1. Warto$¢ zakresu rozrzutu wskazan oblicza
si¢ ze wzoru ,
Rtn = max = !min (N

gdzie: t.. 1 tin
temperatury w serii pomiarow.

2. Warto$¢ zakresu rozrzutu oblicza si¢ dla kazdej
wartosci temperatury, w ktérej dokonuje si¢ sprawdze-
nia pirometru i wpisuje do tablicy 1 lub 2 protokotu
sprawdzenia (zafgcznik 1).

3. Jezeli warto$¢ rozrzutu wskazan R," przekracza

wartosci podane w § 6 ust. 1 przepisOw wymienionych
w § 1 ust. 2, to nalezy dokona¢ ponownego pomiaru
przez inna osobg.

W przypadku ponownego uzyskania wyniku ujemne-
go pirometr nalezy zbrakowag.

Obliczanie bt¢du podstawowego. pirometru

w zakresie 800°C + 2000 °C

§ 14.1. Btad podstawowy dla kazdej tcmperatury
sprawdzanej oblicza si¢ ze wzoru

Aty =T - I (2)
gdzie: ’ :

t» — ‘warto$¢ temperatury nastawiona na lample
kontrolnej w przypadku bezposredniej metody
sprawdzania, a w przypadku metody poré6w-
nania temperatura $rednia z serii. pomiaréw
wykonanych pirometrem kontrolnym (kol. 4,
tablica 2 — zal. 1),

T — $érednia z serii pomiaré6w dokonanych pirome-

trem sprawdzanym.

2. Pirometr nalezy zbrakowaé, jezeli wartosci btedow
podstawowych przekraczaja wartosci dopuszczalnych
podstawowych bledéw wskazan podanych w § 6 ust. 1
przepisO6w wymienionych w § 1 ust. 2.

3. Po obliczeniu btedu podstawowego pirometrow

nalezy sporzadzi¢ wykres btgdu w zaleznosci od tem-

peratury w zakresie 800 °C + 1400 °C.

Obliczanie §redniej wartos$ci ostabienia

plrometrycznego

§ 15.1. Wartodci ostabienia pnrometrycznego A dla
wartoséci temperatury 1800 °C, 1900 °C i 2000 °C obli-
cza si¢ ze wzoru

— najwic¢ksza i najmniejsza warto$¢

2. Z wartosci A4 wyznaczonych dla temperatury
1800 °C, 1900 °C i 2000 °C nalezy obliczy¢ warto$é
4, a nastepnie obliczyé maksymalne odchylenie po-
szczegblnych wartos$ci pirometrycznego ostabienia 4 od
wartosci $redniej A.

3. Jezeli warto$¢ odchylenia ostabienia 4 od wartos-
ci $redniej 4 przekracza £1,5 -
przepisOw wymienionych w § 1 ust. 2 instrukcji, to
pirometr nalezy zbrakowac.

10 °C™"! podang w § 4 -

PRy 4

Obliczanie btedu podstawowego w zakresie

2000 °C + 3200 °C
§ 16.1. Warto$ci temperatury ¢, w zakresie 800 °C -+
1400 °C, odpowiadajace warto$ciom temperatury !, =
= 100 - #’, gdzie n’ = 20, 21, ... 32 dla wartosci ., co
100 °C lub 200 °C oblicza si¢ wedtug wzoru

1 - 273 - @)

1 -

—_—+
tae+ 273

t, =

2. Wartosci blgdéw podstawowych dla temperatury
t, nalezy odczyta¢ z wykresu (§ 14 ust. 3) i obliczy¢
wartosci f1 = t, + At

3. Nast¢pnie nalezy nastawié pirometr na wartosci

t; w zakresie 800 °C =+ 1400 °C i odczyta¢ odpowia-
- dajace im wartos$ci temperatur ¢t w zakresie 2000 °C +

3200 °C.
4. Btad podstawowy At,, nalezy obliczyé ze wzoru

a4t = t; - tw (5)

5. Wszystkie obliczone wyzej wartosci nalezy zapisaé
w odpowiednich kolumnach tablicy 4 protokohu spraw-
dzania (zatacznik 1).

6. Jezeli otrzymane wartosci bledu podstawowego
przekraczaja dopuszczalne podstawowe bl¢dy wskazan
podane w § 6 ust. 1 przepisbw wymienionych w § 1
ust. 2 instrukcji, to pirometr nalezy zbrakowac.

.Sprawdzanie pirometréow wywzorcowanych w jednostkach natezenia

pradu

§ 17.1. Charakterystyk¢ termometryczna pirometru

- wyznacza si¢ przyporzadkowujac poszczegdlnym tem-

peraturom ¢, (punktom sprawdzenia) warto$ci nat¢ze-
nia pradu ptynacego przez zaréwk¢ pirometru.
W zaleznosci od metody sprawdzania, wyniki pomia-

~ru pradu ptyngcego przez zar6wkg pirometru sprawdza-

nego nalezy zapisa¢ w tablicy [ lub w tablicy 2 (za-

: {aczmk 1).

S I
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2. Zakres rozrzutu  wskazan  pirometru R,/

Ai '
( j;_)t oraz — w przypadku ponownego wzercowa-

nia pirometru — warto$¢ zmiany charakterystyki Z,
w zakresie 900 °C = 1400 °C nalezy oblicza¢ wedtug
zasad podanych w § 11 i 12 instrukcji nr 11 Prezesa
"PKNMiJ z dnia 24 listopada 1982 r. o sprawdzaniu

pirometréw optycznych monochromatycznych stano-

wigcych etalony kontrolne 1 1 1I rzgdu (Dz. Norm.
i Miar nr 20, nr klas. metrolog. 5,86_3)/1).

3. Jezeli warto$¢ zakresu rozrzutu wskazah przekra-
cza warto$¢ podang w § 6 ust. 1 przepiséw wymienio-
nych w § ! ust. 2_instrukcji, pirometr nalezy zbrakowac.

Pirometr brakuje si¢ roOwniez, jezeli zmiana charakte-
rystyki tego pirometru w zakresie 900 °C - 1400 °C
przekracza warto$é odpowiadajacg potowie dopuszczal-
nego bledu wskazan podanego w § 6 ust. 1 przepisOw
wymienionych w § 1 ust. 2.

4. Ostabienie pirometryczne A filtru ostabiajacego

i charakterystyke termometryczng pirometru powyzej
2000 °C nalezy wyznaczaé analogicznie jak w przypad- -

ku pirometréw kontrolnych (patrz instrukcja wymienio-
na w ust. 2). :

Wyznaczanie efektywnej diugosci fali pirometru

§ 18. Efektywna dtugos$é fali pirometru wyznacza
si¢ przy badaniu typu pirometru. Warto$¢ efektywne;j
dtugosci fali pirometru powinna miesci¢ si¢ w wymaga-
nym zakresie A, = 0,655 10,010 pum.

Dokumentowanie wynikéw sprawdzenia
§ 19.1. W wyniku stwierdzenia, Zze sprawdzony pi-
rometr odpowiada wymaganiom przepiséw, wystawia
si¢ §wiadectwo sprawdzenia wedlug przykladu podane-

-go w zalaczniku 2 i naklada si¢ na pirometr cechg

zabezpieczajaca.

" -2. Pirometr.nie edpowiadajacy wymaganiom przepi-
s6w nie powinien by¢ dopuszczony ‘do stosowania jako
przyrzad pomiarowy. o

Postanowienia koncowe

§ 20.1. Traci moc tymczasowa instrukcja z dnia 27
grudnia 1966 r. o sprawdzaniu uzytkowych pirometréw
optycznych monochromatycznych z zanikajacym witdk-
nem (Dz. Urz. CUJM z 1967 r. nr 13 (1830),
poz. 5.8632/1). '

2. Instrukcja wchodzi w zycie z dniem 17 marca
1983 r.

Prezes
. Polskiego Komitetu Normalizacji, Miar 1 Jakosci
wz. T. Podgorski
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Zatacznik 1

Pirometr optyczny monochromatyczny nr .

PROTOKOL SPRAWDZENIA

. typ .

. firmy .

Sprawdzenie pirometru metodg bezposrednia . .

’ ;’I._‘abvlica 1
Temperatura Prad lampy Wskazania pirometru, °C Btad podstawowy | Zakres rozrzutu wskazan °C
spra\ovgzana A 1 seria 11 seria ¢ 1 seria I seria
i 2 3 4 5 "6 7
798 796
799 798
800 3,230 797 798 -2 2 2
798 796
798 797
798
900 .
1000
1100
1200
1300
1400
z filtrem oslabiajgcym
1400
1500
1600
1700
1800
1900
2000
Sprawdzanie pirometru metoda dodatkowego promiennika
. - Tablica 2
Temperatura Pirometr kontrolny Pirometr sprawdzany
sp ra\ovgzana Prad Ai Temperatura Wskazanie Bilad Zakres rozrzutu
mA A_t luminfélcyjna pirometru podstawowy wsl:gzar’x
mA/°C
1 2 3 4 i 5 6 7
1529 : 798
153.0 . 795
800 152,8 0,16 801- 796 -5. 3
152,9 796
152,9 796
900
1000
1100
1200
1300
1400
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cd. tabl. 2
Temperatura Pirometr kontrolny Pirometr sprawdzany
spra\:lgzana Prad A4i Temperatura Wskazanie Btad Zakres rozrzutu
mA ';17 luminoagcyjna pirometru podstawowy wslzz;:zaﬁ
mA/°C -
1 2 3 4 6 7
) o z filtrem oslabiajacyrr; ) . ) -
1400
1500
1600
1700
1800 :
1900
2000
Wyznaczanie ostabienia pirometrycznego A filtru ostabiajacego
Tablica 3
Temperatura Prad lampy }Wskazania pirometru sprawdzanego {, Blgd Temperatura Oslabienie
lampy t» A °C podstawowy !, te = T - A1, | pirometryczne
¢ T seria Il seria, ¢ ¢ A 10° °C™
[ 2 3 4 6 7
1211 1213
1213 1214 .
1800 20,875 1215 1214 +3 1211 191
1212 1216
1213 1214
1214
1900 .
2000
A
Wyznaczanie bledu podstawowego pirometru w zakresie 2000 °C -+ 3200 °C
Tablica 4
Temperatura Temperatura Blad podstawowy n =1, + 46 Temperatura ¢; Blad podstawowy
sprawdzana t, ze wzoru (4) w zakresie °C odczytana w zakresic Ary, = 13 - In
°C °C 800 °C + 1400 °C 1, , ] 2000 °C + 3200 °C °C
In °C °C
1 2 3 4 5 6
2000
2100
2200
2300
2400
2500
2600
2700
2800
2900
3000
3100

3200
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- Zakacznik 2

SWIADECTWO SPRAWDZENIA

Pirometr optyczny monochromatyczny uzytkowy typ . . . . “.or. . . .firmy.

nie z kontrolng lampg nr . . . . . . . ‘ T -

Wyniki sprawdzenia

. zostal sprawdzony przez poréwna-

Temperatura Podstawowy
luminancyjna btad wskazan
°C °C

Btad
wzorcpwania
°C

bez filtru ostabiajgcego

800

900
1000
1100
1200
1300
1400

z filtrem ostabiajacym ,1¢

1400
1500
1600
1700
1800
1900
2000

z filtrem ostabiajacym ,2°

2000
2100
2200
2300
2400
2500
- 2600
2700
2800
2900
3000
3100
3200

Pomiary w temperaturach 800 °C i 900 °C wykonano bez filtru czerwonego. Wyniki sprawdzenia obowigzuja w temperaturze

20 °C +£5 °C.

Podane w $wiadectwie wartosci temperatury odnosza si¢ do Migdzynarodowej Praktycznej Skali Temperatury z 1968 roku.
Swiadectwo traci wazno$é z chwila uszkodzenia cechy zabezpieczajacej, jak réwniez wymiany lub naprawy elementu pirometru,

ktéra mogtaby spowodowaé zmiane jego charakterystyki termometryczne;.
Okres waznoéci §wiadectwa uptywa z dniem . . . . . . . . .19 . .
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