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INSTRUKCJA NR 6 g o

PREZESA POLSKIEGO KOMITETU NORMALIZACJI,

MIAR IW T

. -z dnia 31 sierpnia 1981 r.
o sprawﬂzanlu suwmlarek o zakresie pomiarowym do 1006 mm z noniuszem 0,05 mm i 0,1 mm
(5,131/3)

Na podstawie art. 8 ust. 1 pkt 1 ustawy z dnia
17 czerwca 1966 r. o miarach i1 narz¢dziach pomiaro-
wych (Dz. U. z 1966 r. nr 23, poz. 148 i z 1972 r.
nr 11, poz. 83) oraz art. 2 ust. | ustawy z dnia 29 myarca
1972 r. o utworzeniu Polskiego Komitetu Normalizacji,
Miar i Jako$ci (Dz. U. z 1972 r. nr 11, poz. 82
i1z 1979 r. nr 2, poz. 7) wydaje sie nastgpujacy in-
strukcje:

Przedmiot sprawdzania

§ 1.1. Instrukcja dotyczy sprawdzania suwmiarek
o zakresie pomiarowym do 1000 mm z noniuszem
0,05 mm i 0,1 mm, zwanych dalej ,suwmiarkami®,

2. Suwmiarki powinny odpowiadaé¢ wymaganiom za-
wartym w PN-80/M-53130.

3. Nazwy i okres$lenja .metrologiczne sa zawarte
w PN-71/N-02050.

Narzedzia pomiarowe i urzadzenia pomiarowe .
pomocnicze stosowane do sprawdzania

§ 2. Do sprawdzania suwmiarck zaleca si¢ stosowac
nastepujace narzedzia pomiarowe i urzadzenia pomia-
rowe pomocnicze: :

1) mikroskop pomiarowy z dzialka elementarna
o wartosci < 0,01 mm.

2) profilometr lub wzorce chropowatosci
= 0,16 um; 0,32 pm; 0,63 pm,

3) mikromierz*) zewn¢trzny MMZb o zakresie po-
miarowym (0 -+ 25) mm z dziatka elementarna
o warto$ci 0,01 mm wedlug PN-72/M-53202,

4) ptytki wzorcowe klasy dokladnosci 2 wedlug
PN-72/M-53101 lub klasy dokfadnosct 3,

R, =

*) Zwanych rOwniez mikrometrami.

5) wkiadki ptasko-rownolegle wedlug PN-74/
- M-53103, .

6) uchwyt do plytek wzorcowych wedlug PN-74/
M-53103,

7) liniat krawedziowy klasy doktadnosci 1 wedtug
PN-74/M-53180,

8) ptaska ptytke interferencyjng klasy doktadnosci 1
wedtug PN-74/M-54602,

9) szczelinomierz wedtug PN-75/M-53390,

+10) wateczek pomiarowy o S$rednicy nominalnej
5 mm i dlugosci okoto 30 mm,

11) pierécienie kontrolne o §rednicach nominalnych
10 mm i 100 mm z bigdem dopuszczalnym Sred-
nicy 5 um,

12) lupe o powigkszeniu o$miokrotnym.

Warunki sprawdzama

§ 3. Przed sprawdzeniem suwmlarka powinna by¢
starannie oczyszczona. Wszystkie pow1erzchme pomia-
rowe i robocze przyrzadu nalezy przemy¢é za pomoca

pqdzelkd benzyna lub innym rozpuszczalmklem i wy-

trze¢ do sucha czysta $ciereczka.
§ 4. Temperatura w pomieszczeniu, w ktérym doko-

. nuje si¢ sprawdzenia, powinna wynosi¢ (20 £5) °C.

Suwmiarka oraz uzyte do jej sprawdzenia narzg¢dzia

" pomiarowe powinny znajdowaé si¢ w pomieszczeniu

pomiarowym co najmniej 3 godziny przed rozpoczg-
ciem sprawdzania. °

Czynnofci sprawdzania )

§ 5. Sprawdzeme suwmiarki obejmuje nast@pulace
czynnosci: ~
1) sprawdzenie stanu ogolnego
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2) sprawdzenie chropowato$ti powierzchni i krawg-
dzi pomiarowych,

3) sprawdzenie szerokosci kresek podzna1ek prowad-
nicy i noniusza,

4) sprawdzenie plaskosci i prostoliniowos’ci powierz-
chni ‘i krawedzi pomiarowych,

5) sprawdzenie réwnolegloéci ptaskich pow1erzchm

i krawedzi pomiarowych,

6) sprawdzenie facznej grubosci walcowych koricd-
wek szczek, promienia ich zaokraglenia 1 boczne-
go przesunigcia jego punktdw zaczepienia,

7) wyznaczenie biedow wskazan.

Przebieg sprawdzania

Sprawdzanie stanu ogélnego

§ 6. W toku ogledzin zewnetrznych nalezy spraw-

dzi¢, postugujac si¢ lupa, czy:

1) suwmiarka ma wykonane w sposéb trwa{y nastg-
pujace oznaczenia: znak wytworcy, numer fa-
bryczny lub numer inwentarzowy,

2) zewngtrzne powierzchnie suwmiarki nie maja
rdzawych plam, zadr, pgknig¢ oraz widocznych
odksztatcen i innych wad wplywajacych ujemnie
na wilasciwosci uzytkowe suwmiarki lub jej wy-
glad,

3) krawedzie oraz pow1erzchme rade{kowane zacisku
$rub zaciskowych i nastawczych nie maja wykruf
szefi 1 nie sg ostre,

4) kreski podzna{ek sa kontrastowe, a ich oznaczenia
liczbowe oraz inne oznaczenia i napisy sa wy-
razne i poprawne,

5) po zwolnieniu zacisku lub sruby zaciskowej suwak

porusza si¢ wzdhz prowadnicy, w catym zakresie -

pomiarowym suwmiarki, bez wyczuwalnych luzéw
i zacie¢ oraz czy zacisk lub $ruby zaciskowe za-
pewniajg unieruchomienie suwaka .w kazdym je-
go polozeniu na prowadnicy. Jezeli suwmiarka
ma suwak pomocniczy z nakretka nastawcza, na-
lezy sprawdzié, czy po unieruchomieniu pomoc-
niczego suwaka i przy pokreceniu nakretki suwak
z noniuszem przesuwa si¢ swobodnie,

6) suwak nie przemieszcza s1¢ po prowadnicy pod
wlasnym ciezarem,

7) czg$ci suwmiarki nie wykazuja wlasciwosci magne-
tycznych. Sprawdzenia nalezy dokona¢ za pomoca
przedmiotéw ze stali niskowgglowej o masie nie
wiekszej niz 0,1 g lub przyrzadu 'do badania wla$-
ciwosci magnetycznych i w przypadku stwierdze-
nia czeéci namagnesowanych; nalezy je odmagne-
sowac.

Sprawdzanie chropowato$ci powierzchni i krawedzi pomiarowych .

“§ 7.1. Chropowatos¢ powierzchni i krawedzi pomia-
rowych nalezy sprawdzaé za pomoca profilometru lub
postugujac si¢ lupa przez wzrokowe pordéwnanie ba-
danych powierzchni z uzytkowyml wzorcami chropo-
watosc1 .

2. Przy sprawdzaniu okresowym suwmiarki spraw-
dzenie chropowato$ci mozna poming<.

Sprawdzanie szerokosci kresek podzialek prowadmicy i noniusza

§ 8.1. Szerokos¢ kresek podzialek prowadnicy i no-
niusza nalezy sprawdza¢ za pomoca mikroskopu po-
miarowego mierzac szeroko$¢ co najmniej 5 kresek
prowadnicy i 3 kresek noniusza.

2. Przy sprawdzaniu okresowym suwmiarki, spraw-
dzenie szerokodci kresek mozna pominac.

Sprawdzanie plaskosci i prostoliniowoci powierzchni i krawedzi“
pomiarowych

§ 9.1. Plaskoéé ptaskich powierzchni szczek pomia-
rowych oraz powierzchni czotowych prowadnicy i wy-
suwki nalezy sprawdzi¢ za pomoca linialu krawedzio-
wego przez obserwacje szczelin w przechodzacym
$wietle. Szeroko$¢ szczelin §wietlnych nalezy ocenié
‘wzrokowo w odniesieniu do szczelin wzorcowych.
Szczeliny wzorcowe o okre$lonych szeroko$ciach mo-
zna otrzymaé przywierajac do plaskiej ptytki interferen-

" cyjnej ptytki wzorcowe, z ktérych dwie kraficowe A

(rys. 1) maja te sama dlugo$¢ L, a plytki Srodkowe
Bi, B:, B; maja dtugosci mnigjsze od A stopniowo
o dtugosci S.
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Rys. 1. Ukiad szczelin wrzoréowych

Szczeliny nalezy obserwowaé na tle. dostatecznie
o$wietlonym,. jednak nie ]askrawym najlepiej w $wietle
naturalnym.

2. Prostoliniowo$¢ krawedzi pomiarowych i tworza-
cych walcowych szcz¢k do pomiaréw wewnetrznych na-
lezy sprawdzgé za pomocs plytki wzorcowej o dlugosci
nominalnej okoto 12 mm, gdy dtugoé¢ sprawdzanych
krawedzi lub tworzacych walcowych nie przekracza
30 mm. Jezeli dlugoéé ta jest wigksza, to nalezy za-
miast plytki wzorcowej zastosowaé wkiadke plasko-
-rOwnolegla..

Biad prostoliniowosci nalezy sprawdzaé oceniajac
szeroko$¢ szczelin otrzymanych miedzy sprawdzana
krawc;dzna lub tworzaca powierzchni walcowej a ptaska
powierzchnia pomiarowa uzytej plytki wzorcowej lub
wkiadki, podobnie jak to omdwiono w ust. . ‘

_- Sprawdzanie réwnoleglodci plaskich powierzchni i krawedzi
’ pomiaroﬁych
§ 10.1. Rownoleglo$é ptaskich powierzchni pomiaro-
wych szczgk do pomiaréw zewngtrznych nalezy spraw-
dzaé za pomoca plytek wzorcowych i waleczka po-
mjarowego, wW €O najmniej trzech potozeniach suwaka

'w calym zakresie pomiarowym, przy czym wskazania

suwmiarki dla dwoéch potozen (a i b) pytki i walecz-
ka pokazanych na rys. 2 nalezy odczytywaé za po-
moca mikroskopu. '
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Rys. 2. Pomiar rownolegloéci powierzchni szczgk pomiarowych

Réznic¢ wskazan suwmiarki okresla blad réwnoleg-
fosci w sprawdzanym potozeniu suwaka.

Jako biad réwnolegloéci plaskich powierzchni po-
miarowych szcz¢k do pomiaréw zewngtrznych nalezy
przyja¢ najwigkszg z otrzymanych réznic.

2. Réwrioleglo$é¢ krawedzi pomiarow\ych-ora'z two-
rzacych walcowych szczek do pomiaréw wewngtrznych
nalezy sprawdza¢ za pomoca mikrometru w jednym
pofozeniu suwaka po uprzednim umieszczeniu plytki
wzorcowej migdzy powierzchniami pomiarowymi prze-
ciwleglych szczgk. )

Jako btad rownolegltosci krawgdzi pomiarowych oraz
tworzacych walcowych szczgk do pomiaréw wewng-
trznych nalezy przyja¢ najwigksza roznicg wskazan mi-
krometru otrzymana w wyniku pomiaru odlegtosci kra-
wedzi szczgk na catej ich dlugosci pomiarowe;j.

3. Btad rownoleglosci plaskich powierzchni pomia-
rowych szcz¢k do pomiaréw zewngtrznych w suwmiar-
ce z noniuszem 0,05 mm nie powinien przekraczaé
20 pm/100 mm, a z noniuszem 0,1 mm
30 pm/100 mm. Btad réwnolegto$ci krawedzi pomiaro-
wych lub tworzacych walcowych szczek do pomiaréw
wewnetrznych nie powinien przekraczaé¢ 10 pm na ca-
tej dtugosci szczek.’

k Sprawdzanie tacznej grubosci walcowych koricéwek szczek, prorhienia
ich zaokraglenia i bocznego przesunigcia jego punktéw zaczepienia

§ 11.1. Laczng grubo$¢ g walcowych koncoéwek do
pomiaréw wewngtrznych (rys. 3) nalezy sprawdzgé za
pomoca mikromierza mierzac, po catkowitym dosunig-
ciu szczgki suwaka do szczgki prowadnicy, odleglosé
walcowych powierzchni pomiarowych w osiowym prze-
kroju AB szczek wzdluz catej ich diugosci. )

Jako bfad tacznej grubosci walcowych koncowek
szcz¢k nalezy przyjaé najwigksza réznicg migdzy wska--
zaniem mikromierza a grubo$cia nominalna g kon-
coOwek. '

2. W celu sprawdzenia, czy promieﬁ r zaokraglenia -

walcowych powierzchni pomiarowych szczek nie jest
wigkszy niz Poiowa, grubosci g oraz, czy nie wystgpu-
je boczne przesuniecie jego punktOéw zaczepienia, na-
lezy zmierzy¢ odlegtosé gx (rys. 3) walcowych powierz-
chri pomiarowych w kilku przekrojach katowych
wzglgdem przekroju 4AB. Pomiaréw odleglosci gx nale-
zy dokona¢ zd pomoca mikromierza, w sposoéb podob-
ny jak przy sprawdzaniu igcznej grubosci walcowych
konicowek szczek. W kazdym miejscu powierzchni wal-
cowych_odlegto$é g, nie powinna by¢ wigksza niz taczna
grubosé g.

Rys: 3. Pomiar lacznej grubosci walcowych korcowek szczgk

~

Wyznaczanie btedow wskazan .

§ 12.1. Bledy wskazan suwmiarki nalezy wyznaczy¢
przy pomiarach zewngtrznych i wewng¢trznych oraz przy
pomiarach za pomoca wysuwAki glebokosciomierza.

2. Bledy wskazan suwmiarki przy pomiarach zewng- -
trznych nalezy wyznacza¢ za pomoca plytek wzorco-
wych tak dobranych, aby jednoczes$nie podlegaly spraw-
dzeniu kreski: poczatkowa, §rodkowa i koncowa po-
dziatki noniusza (przyktady doboru ptytek wzorcowych
podano w tablicy).

Pomiaréow nalezy dokonaé przynajmniej w trzech
punktach réwnomiernie roztozonych w catym zakresie
pomiarowym.

Zakres pofniarowy Wymiary plytek wzorcowych zastosowanych
. suwmiarki do wyznaczania blgddw wskazan suwmiarek
mm przy uzyciu szczek
-plaskich krawedziowych
' mm mm
od 0 do 140 21,3; 716, 1269 21,3; 71,6; 1269
od 0 do 315 71,25 151,6; 231,9; 71,2, 151,6; 2319
300 .
od 0 do 1000- 151,2; 301,4; 451.6; 151,2; 451,6; 751,9
601,8; 751,9; 900

W celu wyznaczenia bledéw wskazan plytke wzor-
cowa (stos ptytek) nalezy umieéci¢é mi¢dzy szczgkami
do pomiaréw zewnetrznych i dokonaé za pomoca mi-
kroskopﬁ pomiaru przesunigcia kreski podziatki noniu-
sza wzgledem odpowiedniej kreski podziatki prowad-
nicy. Stos plytek wzorcowch nalezy tworzy¢ z mozli-
wie najmniejszej liczby ptytek. Plytki nalezy umiescié

.migdzy szczgkami suwmiarki tak, aby diuzsze boki
' powierzchni pomiarowych plytek byly w przyblizeniu

prostopadie* do bocznych powierzchni szczgk (rys. 4).
W kazdym punkcie sprawdzania nalezy dokonaé co
najmniej 10: pomiaréw, w tym pieé przy zwolnionym
i pig¢ przy unieruchomionym suwaku.

ﬁ-

E=R=R=": g

!
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Rys. 4. Wyznaczanie bledéw wskazah przy pomiarach wewnetrznych
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3. Bledy wskazan suwmiarki przy pomiarach wewng- -

trznych nalezy wyznaczy¢ w dwéch punktach podziat-
ki prowadnicy za pomoca ptytek wzorcowych i dwoch
wkiadek ptasko-rownolegtych zamocowanych w uchwy-
cie do plytek wzorcowych, jak na rys. 4. Pomiaru prze-
sunigcia kreski podziatki noniusza nalezy dokonac za
pomoca mikroskopu pomiarowego.
Do sprawdzania mozna roéwniez stosowaé pierscienie
kontrolne.

4. Wyznaczenia bledéw wskazan suwmiarki przy po-
miarach za pomoca wysuwki glebokosciomierza nalezy
dokona¢ opierajac czoto prowadnicy i wysuwki gtebo-
kosciomierza na powierzchni ptyty pomiarowej. W tym
potozeniu ptlaskie powierzchnie szczgk do pomiardw
zewnetrznych powinny stykac si¢ ze soba lub tworzyé
szczeling nie przekraczajaca wartodci bigdu dopuszczal-
nego dla wskazania zerowego.,

W przypadku gdy czoto wysuwk1 glebokosciomierza
wystaje poza czotowa' powierzchni¢ prowadnicy, nalezy
dokonac¢ za pomocg szczelinomierza pomiary; szczeliny
-utworzonej miedzy powierzchniami plyty pomiarowej
a ‘czotem -prowadnicy.

Dokumentowanie wynikéw sprawdzenia

§ 13. Wyniki sprawdzenia nalezy odnotowaé w §wia-
dectwie sprawdzemia (zatacznik) lub w karcie ewiden-
cyjne;j. ' ’

W karcie ewidencyjnej suwmiarki dopuszcza si¢ tyl-
ko odnotowanie, ze suwmiarka spetnia albo nie spet-
nia wy‘m_agaﬁ Polskiej Normy, tzn.: ,dobra® albo ,zia".

Czynnosci koricowe

§ 14. Po zakonczeniu sprawdzenia suwmiarke nalezy
przemy¢ czysta benzyna lub innym odpowiednim roz-
puszczalnikiem 1 pokry¢ cienkg warstwag smaru.

Postanowienia koncowe :

§ 15.1. Traci moc instrukcja z dnia 15 lutego
1967 roku o sprawdzaniu suwmiarek o zakresie pomia-
rowym do 1000 mm z noniuszem 0,02 mm, 0,05 mm’
10,] mm (Dz. Urz. CUJIM nr 26 (1843), poz. 5,131/2).

2. Instrukcja wchodzi w zycie z dniem 28 grudnia

1981 r.-

. Prezes
Polsklego Komitetu Normalizacji, Miar i Jakosci
wz. T. Podgdorski '
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Zatgcznik

SWIADECTWO SPRAWDZENIA

Suwmiarka typu MAUd 150/0,05- 2C/I o zakresie pomlarowym od 0 do 150 mm, z oznaczeniem 839 Ml
zostala zgloszona przez Okrggowy Urzad Mlar w Warszawie

N ' - Wyniki sprawdzenia

Stan ogolny dobry

Lp. Cecha sprawdzana Wartoséci dopuszczalne wg Wynik
PN-80/M-53130 sprawdzenia
1 Chropowato$¢ powierz%hni po- ‘
miarowych: : ) (Rs lub R; w pm)
a) szczgki plaskiej prowadnicy R, = 0,16 pm R; = (0,36 =~ 045) 11
b) szczgki ptaskiej suwaka R, = 0,16 pym . R: = (0,36 +~ 0,45) 10/11
c) krawedzi prowadnicy R, = 0,32 pm R. = (0,24 + 0,26) 9
d) krawedzi suwaka R, = 0,32 pm R, = (0,24 + 0,26) 9
e) czotowej prowadnicy "R, = 0,16 pm = . R. = (0,36 + 0,39) 11
f) czotowej wysuwki ' R, = 0,16 pm R, = (0,36 - 0,39) 11~
2 Szeroko$¢ kresek noniusza 0,08 mm + 0,2 mm 0,08 mm <+ 0, mm
3 Réznica szerokosci kresek noniu- *
sza : 0,03 mm 0,02 mm
4 Szeroko$¢ kresek prowadnicy i 0,08 mm + 0,2 mm ' 0,13 mm <+ 0,16 mm
5 Roéinica szerokosci kresek pro-
wadnicy ) -0,03 mm 0,03 mm
6 | Plasko§¢ powierzchni pomiaro-
wych:
a) szcz¢ki suwaka 3 pm . blad niedostrzegalny
'b) szczeki prowadnicy 3 pum “
¢) czotowej prowadnicy 2 um
d) czotowej wysuwki 1 pm “
7 Réwnoleglosé powierzchai i kra-
. wedzi pomiarowych: ‘ - :
a),szczgk ptlaskich ‘3 um 2 pm
b) szczgk krawedziowych 10 pm ‘ 2 um
8 Bigdy wskazaf: ' . odchylenie $rednie kwadratowe pojedynczego pomia-
a) szczgki ptaskie dla punktéw: ru:
21,3 mm +50 pm 2,5 pm
71,6 mm \ +50 um ’ 14 pum
126,9 mm - £60 pm 1,4 pm
b) szczg¢ki krawgdziowe dla punk-
tow: :
31,3 mm +50 pm : 1,4 um
71,6 mm +50 pm 1,4 pm
126,9 mm +60 pum 1,1 ym

Wars}awa, dnia 15 maja 1981 r. T
(podpis sprawdzajacego)




poz. 66

DZIENNIK NORMALIZACJI 1 MIAR nr 16/8] r. 346

66

INSTRUKCJA NR 7
PREZESA POLSKIEGO KOMITETU NORMALIZACJI, MIAR I JAKOSCI
z dnia 31 sierpnia 1981 r.
o sprawdzaniu optycznych glowic podznalowych
(5,13901/1) ’

Na podstawie art. 8 ust. 1 pkt 1 ustawy z dnia
17 czerwca 1966 r. o miarach i narz¢dziach pomiaro-
wych (Dz. U. z 1966 r. nr 23, poz. 1481z 1972 r. nr 11,
poz. 83) oraz art. 2 ust. | ustawy z dnia 29 marca
1972 r. o utworzeniu Polskiego Komitetu Normalizacji,
Miar i Jakosci (Dz. U. z 1972 r. nr 11, poz. 821z 1979r.
nr 2, poz. 7) wydaje si¢ nastgpujaca instrukcje:

Przedmiot sprawdzania

§ 1.1. Instrukcja dotyczy sprawdzania optycznych
glowic podziatowych, zwanych dalej ,glowicami“.

2. Gtlowice powinny odpowiadaé wymaganiom prze-
pisow stanowigcych zalacznik do zarzadzenia nr 176
Prezesa Polskiego Komitetu Normalizacji i Miar z dnia
28 grudnia 1977 r. w sprawie ustalenia przepisOw
o optycznych glowicach podziatowych (Dz. Norm.
i Miar z 1978 r. nr 2, nr klas. metrolog. 3,13901/1).

Narzedzia pomiarowe i urzadzenia pomiarowe
pomocnicze stosowane do sprawdzania

§ 2. Do sprawdzania glowic zaleca si¢ stosowaé na-
stepujace narzgdzia pomiarowe i urzadzenia pomiarowe
pomocnicze:

1) liniat krawedziowy klasy dokladnosm 1 wedtug

PN-74/M-53180,

2) czujnik z dziatka elementarng o wartosci 0,5 pm,

3) czujnik z dziatka elementarna o wartosci 1 pm,

4) sprawdzian kontrolny z powierzchnig cylindrycz-

na (rys. 1),

5) sprawdzian kontrolny z powierzchnia plaska

(rys. 2), /

020 1020 ;
Polozenie 1 Polozenie I
< SR
B 2
B
£z LA

) w zaleznosci od typu glowicy

Klasa dokladnosci | Bledy dopuszczalne um
sprawdzane glowicy | W, (W (W, | ¢1 &7 |
| 7" g3t |05 05

2 7 2 |1 !

[ [

3 2 |5 |2

q 5 |10 |5 1.

5 10 (20 (10

Rys. | Sprawdzian kontrolny z powierzchnig cylindryczna

stozek ! 03%

\Zl1pm/100mm

8 %

Vw zaleznosci od typu glowicy

Rys. 2.Sprawdzian kontrolny z powierzchnia ptaska.
Bicie wzdluzne na $rednicy 140 mm nie wigksze od | pm dla klas
dokladnodci | i 2, 3 pm dla klas doktadnosci 3 i 4 oraz 5 pm dla
klasy dokiadnosci 5

" 6) poziomnic¢ koincydencyjna,

7) autokolimator z dzialka elementarna o ‘wartoé-
ca < 14,

8) pryzmg wicloscienna o co najmniej 12 katach po-
miarowych, odpowiadajaca wymaganiom przepi-
s6w stanowiacych zalacznik do zarzadzenia nr 133
Prezesa Polskiego Komitetu Normalizacji i Miar
z dnia 7 listopada 1978 r. w sprawie ustalenia
przepisbw o pryzmach wielo$ciennych (Dz.
Norm. i Miar nr 22, nr klas. metrolog. 3,178/1).

Czynnosci sprawdzania

§ 3. Sprawdzenie glowicy obejmuje nast¢pujace

czynnosci: .

1) sprawdzenie
oznaczen,

2) sprawdzenie zgodnosci dlugosci. dziatki elemen-
tarnej podziatki stopniowej z dtugoscia podziatki
sekundowej,

3) sprawdzenie’ plaskoéci powierzchni podstawy

" oraz plaskoéci powierzchni roboczej loza, -

4) wyznaczenie bicia poprzecznego gniazda wrzecio-
na, : . o

5) wyznaczenie bicia poprzecznego stozka kia, .

6) sprawdzenie prostopadloéci osi wrzeciona w po-
tozeniu pionowym do podstawy w. przekrolu pro-
stopadtym do osi ktéw,

7) sprawdzenie réwnolegtosci osi wrzeciona do po-
wierzchni oporowych glowicy stuzacych do mo-
cowania optycznej poziomnicy katowej,

8) wyznaczenie bl¢déw wskazan glowicy,

9) wyznaczenie ' histerezy pomiarowej,

10) wyznaczenie zmiany wskazan glowicy przy za-
ciskaniu wrzeciona., :

stanu ogblnego i poprawnosci

Przebieg sprawdzania

Sprawdzanie stanu ogoélnego i poprawnosci oznaczeh

§ 4. W toku ogledzin zewngtrznych nalezy sprawdzié
czy: .
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1) na zewnetrznych powierzchniach glowicy nie ma

- uszkodzen mechanicznych wplywajacych na wlas-
ciwosci uzytkowe glowicy,

2) powierzchnie metalowe, z wyjatkiem powierzchni

pomiarowych i roboczych, maja pokrycie ochron-

ne lub ochronno-dekoracyjne,

3) ruchome czgsci glowicy obracajq s1¢ swobodnie
bez wyczuwalnych luzéw 1 zacigé, a urzadzenia
zaciskowe zapewniaja ich’ unieruchomienie w do-
wolnym miejscu,

4) pole widzenia mikroskopu odczytowego lub ekra-
nu jest o$wietlone rébwnomigrnie w ‘catym zakre-
sie obserwacji, ' :

5) w czgéciach optycznych i o§wietleniowych nie wy-
stepuja defekty utrudniajace obserwacje,

6) kreski podziatek i wskazdwki sa widocznd ostro
i wyraznie w catym polu widzenia, ‘

7) glowica ma w miejscu widocznym znak producen-
ta i numer fabryczny.

Sprawdzanie zgodnosci dlugoﬁ/:i dziatki elementarnej
podziatki stopniowej z dlugoscia podziakki sekundowej

§ 5. Zgodno$é dtugosci dziatki elementarnej podzial-
ki stopniowej z dlugoscia podziatki sekundowej nale-

zy sprawdzaé przez bezposrednia obserwacj¢ wskazan

w -okularze lub na ekranie.

W tym celu nalezy ustawi¢ za pomoca pokretla urza-

dzenia odczytowego wskazanie zerowe podziatki sekun-
dowej, po czym przez obrét wrzeciona doprowadzi¢
do pokrycia wybranej kreski podziatki stopniowej ze
wskazoéwka. Nastepnie pokrizt{em urzadzenia odczyto-
wego nalezy doprowadzi¢ do pokrycia ze wskazowka
sasiedniej kreski podziatki stopniowej i odczyta¢ wska-
zdnie na podzialce sekundowej. Czynnosci te nalezy
dokonaé dla tej samej dzialki elementarnej podziatki
stopniowej 10- krotme 1 obliczy¢ $rednig arytmetyczna
wskazan.

Jako wynik sprawdzema zgodnosci dlugosci dznalkl
elementarne) podzna{kl stopniowej z dlugoscia podzial-
ki sekundowej nalezy przyja¢ réznic¢ migdzy otrzyma-
na $rednig arytmetyczng a warto$cia dziatki elemen-
tarnej podziatki stopniowe;j. ’

Sprawdzenia tego parametru nalezy dokonaé co naj-

mniej w czterech punktach zakresu pomlarowego np.
0°, 90°, 180° i 270°.
Sprawadzanie ptaskosci powierzchni podstawy oraz plaskosci
powierzchni roboczej foza

§ 6.1. Plaskos¢ powierzchni podstawy glowicy nale-

2y sprawdzaé za pomoca liniatu krawedziowego, przy- -

ktadajac go do badanej powierzchni co najmniej w pig-
ciu polozeniach (wzdtuz przekatnych i w trzech row-
nolegtych kierunkach wzdtuznych) i wyznaczajac, przez
poréwnanie ze szczelinami wzorcowymi, maksymalna
szerokos¢ szczeliny $wietlnej.

Szeroko$¢ szczeliny $wicetinej, odpowiadajaca bigdowi
ptaskosci powierzchni pomiarowej, mozna réwniez wy-

znaczaé opierajac krawgdz liniatu na dwc')ch’pt’ytkach ‘

wzorcowych o tej samej dlugosci, a nast¢pnie usta-
wiajac w miejsce najwigkszego przeswitu trzecia plytke

wzorcowa o tak dobranej dlugosdci, aby po oparciu
krawedzi liniatu na trzech ptytkach wzorcowych nie
bylo widocznych przeswitdw migdzy krawedzia liniatu
a powierzchniami pomiarowymi uzytych plytek wzor-
cowych.

Jako btad- ptaskosci nalezy przyjaé réznice diugos-
ci uzytych ptytek wzorcowych.

2. Plasko$é powierzchni roboczej toza glowicy nale-
zy sprawdza¢ wyznaczajac jej prostoliniowo$¢. Pomia-

“réw nalezy dokonaé metoda autokolimacyj‘na za po-

moca autokolimatera i zwierciadta ptaskiego w spo-
sob podany w' instrukcji nr 2 Prezesa CUJiM z dnia
6 kwietnia 1970 r. o sprawdzaniu linialéw powierzch-
niowych (Dz. Urz. CUJIM nr [3 (1948), poz. 5,1712/1).

3. Przy sprawdzaniu okresowym sprawdzenie pla-
skosci mozna pominac.

Wyznaczanie bicia poprzecznego gniazda’wneciona

§ 7. Bicie poprzeczne gniazda wrzeciona nalezy wy-
znacza¢ za pomoca sprawdzianu kontrolnego z po-
wierzchnig cylindryczng i czujnika o wartosci dziatki
elementarnej 0,5 pm dla glowic klasy dokfadnosci 1,
lub o wartosci dziatki elementarnej 1 um dla glowic
pozostatych klas dokfadnosci. Pomiaréw nalezy doko-
nywaé przy poziomym potozeniit osi wrzeciona.
W gniezdzie wrzeciona haleiy zamocowa¢é sprawdzian
kontrolny i przy obrocie wrzeciona o 360° obserwo-
waé wskazania czujnika, przy czym koncoéwka pomia-

rowa czujnika powinna styka¢ si¢ z powierzchnig po-

miarowa sprawdzianu kontrolnego najpierw w I, a p6z-
niej w Il polozeniu.

Jako wartoéé¢ bicia poprzecznego gniazda wrzecio-
na nalezy przyjaé maksymaing rozmcq wskazan czuj-
nika w potozeniu I i Il po obrocie wrzeciona o 360°.

Wyznaczanie bicia poprzecznego stoika kia

' § 8."Bicie poprzeczne stozka kla nalezy wyznacza¢
za pomoca czujnika z dziatkg elementarng o warto$-
ci 1 pum. Sprawdzany kiet nalezy umieéci¢ w gniez-
dzie wrzeciona i doprowadzi¢ koncéwke¢ pomiarows
czujnika do zetknigcia z tworzaca kta. Czujnik nale--
zy przy tym pochyli¢ tak, aby jego o$ byta prostopad-
ta do tworzacej. Maksymalna zmiana czujnika zaobser-
wowana przy obrocie kta o 360° charakteryzuje prze-
mieszczanie osi w kierunku protopadtym do tworzacej
stozka. '

Wartos¢ bicia w klerunku prostopadtym do osi wrze-

, ciona nalezy obliczy¢ ze wzoru

gdzie:

— bicie poprzeczne stozka kfa,
— maksymalna zmiana wskazan czujnika,
bicie poprzeczne gniazda wrzeciona,
— warto$¢ cos 30°.

K= ud
|
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Sprawdzanie prostopadio$ci- osi wrzeciona w polozeniu pionowym
do podstawy w przekroju prostopadtym do osi kléw

§ 9.1, Prostopadlo$c osi wrzeciona w polozeniu pio-
nowym do podstawy w przekroju prostopadtym do osi
ki6w nalezy sprawdzaé za pomoca sprawdzianu kon-
trolnego z powierzchnia ptaska i czujnika z dziatka
elementarna o wartoéci 1 pm. Sprawdzian Kontrolny
nalezy umieSci¢ w gniezdzie wrzeciona ustawionego
w potozeniu pionowym. Statyw z zamocowanym Czuj-
nikiem nalezy ustawi¢ na powierzchni roboczej toza
i doprowadzi¢ koncoéwke pomiarowa czujnika do zet-
knigcia z powierzchnig czolowa sprawdzianu. Przesu-
wajac czujnik wraz ze statywem po powierzchni robo-
czej toza nalezy odczyta¢ wskazania w dwdch kranco-
wych punktach powierzchni‘czolowej sprawdzianu, roz-
-mieszczonych wzdluz $rednicy prostopadle] do osi
kioéw.

Jako biad prostopadioéci osi wrzeciona w pofoze-
niu pionowym do podstawy w przekroju prostopadtym

do osi kl6w nalezy przyja¢ réznice odczytanych wska-

zan w stosunku Qd odlegtoéci punktéw pomiaru.
2. Przy sprawdzaniu okresowym sprawdzenie, o kto-
rym mowa w ust. 1, mozna poming¢.

Sprawdzanie réwnoleglo$ci osi wrzeciona do powierzchni oporowych
glowicy stuzgcych do mocowania optycznej poziomnicy kgtowej

§ 10. Réwnolegtos¢ osi wrzeciona do powierzchni
oporowych glowicy shuzacych do mocowania optycznej
poziomnicy katowej nalezy sprawdzaé za pomoca
sprawdzianu kontrolnego z powierzchnia cylindryczna
i poziomnicy koincydencyjne;. |
. Sprawdzian kontrolny nalezy umieéci¢ we wrzecionie
glowicy. Poziomnic¢ koincydencyjna nalezy ustawié na
cylindrycznych powierzchniach pomiarowych spraw-
dzianu i odczytaé jej wskazanie. Nastgpnie ustawi¢ po-

ziomnicg¢ na powierzchniach oporowych glowicy i po- -

nownie odczyta¢ wskazanie.

Jako btad réwnolegtosci osi wrzeciona do powierz-
chni oporowych glowicy stuzacych do mocowania
optycznej poziomnicy katowej nalezy przyjaé bez-
wzgledna  warto$é¢ réznicy odczytanych wskazah po-
ziomnicy koincydencyjnej.

Wyznaczanie bledéw wskazah glowicy

§ 11. Bledy wskazan glowicy nalezy wyznaczaé za

pomocg pryzmy wieloiciennej i autokolimatora. Pryz-

me wielo$cienng nalezy zamocowad w specjalnej opra-
wie zaciskowej na wrzecionie ustawionym pionowo,
a nastgpnie autokolimator ustawié tak, aby jego o
optyczna byla w przyblizeniu w'$rodku powierzchni
pomiarowej pryzmy wielosciennej. Nalezy przy tym
“sprawdzié, czy plaszczyzna pomiaru jest prostopadta
do osi pryzmy wieloéciennej. W tym celu o$ autokoli-
matora nalezy tak ustawié, aby przy obrocie wrzeciona

z pryzma obrazy autokolimacyjne otrzymywane od ko- .

lejnych S$cian pryzmy wielo$ciennej znajdowaly sig
w przyblizeniu na jednej wysokodci pola widzenia auto-
kolimatora. Nastgpnie wrzeciono glowicy nalezy usta-

wi¢ na wskazanie zerowe, po czym autokolimator usta-
wi¢ na pierwsza powierzchni¢ pryzmy wieloéciennej.
Postugujac si¢ wskazaniami glowicy nalezy obracaé
wrzeciono o kat odpowiadajacy nominalnemu katowi
$rodkowemu pryzmy w1elosc1enne] i odczytywaé wska-
zania autokolimatora przy odbiciu wiazki §wietlnej od
kolejnych §cian pryzmy. Nalezy odczyta¢ wskazania
autokollmatora w co najmniej dwunastu punktach rQz-
1ozonych rOwnomiernie w catym zakresie pomiarowym
glowicy, przy czym nalezy dokona¢ pomiar6w w obu

_ kierunkach obrotu wrzeciona.

Jako blad wskazan gioWicy dla okre§lonego prze-
dziatu pomiarowego nalezy przyja¢ maksymalnag r6zni-

. cg migdzy wartosdcia przedzialu pomiarowego odczyta-

nego wedlug wskazan glowicy a wartoscig kata $rod-
kowego pryzmy obliczona z uwzglednieniem wskazan
autokolimatora oraz poprawka kata $rodkowego we-
dlug aktualnego Swiadectwa pryzmy.

Przykiad obliczenia blgdow wskazan glowicy dla
okreslonych przedziatéw pomiarowych podano w za-
taczniku 1. ,

Wyznaczanie histerezy pomiarowej

§ 12. Histereze pomiarowa glowicy nalezy wyzna-
czaé za pomocg pryzmy wielosciennej i autokolimatora
ustawionych tak, jak przy wyznaczaniu bledow wska-
zan, Obr'acajac wrzeciono o 360° w kierunku wska-
zan wzrastajacych nalezy ustawi¢ dowolnie wybrane
wskaza_nie na podzialce glowicy i odczyta¢ wskazanie
autokolimatora. Nastgpnie obracajac wrzeciono o 360°

‘w kierunku wskazan malejacych ustawié uprzednio wy-

brane wskazanie glowicy 1 odczytaé wskazanie autoko-
limatora.

Jako histerezg pomiarowa glowicy nalezy przyjaé
érednia arytmetyczng -odczytanych wskazan autokoli-
matora przy co najmniej pigciokrotnym powtérzeniu
podanych wyzZej  czynnosci.

Wyznaczanie zmiany wskazaih glowicy przy unieruchamianiu wrzeciona

§ 13. Zmiang wskazafh glowicy przy unieruchamia-
niu wrzeciona nalezy wyznaczyé w toku bezpofredniej
obserwacji wskazan mikroskopu przy kilkakrotnym
zwalnianiu i unieruchamianiu wrzeciona.

Jako zmiane wskazan glowicy przy unieruchamianju
wrzeciona nalezy przyjaé- najwicksza z zaobserwowa-
nych wartoSci.

Dokumentowanie wynikéw sprawdzenia

§ 14.1. Wyniki sprawdzenia glowicy nalezy odnoto-
waé w jej karcie ewidencyjnej lub $wiadectwie spraw-
dzenia, ktore powinny ponadto zawieraé nastgpujace
dane: zakres pomlarowy, warto$¢ dziatki elementarne;j,
nazwg wytworni, typ i numer fabryczny, date sprawdze-
nia i podpis sprawdzajacego.

Przyktad wypelnionego $wiadectwa sprawdzenia jest
podany w zataczniku 2. ‘

2. Karta ewidencyjna lub swiadectwo sprawdzenia
glowicy powinny by¢ przechowywane w izbie pomia-
TOWE]. ’ '
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§ 15. Po zakonczeniu sprawdzenia glowicy wszystkie
jej powierzchnie metalowe nie zabézpieczone przed ko-
rozja nalezy przemy¢ czysta benzyna lub innym roz-
puszczalnikiem. Nastgpnie wytrzeé¢ do sucha czystg $cie-
reczkg i pokry¢ za pomoca pedzelka cienka warstwa

DZIENNIK NORMALIZACJI I MIAR nor 16/81 r.

Czynno$ci kolicowe

srodka ochronnego np. wazeliny bezkwasowej.

PROTOKOL POMIAROW

Postanowienie * koticowe

§ 16. Instrukcja wchodzi w zycie z dniem 28 grzldnia
1981 .

Tablica 1
Nm.mry po- Wskazania glowicy Wskaz'ania auto-

wierzchni kolimatora

pryzmy
1 027 177 - 2 L7
2 30° 27 147 2 1,6"
3 60° 27" 15" 205"
4 90° 27 12" 2 14"
5 120° 27" 127 2 14
6 150° 27" 117 2 1.5
7 180° 27’ 107 2 1Ly
8 210° 27" 1Y 209
9 240° 27" 117 20,9
10 270° 27" 127 20,5
11 300° 27 117 21,2
12 330° 27 15 2 L7

Tablica obliczeniowa dla przedziatu pomiarowego 30°

o Prezes
Polskiego Komitetu Normalizacji, Miar i Jakosci
‘ wz. T. Podgorski

Zatacznik 1

Tablica 2

Numery po- | Przedzialy pomiarowe we- Wskazania Przedzialy pomiarowe usta- | Bledy wskazan
wierzchni diug wskazan glowicy autokolimatora Katy pryzmy wione za pomoca glowicy . glowicy
pryzmy i .

m-n / a . b c bt+c=d a—d
1-2 29° 59’ 577 -0,1” 29° 59' 59,6” 29° 59 59,5” -2,5"
2-3 3¢ 00’ oI” -1,1" 29° 59 59,6” 29° 59’ 58,5 +2,5"
3-4 29° 59' 57" +0,9” 30° 00" 00,17 30° 00" 01,0” -4,0"
4-5 30° 00° 00" 0 29° 59' 58,8” 29° 59’ 58,8” +1,2”
5-6 29° 59’ 59" +0,1” - 29° 59 59,5 29° 59’ 59,6” -0,6"
6-7 29° 59’ 59" -0,2" 30° 00 .00,9" 30° 00" 00,7" -1,7"
7-8 ° / 30° 00" 03 -0,4” 30° 00 01,17 30° 00’ 00,77 +2,3”
8-9 29° 59’ 58" 0 29° 59° 58,1” 29° 59" 58,1” -0,1”
9-10 30° 00’ O1” -0,4" 29° 59 59,2” . 29° 59" 58.8” +2,2”
10-11 1 29° 59" 597 +0,7” 29° 59 588" 29° 59’ 59.5” -0,5"
11-12 30° 00" 04" +1,5” 30° 00 01,07 30° 00" 02,5 +1,5”
12-1 1 30° 00" 02 0 30° 00 02,77 30° 00 02,77 -0,77
Tablica obliczeniowa dla przedzialu pomiarowego 60°
Tablica 3 -

INumery po- | Przedzialy pomiarowe we- Wskazania Przedzialy pomiarowe usta- | Bledy wskazan
wierzchni dlug wskazan glowicy autokolimatora ~ Katy pryzmy wione za pomoca glowicy glowicy
pryzmy :

m-n a b c btc=d a-d
1-3 59° 59" 58" -1, 59° 59 59,2" ’ 59° 59" 58,0” 0
2-4 59° 59" 58" -0,2" 59° 59 59,77 59° 59’ 59,5 -1,5"
3-5 59° 59" 57" +0,9” 59° 59 589" 59° 59’ 59,8” -2,8”
4-6 60° 00" 01” +0,1” 59° 59' 58,3” 59° 58’ 584" +2,6”.
5-7 50° 59’ 58” -0,1” 60° 00' 00,4” 60° 00" 00,3” -2,3"
6-8 60° 00’ 027 -0,6" 60° 00’ 02,6" 60° 00" 02,0 0
7-9 60° 00" 01" -0,4” 59° 59 59,8” 59° 59’ 59,5" +1,6”
8-10 59° 59’ 59" -0,4" 59° 59 57,3" 59° 59" 56,9” +2,1”
9-11 60° 00" 00 +0,3” 59° 59 58,0” 59° 59 58,3 +1,77 .
10-12 60° 00" 03" +0,8” 59° 59" 59.8” 60° 00" 00,6” +2,4”
11-1 60° 00" 06" +0,5" 60° 00" 03,7" 60° 00° 04,2" +1,8”
12-2 59° 59' 59" -0,1” 60° 00° 00,3” 60° 00’ 00,2” -1,2"

Analogicznie nalezy obliczaé biedy wskazan dla przedziatéw pomiarowych 90° 120°

2

150°, 180°.



poz. 66 DZIENNIK NORMALIZACJI 1 MIAR nr 16/81 . i 350

N . -

Zatgcznik 2

- SWIADECTWO SPRAWDZENIA

Optyczna glowica podzialowa wyrobu firmy Carl Zeiss ‘nr fabryczny 048, zakres pomiarowy (0 + 360)°,
wartos¢ dziatki elementarnej 3", zgloszona przez Okrggowy Urzad Miar w Warszawxe zostata sprawdzona
w temperaturze otoczenia 20 °C.

Wyniki sprawdzenia

Stan og6lny dobry

Graniczne bledy dopuszczalne wg przepisow PKNMiJ

Lp. Whasciwo$§¢ sprawdzana dla klasy doktadnosci: Wyniki Uwagi
| ' 3 4 5 sprawdzenia _
I Zgodnoéé dtugosci dziatki elementar-
nej podziatki stopniowej z dtugos-
cig podziatki sekundowej . 05" 1” 3 10” 307 0,5"
2 Bicie poprzeczne gniazda wrzeciona -
) glowicy w odlegtosci od gniazda
10 mm 1 pm 2 um 5 pm 10 pm 20 pum 1.4
od 120 mm do 150 mm 2 um 4 pm 10 ym | 20 pum 40 pm 2,7
3 Bicic poprzeczne stozka kta 1 pm 2 pm 5 pum 10 pm 20 pm Ly
4 |. Bigd ptlaskosci )
— powierzchni podstawy * '
a) w kierunku wypuktosci 6 pum 6 um 10 pm 10 um 10 um 3
b) w kierunku wkigstosci 20 pm 20 pm 30 pm 30 pm 30 pm 107
— powierzchni  roboczej loZza na : . | )
I metr 10 yum 10" um 15 pm 15 pm 15 pm 10”
5 Biad prostopadtosci .osi wrzeciona '
w polozeniu pionowym do pod- /
stawy w przekroju prostopadtym
do osi kiow 15" B i 30" 30" 30” 10”

6 Blad rownoleglosci osi wrzeciona do
powierzchni  oporowych glowicy
stuzgcych do zamocowania optycz-
nej poziomnicy katowej 10” 10" b0 C20" 20" - 8”
7 Bigdy wskazan optycznej gtowicy po-
dzialowej w prznduale pomiaro-

wym
30° 1,0” 3,0 10" . 30" 100" -4”
60° ‘ 1.57 4,0" 15" 45" 130" -2.8" ¢ .
90° - 20” 6.0" 20" 60" -, 200" +3.2”
120° ) 1 25" © 8,07 25" 75" 250" -3.0”
150° 3.0” 10,0” 30" 90” 300" -4,6"
180° ) 3.0” 10,0” 30" ©90" 300" +4,1”
8 Histereza pomiarowa optycznej glo- : o
wicy podzialowej " 2" 5" 107 15" . 1
9 Zmiana wskazan optycznej glowicy . !
podzialowe| przy unieruchamianiu : i
wrzeciona 15" 2 5 10" 20" 09"
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. ) Sprawdzit
Warszawa, 24.04.1981 r. : Jan Kowalski






