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ZARZADZENIE NR 109
PREZESA POLSKIEGO KOMITETU NORMALIZACJI, MIAR 1 JAKOSCI
z dnia 30 czerwca 1981 r.
w sprawie ustalenia przepisow o obcigznikach
(3,60110/1)

Na podstawie art. 8 ust. | pkt | ustawy z dnia
|7 czerwca 1966 r. o miarach i narzgdziach pomiaro-
wych (Dz. U. z 1966 r. nr 23, poz. 148 i z 1972 r.
nr 11, poz. 83} i art. 2 ust. | ustawy z dnia 29 marca
1972 r. o utworzeniu Polskiego Komitetu Normaligacji,
Miar i Jakosci (Dz. U. z 1972 r. nr 11, poz. 82 i
7z 1979 r. nr 2, poz. 7) zarzadza si¢, co nast¢puje:

Postanowienia ogélne

§ 1.1. Przepisy dotycza obcigznikow stosowanych
jako wzorce sity.

2. Przepisy nie obejmujg obcigznikéw stoso-
wanych w manometrach obciaznikowo-ttokowych, ktd-
re powinny odpowiada¢ przepisom stanowiacym zafgcz-
nik do zarzadzenia nr 84 Prezesa Polskiego Komitetu
Normalizacji 1 Miar z dnia 5 czerwca 1973 r. w sprawie
ustalenia przepisow o manometrach obcigznikowo-tto-
kowych o gbérnych granicach zakreséw wskazan od
0,25 MPa do 250 MPa (lub od 2,5 kG/cm? do

§ 1. Ustala si¢ przepisy o obciaznikach, stanowiagce
zatacznik do zarzadzenia.

§ 2. Zarzadzenie wchodzi w zycie z dniem 14 listo-
pada 1981 r.

Prezes
Polskiego Komitetu Normalizacji, Miar i Jakosci
. wz. T. Podgorski

Zalacmik do zarzadzenia nr 109
Prezesa PKNM iJ z dnia 30 V1 1981 r.

' 2500 kG/cm? albo od 2,5 bar do 2500 bar) (Dz. Norm.

i Miar nr 25, nr klas. metrolog. 3,836/1).

Rodzaje wzorcdw i zakres stosowania

§ 2.1. Ze wzglgdu na dokladno$é i zastosowanie,
rozroznia si¢ etalon podstawowy, dwa rz¢dy obcigzni-
kow wzorcowych i dwie klasy obcigznikéw uzytko-
wych.

2. Zakres stosowania poszczegdlnych rodzajow
wzorcow | ich graniczne bledy wzgledne dokladnosci
podano w tablicy.
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Rzad lub Graniczny btad
klasa Nazwa Zastosowanie wzgledny do-
dokfadnosci ktadnosci %
Etalon Obcigzniki Obciazniki w
podstawowy etalonowe maszynach ob-
cigznikowych z
bezposrednim 0,005
obciazeniem i w
maszynach  z
przektadnig
1 Obcigzniki Komplety ob-
WZOTCOWE ciaznikow  do
I rzgdu sprawdzania si- 10.02
fomierzy kon-
trolnych
1l Obciazniki Komplety ob-
kontrolne cigznikow  do
IT rzgdu bezposredniego
sprawdzania ma- +0.05
$zZyn wytrzyma-
tosciowych i si-
tomierzy uzyt-
kowych
| . Obciazniki Obciazniki sto-
| uzytkowe | sowane w ma-
J klasy do- szynach wytrzy- +0,1
i kladnosci 1 | matosciowych i
! twardo$ciomie-
i rzach
2 Obcigzniki Obcigzniki sto-
uzytkowe sowane do roz-
klasy do- nych celow tech- +1,0
ktadnosci 2 | nicznych, np. do
& obcigzania dZwi-
S|

Komplety obciaznikéw

§ 3.1. Skiad kompletu obciaznikéw jest zalezny od
typu i rodzaju maszyny obciaznikowej., maszyny wy-
trzymatosciowej lub twardo$ciomierza i moze skiadad
si¢ z dowolnie zestawionych obcigznikow o réznym
cigzarze,w zaleznosci od potrzeb i przeznaczenia.

2. Cigzar obcigznikoéw klasy doktadno$ci 1 w
twardo$ciomierzach lub w maszynach wytrzymatoscio-
wych jest zalezny migdzy innymi od przetozenia po-
miarowego w tych przyrzadach i dlatego moze by¢
wyrazony w niecatkowitych wielokrotno$ciach jednos-
tki sity.

Materiat

§ 4.1. Obciazniki etalonowe moga by¢é wykonane
ze stali lub zeliwa.
2. Obciagzniki wzorcowe 1 rzgdu mogg by¢ wy-
konane ze stali, mosigdzu lub Zeliwa.

3. Obcigzniki kontrolne II rzgdu moga byé wy-

konane ze stali, zeliwa lub stopéw aluminium.

4. Obcigzniki uzytkowe klasy doktadnosci I mo-
ga byé wykonane ze stali lub zeliwa.

5. Obcigzniki uzytkowe klasy doktadnosci 2 po-
winny by¢ wykonane z zeliwa.

6. Jako material wzorcowniczy moze byé uzy-
wany otéw lub material, z ktérego wykonane sg ob-
cigzniki.

Ksztatt

§ 5.1. Ksztatt i konstrukcja obcigznikéw powinny
zapewniaé centryczne nakladanie lub zawieszanie ob-
cigznikéw jeden na drugi. Punkt zawieszenia powinien
leze¢ na pionowej prostej przechodzacej przez $rodek
cigzkosci obcigznika (zestawu obciaznikdw).

2. Ksztalt obcigznikow etalonowych zalezy od
konstrukcji maszyny obcigznikowej. Zaleca sie stoso-
wanie obcigznikow o ksztattach cylindrycznych.

3. Obciazniki I 1 I rzgdu powinny mieé ksztatt
cylindryczny. Dopuszcza si¢ wykonanie uchwytow lub
wycig¢ ulatwiajacych nakladanie lub podwieszanie ob-
cigznikdw. '

4. Ksztatt obciaznikédw uzytkowych klasy do-
ktadnosci 1 wynika z konstrukcji maszyny wytrzyma-
tosciowej lub twardo$ciomierza.

5. Ksztalt obciaznikéw klasy dokfadnosci 2 jest
zalezny od ich przeznaczenia. Zaleca sie stosowanie
obcigznikéw o konstrukcji i ksztalcie przewidzianym
dla wzorcoOw duzych mas.

"Wymagania techniczne

§ 6.1. Jamy wzorcownicze w obcigznikach, jezeli sg
przewidziane, powinny by¢ tak rozmieszczone, aby za-
pewniaty umiejscowienie §rodka ci¢zkosci, jak podano
w § 5 ust. 1.

2. Materiat wzorcowniczy znajdujacy si¢ w jamie
powinien by¢ zabezpieczony przed wypadnigciem.

3. Powierzchnia obcigznikéw powinna by¢ gtad-
ka, bez rys orazzb¢dnych nieregularno$ci, wypuktosci
1 wgiebien.

4. Powierzchnia obcigznikéw powinna byé za-
bezpieczona przed korozja przez malowanie, natozenie
powtok galwanicznych, czernienie lub w inny trwaty

sposob.

Graniczne bledy wzgledne dokladnosci

§ 7. Graniczne bledy wzglgdne doktadnosci obciaz-
nikdw nie powinny przekracza¢ wartoSci podanych w

tablicy w § 2 ust. 2.

Wzorcowanie

§ 8.1. Wzorcowanie obcigznikdw ma na celu uzys-

kanie ciezaru nominalnego z wymagang dokladnoscia.

2. Wzorcowanie obciaznikow z jamg wzorcow-

nicza polega na dodaniu lub odejmowaniu materiatu
WZOrCOwniczego z jamy wzorcowniczej.

3. Po wywzorcowaniu jama wzorcownicza

(§ 6 ust. 1) powinna by¢ zamknigta korkiem otowia-

nym lub odpowiednio zabezpieczona. Korek lub za-

bezpieczenie powinno byé tak osadzone w obciazniku,



247 DZIENNIK NORMALIZACTI I MIAR nr 13/81 r.

poz. 58

aby nic mozna bylo si¢ dosta¢ do jamy wzorcowni-
czej bez uszkodzenia cechy urzgdu.

4. Obcigzniki bez jam wzorcowniczych powinny
by¢ wykonanc z naddatkiem masy i wzorcowane przez
obrobke skrawaniem lub pitowanie specjalnie wyzna-
czonych miejsc.

Wzorcowanie przez wiercenie otworéw jest niczale-
cane.

Oznaczenia

§ 9.1. Na kazdym obcigzniku powinna by¢ podana
warto$é jego cigzaru.

2. Dopuszcza si¢ oznaczenie obcigznikOw war-
toscig sity, ktdrg one rzeczywiScie wytwarzaja przy
uwzgl¢ednieniu przetozenia (np. w maszynach obcigzni-
kowych 1 twardosciomierzach 7z przekladnig hydrauli-
cznyg lub mechaniczng).

3. Zaleca si¢ oznaczenie obcigznikdw numerem
identytikujagecym. Obcigzniki klasy dokladnosci 1 po-
winny byé oznaczone numerem fabrycznym maszyny
wytrzvmalosciowej [ub twardosciomierza.

4. Na obcigznikach uzvtkowych klasy doktad-
nosci | powinny znajdowac si¢ oznaczenia ulatwiajg-
ce ich stosowanie lub przeznaczenie.

Sprawdzanie

§ 10.1. Rozroznia si¢ dwa sposoby sprawdzania ob-
ciyznikdw:

1) przez pordwnanie ich masy z odpowiednimi
wzorcami masy z uwzglgdnieniem warto$ci przyspiesze-
nia ziemskiego w miejscu uzytkowania i wyporu po-
wietrzi,

2) przez porébwnanic masy sprawdzanego ob-
cigznika z obcigznikiem wyzszego rze¢du.
2. Nominalng mas¢ obcigznika o ciezarze F oblicza
si¢ zgodnic ze wzorem

m = I— (1 + L )
g Pm

edzie:

A — realizowana przez obcigznik sita wyrazona

w niutonach,

g — miejscowe przyspieszenie ziemskie,

p p — gestosé powietrza
. P m — gesto$¢ materialu obciaznika.

3. Przy sprawdzaniu obciaznikéw powinny byc
przestrzegane wymagania:

1) przepisow legalizacyjnych z dnia 20 wrze$nia
1961 r. o odwaznikach handlowych doktadniejszych
(Dz. Urz. GUM nr 8 (1717), poz. 3,54/2),

2) przepisdw z dnia 15 czerwea 1970 r. o odwaznikach
technicznych (Dz. Urz. CUJIM nr 24 (1959), poz.
3.55/1),

3) instrukcji z dnia 27 stycznia 1973 r. o spraw-
dzaniu odwaznikéw technicznych (Dz. Norm. i Miar
nr 8, nr klas. metrolog. 5,55/1),

4) instrukcji z dnia 28 kwietnia 1978 r. o spraw-
dzaniu wzorcOw masy II rzgdu (Dz. Norm. i Miar
nr 10, nr klas. metroiog. 5,547/1),

5) instrukcji z dnia 5 sierpnia 1980 r. o sprawdza-
niu. odwaznikéw handlowych dokladniejszych (Dz.
Norm. i Miar nr 19, nr klas. metrolog. 5,54/1).

e 4. W przypadku stosowania sposobu sprawdza-

nia wedtug ust. 1 pkt 1 nalezy:

1) obcigzniki etalonowe.sprawdza¢ za pomocg wzor-
coOw masy II rzedu, ' :

2) obciazniki wzorcowe I rzgdu sprawdzaé za po-
moca wzorcOw masy 1II rzedu,

3) obcigzniki kontrolne 1l rzgdu sprawdzaé za po-
moca wzorcoOw masy IV rzgdu,

4) obcigzniki uzytkowe klasy doktadnosci 1 i1 2
sprawdza¢ za pomocyg odwaznikéw handlowych zwy-
czajnych i wag uzytkowych klasy dokfadnosci 3 lub 4
bez uwzglednienia wyporu powietrza, wedhig wzoru

m = F/g
Przyktad
Obliczy¢ nominalng mas¢ obcigznika uzytkowego klasy dokladnos-
ci 1 o cigzarze 1 N (w Warszawic).

m = ————— = 0,109 kg

artoéci przyspieszenia ziemskiego w niektoérych miastach Polski
w m/s? (niedokladnos¢ =+ 0,0005 m/s?)

Biatystok 9,813 Poznan 9,813
Bielsko 9,809 Rzeszéw 9810
Bydgoszcz 9813 Katowice 9811
Gdansk 9814 Szczecin 9814
Krakéw 9810 Warszawa 9812
L6dz 93812 Wroctaw 9,812

, Dokumentowanie sprawdzenia

§ 11.1. Na dowdd sprawdzenia obciaznikéw 1 i 11
rzedu oraz obcigznikéw klasy dokladno$ci 2, odpo-
wiadajacych warunkom przepiséw, wydaje si¢ Swia-
dectwo sprawdzenia. Ponadto w przypadku obcigz-
nikéw z jama wzorcownicza naklada si¢ cechg roczng.

2. W przypadku obciaznikéw etalonowych wy-
niki sprawdzenia podaje si¢ w $wiadectwie legalizacji
maszyny obciaznikowe;j.

3. W przypadku obciaznikéw uzytkowych kla-
sy doktadno$ci 1 mas¢ obcigznika zapisuje si¢ w za-
pisce sprawdzania maszyny wytrzymaloSciowej lub
twardo$ciomierza.

Okres waznosci sprawdzenia

§ 12.1 Okres waznosci sprawdzenia obciaznikow eta-
lonowych trwa 10 lat.
2. Okres waznosci sprawdzenia obcigZznikow
wzorcowych I i II rzgdu trwa 5 lat.
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3. Obciazniki  uzytkowe klasy doktadnosci - 4. Okres waznosci sprawdzenia obcigznikow
| powinny by¢ sprawdzane jeden raz po wyprodukowa-  uzytkowych klasy dokladnosci 2 trwa 3 lata.
niu i po kazdej naprawie maszyny wytrzymato$ciowej 5. Okres waznosci sprawdzenia liczy si¢ od |

lub twardo$ciomierza. stycznia tego roku, w ktérym dokonano sprawdzenia.





