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ZARZADZENIE NR 43
PREZESA POLSKIEGO KOMITETU NORMALIZACJI, MIAR I JAKOSCI
z dnia 10 marca 1981 r.

o zatwnerdzemu typow gleboko$ciomierzy suwmiarkowych o symbolach: MAGa,
MAGd, MAGf, MAGk, MAGn, MAGs i gémych granicach zakreséw pomiarowych
150 mm, 250 mm, 400 mm, wytwarzanych przez Kombinat Przemystu Narz¢dziowego
~VIS* w Warszawie
(4,131 Wr 241/1+4,131 Wr 267/1)

Na podstawie art. 12 ust. 3 ustawy z dnia 17 czerwca
1966 r. o miarach i narzedziach pomiarowych (Dz. U.

z 1966 r. nr 23, poz. 148 i z 1972 r. nr 11, poz. 83) -

i art. 2 ust. 1 ustawy z dnia 29 marca 1972 r. o utwo-
rzeniu Polskiego Komitetu Normalizacji, Miar i Jakosci
(Dz. U.z 1972 r. nr 11, poz. 821z 1979 r. nr 2, poz. 7)
oraz zgodnie z § 2 i § 11 ust. 2 zarzadzenia Prezesa
Centralnego Urzedu Jakosci i Miar z dnia 11 stycznia
1967 r. w sprawie warunkdw i typu zatwierdzania typu
narzg¢dzi pomiarowych przeznaczonych do produke;ji se-

ryjnej (Monitor Polski z 1967 r. nr 4, poz. 21,z 1970 r.
nr 4, poz. 39, z 1972 r. nr 53, poz. 2851z 1977 r. nr 1,
poz. 11)-zarzadza sig, co nastgpuje:

Postanowienia ogélne

§ 1.1. Zatwierdza si¢ typy, zestawione w tablicy I,
glebokosciomierzy suwmiarkowych, zwanych dalej .. gl¢-
bokosciomierzami“, wytwarzanych przez Kombinat
Przemystu Narzedziowego ,VIS“ w Warszawie.

Tablica 1
Gorna granica zakresu .
) Noniusz
Lp. Symbol pomiarowego mm Znak typu
mm
1 MAGa 150 0,05 PRL T Wr 241
2 MAGa 150 0,1 PRL T Wr 242
3 MAGa 250 0,05 PRL T Wr 243
4 MAGa 250 0,1 PRL T Wr 244
5 MAGa 400 0,05 PRL T Wr 245
6 MAGa ' ' 400 0,1 PRL T Wr 246
7 MAGd 150 0,05 PRL T Wr 247
8 MAGd 250 0,05 PRL T Wr 248
9 MAGd 400 0,05 PRL T Wr 249
10 MAGf 150 0,05 PRL T Wr 250
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cd. tabl. 1
Gérna granica zakresu .
. Noniusz
Lp. Symbol pomiarowego . mm Znak typu
mm

11 MAGf 150 0,1 PRL T Wr 251
12 MAGt 250 0,080 . " PRL T Wr 252
13 MAGf 250 0,1 PRL T Wr 253
14 MAGf 400 0,05 PRL T Wr 254
15 MAGf 400 -0l PRL T Wr 255
16 MAGk 150 0,05 PRL T Wr 256
17 MAGk 250 0,08 PRL T Wr 257
18 MAGk 400 i 0,05 " PRL T Wr 258
19 MAGn 150 0,05 PRL T Wr 259
20 MAGn 150 0,1 PRL T Wr 260
21 MAGn 250 0,05 PRL T Wr 261
22 MAGn 250 0,1 PRL T Wr 262
23 MAGn 400 0,05 PRL T Wr 263
24 MAGn 400 0,1 PRL T Wr 264
25 MAGs 150 0,05 PRL T Wr 265
26 MAGs 250 . 0,05 PRL T Wr 266
27 MAGs 400 0,05 PRL T Wr 267
2. Gi¢bokosciomierzom nadaje si¢ znaki typu poda- Opis konstrukcji,

ne w tablicy 1.

3. Gi¢bokosciomierze powinny by¢é wytwarzane
zgodnie z wymaganiami PN-72/M-53130 i PN-79/
M-53131 i dokumentacja konstrukcyjna.

§ 3.1. Gl¢bokosciomierz ze $rubg zaciskowg o sym-
bolu MAGa przedstawia rys. 1.

Zakres stosowania ’ o )
2. Glebokosciomierz ze $ruba zaciskowa z suwa-

§ 2. Gilgbokosciomierze sa przeznaczone do pomia-  kiem " pomocniczym o symbolu MAGd przedstawia
réw glebokosci do 150 mm, 250 mm lub 400 mm. rys. 2.

|
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Rys. 1. Gigbokosciomierz ze $ruba zaciskowa o symbolu MAGa: I — prowadnica, 2 — suwak, 3 — $ruba zaciskowa
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Rys. 2. Gigbokosciomierz ze $ruba zaciskowa z suwakiem pomocniczym o symbolu MAGd: I — prowadnica, 2 — suwak,

3 — suwak pomocniczy, 4 — $ruba zaciskowa, 5 — nakretka nastawcza
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3. Gi¢bokosciomierz ze $rubg zaciskowa z zacze-
pem o symbolu MAGf przedstawia rys. 3.

4. Gigbokosciomierz o symbolu MAGk ma S$rubg
zaciskowa, suwak pomocniczy i zaczep.

5. GigbokoSciomierz ze §ruba zaciskowa z wymien-
ng koncdéwka pomiarowa o symbolu MAGn przedsta-
wia rys. 4.

3) btad ptaskosci powierzchni
pomiarowej prowddnicy i su-
waka

4) blad prostopadtosci bocz-
nych powierzchni prowadni-
cy wzgledem powierzchni
pomiarowej suwaka

max
10 pm/100 mm,

max
20 pm/100 mm,

sl n

750 mm
005mm
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Rys. 3. Giebokosciomierz ze $ruba zaciskowa z zaczepem o symbolu MAGf: | — prowadnica, 2 — suwak, 3 — $ruba zaciskowa, 4 — zaczep
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Rys. 4. Gl¢bokosciomierz ze §rubg zaciskowa z wymienna koncowka pomiarowa o symbolu MAGn: / — prowadnica, 2 — suwak, 3 — $ruba
zaciskowa, 4 — wymienna koncéwka

6. Gilebokosciomierz o symbolu MAGs ma $rubg¢
zaciskowa, suwak pomocniczy i wymienng koncoéwke
pomiarowa,

7. Gilebokosciomierze powinny by¢ wykonywane ze
stali 4H13 wg PN-71/H-86020.

8. Giebokosciomierze z powierzchniami chromowa-
nymi sg wyrdznione w oznaczeniu literg C.

9. Glebokosciomierze powinny by¢ odmagnesowane.

10. Kazdy glgbokosciomierz powinien mieé oddziel-
ne pudelko zabezpieczajace go przed uszkodzeniem.

Dane techniczne i metrologiczne

§ 4. Podstawowe dane techniczne i metrologiczne
glebokosciomierzy sa nastgpujace:
1) szeroko$¢ kresek podziatki
prowadnicy i suwaka
2) roéznice szerokosci poszcze-
golnych kresek

0,08 mm +
0,2 mm,

max 0,03 mm,

5) btedy wskazan obliczone

wedlug zalezno$ci

+ (50 + 0,1 L) pm, gdzie wedtug
L — diugo$¢ w mm tablicy 2,
Tablica 2
Dtugos$¢ mierzona Btedy wskazan
mm T mm
0 0,05
100 0.06
200 , 0,07
300 0,08
400 0,09

Dla posrednich diugosci mierzonych, bledy wskazan
sa réwne bigdom podanym dla mniejszej sasiedniej
dlugosci mierzone;.
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6) chropowato$¢ powierzchni
pomiarowych prowadnicy

i suwaka R, < 0,16 pm,
7) twardo$¢ powierzchni po- :
miarowych min 50 HRC.

Postanowienia koficowe

§ 5. Glgbokosciomierze moga by¢é wytwarzane do
dnia 31 grudnia 1984 r.

§ 6. Zarzadzenie wchodzi w Zycie z dniem podpi-
sania. ;

Prezes
Polskiego Komitetu Normalizacji, Miar i Jakosci

wz. T. Podgorski

ZARZADZENIE NR 4
PREZESA POLSKIEGO KOMITETU NORMALIZACJI, MIAR I JAKOSCI
z dnia 10 marca 1981 r. ‘
o zatwierdzeniu typéw wysokoSciomierzy suwmiarkowych o symbolach:
MARa 250/0,05, MARa 400/0,05 i MARa 300/0,02, wytwarzanych przez
Kombinat Przemystu Narzedziowege ,VIS“ w Warszawie
(4,131 Wr 268/1 +4,131 Wr 270/1)

Na podstawie art. 12 ust. 2 ustawy z dnia 17 czer- -

wca 1966 r. o miarach i narz¢dziach pomiarowych
(Dz. U. z 1966 r. nr 23, poz. 148 i z 1972 r. nr 11,
poz. 83) i art. 2 ust. 1 ustawy z dnia 29 marca 1972 r.
o utworzeniu Polskiego Komitetu Normalizacji, Miar
i Jakosci (Dz. U. z 1972 r. nr 11, poz. 821z 1979 r. nr 2,
poz. 7) oraz zgodnie z § 2 i § 11 ust. 2 zarzadzenia
Prezesa Centralnego Urz¢du Jakosci i Miar z dnia
11 stycznia 1967 r. w sprawie warunkéw i trybu za-
twierdzania typu narz¢dzi pomiarowych przeznaczo-
nych do produkcji seryjnej (Monitor Polski z 1967 r.
nr 4, poz. 21, z 1970 r. nr 4, poz. 39, z 1972 r. nr 53,
poz. 285 i z 1977 r. nr 1, poz. 11) zarzadza sig, co
nastgpuje:

Postanowienia ogdlne

§ 1.1. Zatwierdza si¢ typy, zestawione w tablicy 1,
wysokosciomierzy suwmiarkowych, zwanych dalej,
~wysokoéciomierzami“, wytwarzanych przez Kombinat
Przemystu Narzedziowego ,VIS® w Warszawie.

Tablica 1

Gobrna granica
Lp. | Symbol za?kresu Noniusz Znak typu

pomiarowego mm

mm

1 MARa 250 0,05 PRL T Wr 268
2 MARa 400 0,05 PRL T Wr 269
3 MARa 300 0,02 PRL T Wr 270

2. Wysokosciomierzom nadaje si¢ znaki typu‘ poda-

~ne w tablicy 1.

3. Wysokos$ciomierze powinny byé wytwarzane zgod-
nie z wymaganiami PN-72/M-53130 i PN-79/M-53131,
a wysokos$ciomierze z noniuszem 0,02 — z wymaga-
niami norm zakladowych Kombinatu Przemystu Narzg-
dziowego ,VIS“: ZN-74/MPM/KPN-01136 i ZN-74/

- MPM/KPN-011085 oraz z wymaganiami dokumentacji

konstrukcyjne;j.

Zakres stosowania

§ 2. Wysokosciomierze s3 przeznaczone do pomia-
réw. wysokosci do 250 mm, 300 mm i 400 mm

Opis konstrukcji

§ 3.1. Wysokosciomierze powinny by¢é wykonywane
ze stali 4H13 wg PN-71/H-86020.

2. Wysokosciomierze z powierzchniami chromowa-
nymi majg dodatkowo oznaczenie w postaci litery C.

3. Wysokosciomierze z lupa maja dodatkowe ozna-
czenie w postaci litery U.

4. Wysokos$ciomierze powinny by¢ odmagnesowane.

5. Kazdy wysoko$ciomierz powinien mie¢ oddzielne
pudetko, zabezpieczajace go przed uszkodzeniem.
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Wysokodciomierz ze srubg zaciskowa, suwakiem pomocniczym, rysikiem i lupa: I — prowadnica, 2 — suwak, 3 — suwak pomocniczy,
4 — podstawa, 5 — S$ruba zaciskowa, 6 — nakre¢tka nastawcza, 7 — rysik, 8 — lupa, 9 — powierzchnia pomiarowa ptaska

Dane techniczne i metrologiczne

§ 4. Podstawowe dane techniczne i1 metrologiczne

wysoko$ciomierzy sa nast¢pujace:

1) szeroko$¢ kresek podziatki
prowadnicy i suwaka

2) réznice szerokosci poszcze-

goélnych kresek max 0,03 mm,

(0,08 +0,2) mm,

3) blad ptaskosci powierzchni max
pomiarowych 10 pm/100 mm,
4) bledy wskazan wysokoscio- wedhug:
mierzy tablicy 2,
Tablica 2
Diugosc Bledy wskazan (&)
mierzona noniusz 0,05 noniusz 0,02
mm mm mm
0 0,05 0,03
100 0,06 0,04
200 0,07 0,05
300 0,08 0,06
400 0,09 0,07

24

Dla posrednich dlugosci mierzonych blgdy wskazan
sa rowne bigdom podanym dla mniejszej sgsiedniej diu-
gosci mierzone;j. :

5) chropowato$¢ powierzchni
pomiarowych R, < 0,16 pm,
6) twardos¢ powierzchni po-
miarowych: ‘
a) rysika min 60 HRC,
min 50 HRC. -

b) pozostatych

Postanowienia koncowe

§ 5. Wysokosciomierze moga byé wytwarzane do
dnia 31 grudnia 1984 r.

§ 6. Zarzadzenie wchodzi w zycie z dniem podpi-
sania.

Prezes
Polskiego Komitetu Normalizacji, Miar i Jakoéci

wz. T. Podgdrski

ZARZADZENIE NR 45
PREZESA POLSKIEGO KOMITETU NORMALIZACJI, MIAR I JAKOSCI
. z dnia 10 marca 1981 r.
o zatwierdzeniu typéw suwmiarek o symbolach: MAD, MAJ i MAU, wytwarzanych
przez Kombinat Przemysihu Narzedziowego ,VIS“ w Warszawie
(4,131 Wr 346/1+-4,131 Wr 384/1)

Na podstawie art. 12 ust. 3 ustawy z dnia 17 czer-
wca 1966 r. o miarach i narzgdziach pomiarowych
(Dz. U. z 1966 r. nr 23, poz. 148 i z 1972 r. nr 11,
poz. 83) i art. 2 ust. 1 ustawy z dnia 29 marca 1972 r.
o utworzeniu Polskiego Komitetu Normalizacji, Miar
i Jakosci (Dz. U.z 1972 r. nr 11, poz. 821z 1979 r. nr 2,

poz. 7) oraz zgodnie z § 2 i § 11 ust. 2 zarzadzenia

Prezesa Centralnego Urzedu Jakoéci 1 Miar z dnia
11 stycznia 1967 r. w sprawie warunkow i trybu za-
twierdzania typu narzedzi pomiarowych przeznaczo-
nych do produkcji seryjnej (Monitor Polski z 1967 r.
nr 4, poz. 21, z 1970 r. nr 4, poz. 39, z 1972 r. nr 53,

‘'poz. 285 i z 1977 r. nr 1, poz. 11) zarzadza sig, co

nastepuje:
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Postanowienia ogdlne 2. Suwmiarkom nadaje sig¢ znaki typu podane
§ 1.1. Zatwierdza si¢ typy, zestawione w tablicy 1, W tablicy I.
suwmiarek o symbolach: MAD, MAJ i MAU, wytwa- 3. Suwmiarki powinny by¢ wytwarzane zgodnie
rzanych przez Kombinat Przemystu Narzedziowego z wymaganiami PN-72/M-53130 1 PN-79/M-53131,
LVISY w Warszawie. oraz dokumentacjg konstrukcyjng, a suwmiarki z no-
Tablica 1
Gorna granica .
. X Noniusz
Lp. Nazwa przyrzadu pomiarowego zakresu pomiarowego mm Znak typu
mm
1 2 3 4 N
Suwmiarki dwustronne:
symbol MADa, z zewn¢trznymi szczgkami krawedzio-
wymi, ze §ruba zaciskowgy
1 200 0,1 PRL T Wr 346
2 200 0,05 PRL T Wr 347
3 250 0,1 PRL T Wr 348
4 250 0,05 PRI T Wr 349
5 300 0,1 PRL T Wr 350
6 300 0,05 PRL T Wr 351
7 400 0,1 PRL T Wr 352
8 400 0,05 PRL T Wr 353
symbol MADD, z zewngtrznymi szczgkami krawgdziowy-
mi, ze $ruba zaciskowg, z suwakiem pomocniczym
9 200 0,05 PRL T Wr 354
10 250 0,05 PRL T Wr 354
11 300 0,05 PRL T Wr 356
12 : 400 0,05 PRL T Wr 357
Suwmiarki jedrostronne: .
symbol MAJa, ze $rubg zaciskowa
13 200 0,1 PRL T Wr 358
14 : 200 0,05 PRL T Wr 359
15 . 250 0,1 PRL T Wr 360
16 250 0,05 PRL T Wr 361
17 300 0,1 PRL T Wr 362
18 300 0,05 PRL T Wr 363
19 400 0,1 PRL T Wr 364
20 400 0,05 PRL T Wr 365
21 ) . , 500 0,1 PRL T Wr 366
22 630 0,1 PRL T Wr 367
23 800 0,1 PRL T Wr 368
24 ) 1000 0.1 PRL. T Wr 369
symbol MAJd, ze $rubg zaciskowa, z suwakiem pomoc-
niczym
25 200 - 0,05 . PRL T Wr 370
26 250 0,05 PRL T Wr 371
27 300 0,05 PRL T Wr 372
28 . 400 0,05 PRL T Wr 373
Suwmiarki dwustronne z gleboko$ciomierzem, z wewne-
trznymi szczgkami krawedziowymi:
symbol MAUa, ze §rubg zaciskowa
29 150 0,1 PRL T Wr 374
symbol MAUb, z zaciskiem
30 | 150 0,05 PRL T Wr 375
31 : 150 0,1 PRL T Wr 376
symbol MAUc, ze $ruby zaciskowa u dotu
32 150 0,05 PRL T Wi 377
33 150 0,1 PRL T Wr 378
34 150 0,05 PRL T Wr 379
35 150 0,02 PRL T Wr 380
symbo! MAUd, ze §rubg zaciskowa, z suwakiem pomoc-
niczym
36 150 0,1 PRL T Wr 381
37 150 0,05 PRL T Wr 382
symbol MAUe, ze $ruba zaciskowag u dotu, z suwakiem
pomocniczym
38 150 0,1 PRL T Wr 383
39 130 0,05 PRL T Wr 384
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niuszem 0,02 mm réwniez zgodnie z wymaganiami 7) graniczny dopuszczalny btad
norm zakladowych Kombinatu Przemystu Narzedzio- plaskosci lub prostolinio-
wego ZN-74/MPM/KPN-011136 i ZN-74/MPM/ wosci ptaskich powierzchni
KPN-011085. pomiarowych:
a) przy noniuszu 0,1
. 10,05 mm 10 pm/100 mm,
Zakres stosowania b) przy noniuSzu 0,02 mm 6 pﬂl/lOO mm,

§ 2. Suwmiarki, w zalezno$ci od rodzaju, stuza do
pomiaré6w zewngtrznych, wewngtrznych i mieszanych
z dokladno$cia odczytania zalezna od noniusza.

P
Opis konstrukcji

§ 3.1. Poszczegblne typy suwmiarek oraz rodzaje
noniusz6w sa przedstawione na rysunkach w normie
PN-72/M-53130; noniusz 0,02 mm o module m = 1
— w normie zakladowej ZN-74/MPM/KPN-011136.

2. Powierzchnie pomiarowe stalowe nie sa wyroznia-
ne w oznczeniu. Powierzchnie z weglikow spiekanych
s3 wyrOznione w oznaczeniu literg W, a powierzchnie
z pokryciem galwanicznym literg C.

3. Powierzchnia suwaka z podziatka, sko$na wzgle-
dem powierzchni prowadnicy z podzialtkg, nie jest wy-
rézniona w oznaczeniu, powierzchnia suwaka prosta
{bez bigdu paralaksy) jest wyrdzniona w oznaczeniu
literg P.

4. Kazda suwmiarka powinna by¢ odmagnesowana.

Dane techniczne i metrologiczne

§ 4. Podstawowe dane techniczne i metrologiczne
suwmiarek o symbolach: MAD, MAJ i MAU sa naste-

pujace:
1) chropowato$é powierzchni
pomiarowych:
a) ptaskich szczgk krawg-

dziowych 1 walcowych
szczek plaskowalcowych
b) pozostatych ptaskich
2) twardo$¢ powierzchni po-
miarowych
3) szeroko§¢ kresek podziatki
noniusza i prowadnicy
4) rbéinice szerokoéci poszcze-
gblnych kresek
S) graniczy dopuszczalny blad
tacznej grubosci pomiarowej
ptasko-walcowych szczek:
a) przy noniuszu 0,1
i 0,05 mm
b) przy noniuszu 0,02 mm
6) graniczny dopuszczalny blad
rownolegloéci tworzacych
walcowych szczgk ptasko-
walcowych:
a) przy noniuszu 0,1
i 0,05 mm -
b) przy noniuszu 0,02 mm

R, < 0,32 pm,
R, < 0,16 pum,

min 50 HRC,
0,08 mm -+

0,2 mm,

< 0,03 mm

+30 pm,
+15 pm,

10 pm,
6 um,

. 8) graniczny dopuszczalny blad
réwnoleglosci ptaskich po-
wierzchni pomiarowych:
a) przy noniuszu 0,1 .
i 0,05 mm 10 pm/100 mm,

b) przy noniuszu 0,02 mm 6 um/100 mm,
Uwaga do pkt 7 i 8: Biedy ptaskosci lub réwno-
legtosci na obrzezu o szerokosci 0,2 mm wzdtuz
krawedzi plaskiej powierzchni pomiarowej moga
przekracza¢ podang warto§¢ w glab materiatu

9) graniczne dopuszczalne ble-
dy wskazan przy pomiarach
zewnetrznych, wewnetrznych
1 mieszanych, zaréwno przy

zwolnionym, jak i unierucho- wedtug
mionym suwaku tablicy 2.
Tablica 2
Dhugosé Graniczne dopuszczalne bledy wskazan
mierzona . -
noniusz 0,1 i 0,05 noniusz 0,02
mm + um T+ pm
0 50 30
100 60 40
200 70 50
300 80 60
400 90 70
500 100 80
600 110 90
700 120 —
800 130 —
900 140 —
1000 150 —

Dla posrednich dtugosci mierzonych przyjmuje sig -
bledy podane dla mniejszej sasiedniej dlugosci mie-
rZone;j.

Postanowienia korficowe

§ 5. Suwmiarki moga by¢é wytwarzane do dnia
31 grudnia 1984 r.
§ 6. Zarzadzenie wchodzi w zycie z dniem podpi-

sania

Prezes
Polskiego Komitetu Normalizacji, Miar i Jako$ci

wz. T. Podgdrski
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ZARZADZENIE NR 46
PREZESA POLSKIEGO KOMITETU NORMALIZACJI, MIAR I JAKOSCI
z dnia 10 marca 1981 r.
o zatwierdzeniu typow przyrzadéw mikrometrycznych o symbolach:
MMZ, MMW i MMS, wytwarzanych przez Kombinat Przemystu Narzedznowego . VIS“ w Warszawie
(4,132 Wr 276/1 -4,132 Wr 326/1)

Na podstawie art. 12 ust. 3 ustawy z dnia 17 czer-
wca 1966 r. o miarach i narzgdziach pomiarowych
(Dz. U. z 1966 r. nr 23, poz. 148 i z 1972 r. nr 11,
poz. 83) i art. 2 ust. | ustawy z dnia 29 marca 1972 r.
o utworzeniu Polskiego Komitetu Normalizacji, Miar
1 Jakosci (Dz. U. z 1972 r. nr 11, poz. 82 iz 1979 r.
nr 2, poz. 7) oraz zgodnie z § 2 i § 11 ust. 2 zarzadze-
nia Prezesa Centralnego Urzgdu Jakosci i Miar z dnia

11 stycznia 1967 r. w sprawie warunkoéw i trybu za- |

twierdzania typu narz¢dzi pomiarowych przeznaczo-

nych do -produkcji seryjnej (Monitor Polski z 1967 r.
nr 4, poz. 21, z 1970 r. nr 4, poz. 39, z 1972 r. nr 53,
poz. 285 i z 1977 r. nr 1, poz. 11) zarzadza sig, co
nastgpuje:

Postanowienia ogélne

§ 1.1. Zatwierdza si¢ typy, zestawione w tablicy 1,
przyrzadéw mikrometrycznych, wytwarzanych przez
Kombinat Przemyslu Narzedziowego , VIS w War-
szawie.

*) nie podane w PN-80/M-53202

Tablica 1
Lp. Nazwa przyrzadu pomiarowego Zakres :1 (:nmlarowy Znak typu
1 2 3 4
Mikromierze zewngtrzne ogélnego przeznaczenia
symbol MMZb, z powierzchniami pomiarowymi ptaskimi
o $rednicy 6 mm stalowymi i z weglikéw spiekanych, z dziat-
ka elementarng o warto$ci 0,01 mm .
1 0-+25 PRL T Wr 276
2 2550 PRL T Wr 277
3 50175 PRL T Wr 278
4 75+100 PRL T Wr 279
S 100+ 125 PRL T Wr 280
6 125 + 150 PRL T Wr 281
7 150+175 PRL T Wr 282
8 175 +200 PRL T Wr 283
9 200 +225 PRL T Wr 284 -
10 225250 PRL T Wr 285
11 250 +275 PRL T Wr 286
12 275 +300 PRL T Wr 287
. symbol MMZb, z dziatka elementarng o wartos$ci 0,002 mm
13 0-+25 PRL T Wr 288
14 . 25+50 PRL T Wr 289
symbol MMZb 8 o $rednicy powierzchni pomiarowej 8 mm .
15 025 PRL T Wr 290
16 2550 PRL T Wr 291
17 50+75 PRL T Wr 292
18 75 +100 PRL T Wr 293
symbol MMZd, z kowadetkiem kulistym
19 025 PRL T Wr 294
symbol MMZe, z powierzchniami pomiarowymi kulistymi )
20 025 PRL T Wr 295
21 2550 PRL T Wr 296
22 50+75 PRL T Wr 297
23 75100 PRL T Wr 298
24 100 +125 PRL T Wr 299
25 125 +150 PRL T Wr 300
symbol MMZf, z powierzchniami pomiarowymi plaskimi
zZwezonymi*)
26 0+16 PRL T Wr 301 ~
27 1540 PRL T Wr 302
Srednicowki mikrometryczne
symbol MMWa state
28 50 +62 PRL T Wr 303
29 62 +175 PRL T Wr 304
30 75 - 100 PRL T Wr 305
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cd. tabl. 1 -
. . Zakres pomisrowy )
Lp. Mazwa przyrzagdu pomiarowegoe mm Znak typu
1 2 3 : - 4
3 100 <125 PRL T Wr 306
2 C125+150 PRL T Wr 377
33 150+ 175 PRL T Wr 3(8
34 - 175 +200 PRL T Wr 309
symbol MMWoc, skfadane
35 75 + 1500 PRL T Wr 310
Mikromierze wewnetrzne
symbol MMWd, szczgkowe jednostronne .
36 5+30 PRL T Wr 311
37 3055 PRL T Wr 312
Mikromierze do rur
symbol MMShHb
38 . 0-+25 PRL T Wr 343
Gl¢bokoSciomierze mikrometryczne
symbol MMSd, ze stalym trzpieniem
39 0-25/63 PRL T Wr 313
40 0-25/100 PRL T Wr 314
symbol MMSe, ze zmiennym trzpieniem
41 0-100/63 PRL T Wr 315
42 0-100/100 PRL T Wr 316
Glowice mikrometryczne
symbol MMSg
43 025 i PRL T Wr 317
Wkiadki mikrometryczne
. symbol MMsm
44 0+25/160 PRL T Wr 318
45 0-+25/200 PRL T Wr 319
Mikromierze tarczowe do blach
symbol MMSu
46 : - 0+25 PRL T Wr 320
Mikromierze do két zgbatych
symbol MMSw
47 0+25 PRI T Wr 321
48 2550 PRL T Wr 322
49 5075 PRL T Wr 323
50 75+ 100 PRL T Wr 324
51 100 + 125 PRL T Wr 325
Mikromierze do drutu
symbol MMSx .
52 0+10 PRL T Wr 326

2. Przyrzadom mikrometrycznym nadaje si¢ znaki
typu podane w tablicy 1.

3. Przyrzady mikrometryczne powinny by¢ wytwa-
rzane zgodnie z wymaganiami PN-72/M:53200 i PN-80/
M-53202 oraz dokumentacja konstrukcyjna; ponadto
$rednicoOwki mikrometryczne réwniez z wymaganiami
PN-76/M-53245, mikromierze tarczowe do blach z wy-
maganiami normy zakladowej kombinatu ,VIS*
ZN-74/MPM/KPN-011663, mikromierze wewng¢trzne
szczekowe z wymaganiami normy ZN-74/MPM/
KPN-011671.

Zakres stosowania
§ 2. Przyrzady mikrometryczne shuzg do pomiaréow
dhugosci zewnetrznych, wewngtrznych lub glebokosci.
Opis konstrukcji

§ 3.1. Poszczegblne typy przyrzadéw mikrometrycz-

nych s3 przedstawione na rysunkach w PN-80/
M-53202, rysunki $rednicOwki mikrometrycznej statej
i skladanej znajduja si¢ w normie PN-76/M-53245.

2. Powierzchnie pomiarowe stalowe nie s3 wyrdz-
niane w oznaczeniu, powierzchnic z weglikdw spieka-
nych sg wyréznione w oznaczeniu literg W, powierz-
chnie chromowane — litera C. '

3. Przyrzady mikrometryczne powinny by¢é odmag-
nesowane.

4. Kazdy przyrzad mikrometryczny powinien mie¢

- futeral zabezpieczajacy go przed uszkodzeniem.

Dane techniczne i metrologiczne

§ 4. Podstawowe dane techniczne i metrologiczne
przyrzadéw mikrometrycznych sa nastgpujace:
1) chropowato$¢ powierzchni wedbug
pomiarowych tablicy 2,
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Tablica 2 - Tablica §
Rodzaj Maksymalna Dolna granica zakresu pomiarowego T,
Nazwa przyrzadu . . i :
Lp. mikrometryczneso powierzchni warto$¢ parametru od [ do
Y & pomiarowej R, pm
. . mm
1 Mikromierze, stalowe 0,2 pm
glowice i wkiad- . . 0. 25 2
ki mikrome- IZ( wqg}']"‘éw Spie- 50 B 4 3
tryczne anye 100 125 - 4
- 150 . - 175 5
2 Gigbokoscio- stalowe 200 225 6
:netrzzzmlkro- 2 weglikow spic- 0.4 pm 250 275 7
elryczne kanych 300 — 8
3 Srednicowki stalowe lub z ]
mikrometryczne | powloka ochron- 0,8 um 6) dopuszczalna réznica wska-
na zafi Afp spowodowana od-
ksztalceniem kabigka mikro-
2) twardo$¢ powierzchni po- mierza, stopy glgbokoscio-
miarowych min 62 HRC, mierza lub wkiadki mikro-
3) nacisk pomiarowy wedtug metrycznej na skutek dziata-
tablicy 3, nia miedzy powierzchniami wedtug
pomiarowymi sity P = 10 N tablicy 6,
Tablica 3 -
Tablica 6
L Nazwa przyrzadu Nacisk pomiarowy - -
p- mikrometryczricgo Goérna granica zakresu pomiarowego Afp
min max
od I do
1 Mikromierze: pm
— z powierzchniami pomiaro- mm
wymi plaskimi o $rednicy —_ | 25 1,5
6+8 mm SN 10 N 50 2
— z powierzchniami pomiaro- 75 25
wymi plaskimi rozszerzo- 100 3
nymi 125 150 4
2 Gigbokosciomierze mikrometycz- 175 200 5
ne 225 300 6
3 Glowice mikrometryczne .
—— T) graniczne dopuszczalne big-
4 Wkiadki mikrometryczne dy wskazaf dla dolnej grani-
5 | Mikromierze: cy zakresu pomiarowego f4
— 2 jedng lub dwiema po- oraz w calym zakresie po-
wierzchniami pomiarowymi . . s
Kulistymi ” 3N 1N miarowym fr (z wyjatkiem
— 2 powierzchniami pomiaro- S, glowic i wkladek mikrome- wedtug
wymi plaskimi zwgzonymi trycznych) . tablicy 7,
— do kot zebatych
4) dopuszczalny btad ptaskosci T'p Tablica 7
pow1e.rzchn1 pomiarowych wed?ug Graniczne dopuszczalne bl¢dy wskazaf
ptaskich tablicy 4, Zakres
pomiarowy dla dolnej granicy w calym zakresie
zakresu pomiarowego pomiarowym
mm + lub -
Tablica 4
: pm pm
1
Lp. Nazwa przyrzadu mikrometrycznego L ) . 0+ 25 2 4
pm 25+ S0 2 4
1 Mikromierze i gtowice mikrometryczne 0,9 ;(5):1;5) g 2
2 Glgbokosciomierze i wkiadki mikrometryczne 1,8 100 +125 4 6
') Na obrzezu o szerokosci 0,3 mm, wzdtuz krawedzi plaskich powierz- 125 _ 150 4 6
chni pomiarowych, plasko$¢ moze przekraczaé T, — w glgb materiatu. 150+175 5 7
175 +200 5 7
200 +225 6 8
5) dopuszczalny btad réwnoleg- 225 +250 6 3
tosci T, powierzchni pomia- wedtug 250 +275 7 9
rowych plaskich tablicy 5, 275 +300 7 9
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Postanowienia koficowe

§ 5. Przyrzady mikrometryczne moga by¢ wytwa-
rzane do dnia 31 grudnia 1984 r.

§ 6. Zarzadzenie wchodzi w zycie z dniem podpi-
sania ’
Prezes
Polskiego Komitetu Normalizacji, Miar i Jakosci

wz. T. Podgorski





