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ZARZADZENIE NR 30
PREZESA POLSKIEGO KOMITETU NORMALIZACJI, MIAR 1 JAKOSCI
z dnia 27 lutego 1981 r.
o zatwierdzeniu typéw malych kompletéw ptytek katowych o symbolu MI.Ah i duiych o symbolu MLAK,
wytwarzanych przez Kombinat Przemystlu Narzedziowego ,VIS“ w Warszawie
(4,11153 Wr 327/1 i 4,11153 Wr 328/1)

~ .

Na podstawie art. 12 ust. 3 ustawy z dnia 17 czerwca
1966 r. o miarach 1 narz¢dziach pomiarowych (Dz. U.
z 1966 r. nr 23, poz. 148 i z 1972 r. nr 11, poz. 83)
1 art. 2 ust. 1 ustawy z dnia 29 marca 1972'r. o
utworzeniu Polskiego Komitetu Normalizacji, Miar
i Jakodci (Dz. U. z 1972 r. nr 11, poz. 82 i z 1979 r.
nr 2, poz. 7) oraz zgodnie z § 2 i § 11 ust. 2 za-
rzadzenia Prezesa Centralnego Urzedu Jakoéci i Miar
z dnia 11 stycznia 1967 1. w sprawie warunkéw i trybu
zatwierdzania typu narzg¢dzi pomiarowych przeznaczo-
nych do produkcji seryjnej (Monitor Polski z 1967 r.
nr 4, poz. 21, z 1970 r. nr 4, poz. 39, z 1972 r.
nr 53, poz. 285 i z 1977 r. nr 1, poz. 11) zarzadza
si¢, co nastepuje:

Postanowienia ogélne

§ 1.1. Zatwierdza si¢ zestawione w tablicy typy
kompletow plytek katowych, wytwarzanych przez
Kombinat Przemystu Narzedziowego ,VIS“ w War-
szawie,

Lp. Symbol kompletu Znak typu
1 Maty — MLAh PRL T Wr 327
2 Duzy — MLAK PRL T Wr 328

2. Kompletom ptytek katowych nadaje si¢ znaki typu

podane w tablicy.

3. Plytki katowe powinny by¢é wytwarzane zgodnie
z wymaganiami PN-64/M-53108 oraz dokumentacjg
konstrukcyjng. '

Zakres stosowania
§ 2. Plytki katowe stosowane sa jako wzorce katéw.

Opis konstrukcji
§ 3.1. Poszczegélne rodzaje plytek katowych sa
przedstawione na rys. 1, 2 i 3. Komplet ptytek kato-
wych duzy o symbolu MLAKk jest przyk{adowo przed-

_ stawiony na rys. 4.

X
S

00

15

00

1/\ ) 2

L

-
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Rys. 2 Piytki z dwoma katami pomiarowymi a) przy « i 8 do 45°,
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Rys. 3 Plytka z czterema katami pomiarowymi
Oznaczenia na rysunkach 1, 2 i 3:
X — powierzchnie pomiarowe skosne, ¥ — powierzchnie pomiarowe
\ réwnolegte, Z — powierzchnie boczne, S — miejsce cechowania
wymiaru nominalnego kata mierniczego

Rys. 4 Komplet ptytek katowych duzy o symbolu MLAk

2. Komplet maly o symbolu MLAh zawiera 49
plytek katowych i pozwala na pomiar katow:

1) od 0° do 10° ze stopniowaniem kata co 1°,

2) od 10° do 350° ze stopniowaniem kata co 5,

3).od 350° do 360° ze stopniowaniem kata co 1°.

3. Komplet duzy o symbolu ML Ak zawiera 85 plytek
katowych i pozwala na pomiar katdw:

1) od 0° do 10° ze stopniowaniem kata co 1°,

2) od 10° do 350° ze stopniowaniem kata co 1’

3) od 350° do 360° ze stopniowaniem kata co 1°.

4. Plytki katowe powinny by¢ odmagnesowane.

5. Wszystkie plytki katowe kompletu powinny byé
umieszczone w trwalym wspdlnym opakowaniu,
a kazida plytka katowa powinna byé zabezpieczona
przed uszkodzeniami przez umieszczenie w osobnym
gniezdzie,

6. Do kazdego kompletu ptytek katowych powinien
by¢ dotaczony specjalny uchwyt\ymoiliwiajqcy faczenie
dwéch plytek katowych. -

Dane techniczne i metrologiczne

§ 4. Podstawowe dane techniczne i metrologiczne

plytek. katowych sa nastgpujace:

1) chropowato$¢ powierzchni
a) pomiarowych R, <02 um,
b) bocznych R;<0,63 um,

2) graniczny dopuszczalny biad pta- d
skosci 0,5 um,

3) graniczny dopuszczalny blad réwno-
legto$ci powierzchni pomiarowych
réwnolegtych \

4) graniczny dopuszczalny btad prosto-
padiosci powierzchni pomiarowych
wzglgdem powierzchni bocznych 47,

5) graniczne dopuszczalne bledy katéw
pomiarowych +12”,

6) twardo$é powierzchni pomiarowych min 62 HRC.

1 um/40 mm,

Postanowienia koncowe

§ 5. Komplety plytek katowych moga byé wytwa-
rzane do dnia 31 grudnia 1984 r.

§ 6. Zarzgdzenie wchodzi w Zycie z dniem pod-
pisania.

’ Prezes
Polskiego Komitetu Normalizacji, Miar i Jakosci
wz. T. Podgorski



79 DZIENNIK NORMALIZACJI I MIAR nr 4/81 r.

poz. 17

ZARZADZENIE NR 31
PREZESA POLSKIEGO KOMITETU NORMALIZACJI, MIAR 1 JAKOSCI
z dnia 27 lutego 1981 r.
o zatwierdzeniu typéw transametréw o symbolu MMCH, wytwarzanych przez Kombmat Przemystu Narzedzru g0
VIS w Warszawne :
(4,132 Wr 331/1 + 4, 132 Wr 334/1) -

Na podstawie art. 12 ust. 3 ustawy z dnia 17 czerwca
1966 r. o miarach i narzedziach pomiarowych (Dz. U.
z 1966 r. nr 23, poz. 148 i z 1972 r. nr 11, poz. 83)
1 art. 2 ust. 1 ustawy z dnia 29 marca 1972 r. o
utworzenin Polskiego Komitetu Normalizacji, Miar
1 Jakosci (Dz. U. z 1972 r. nr 11, poz. 82 iz 1979 r.

nr 2, poz. 7) oraz zgodnie z § 2 i § 11 ust. 2 zarza- .

dzenia Prezesa Centralnego Urzg¢du Jakosci i Miar z
dnia 11 stycznia 1967 r. w sprawie warunkéw i trybu
zatwierdzania typu narzedzi pomiarowych przeznaczo-
nych do produkcji seryjnej (Monitor Polski z 1967 r.
nr 4, poz. 21, z 1970 r. nr 4, poz. 39, z 1972 r.
nr 53, poz. 285 i z 1977 r. nr 1, poz. 11) zarzadza
si¢, CO nastepuje:

Postanowienia ogoélne

§ 1.1. Zatwierdza si¢ zestawione w tablicy typy tran-
sametrow o symbolu MMCS, wytwarzanych przez
Kombinat Przemystu Narz¢dziowego ,,VIS“ w Warsza-
wie.

Zakres pomiarowy
Lp. Symbol W mm Znak typu
1 MMCf 0+25 PRL T Wr 331
2 MMCf 2550 PRL T Wr 332
3 MMCf 50175 PRL T Wr 333
4 MMCf 75 -+ 100 PRL T Wr 334

2. Transametrom nadaje si¢ znaki typu podane w
tablicy.

3. Transametry powinny by¢ wytwarzane zgodnie z
wymaganiami PN-75/M-53250 i PN-75/M-53259 oraz
dokumentacja konstrukcyjna.

Zakres stosowania

§ 2. Transametry stuzag do pomiaréw odchytek zew-
netrznych dhugosci.

Opis konstrukcji

§ 3.1. W transametrze kowadetko 2 jest sprz¢zone
z czujnikiem wbudowanym w korpus f. Powierzchnie
pomiarowe kowadetka i wrzeciona powinny by¢é do
siebie réwnolegle i przeciwlegle w kazdym polozeniu
wrzeciona 3. Wrzeciono przesuwa si¢ za pomoca na-

kregtki nastawcze) 4, a unieruchamia za pomoca za-

cisku 5. W swobodnym stanie kowadetka 2, tzn. przy
zwolnionej dzwigni 6 wskazéwka 7 czujnika powinna
znajdowaé si¢ poza podziatka tarczy po stronie wska-
zan ujemnych. Dwa nastawne wskazniki tolerancji 9
mozna nastawié niezaleznie od siebie w catym zakresie

pomiarowym podziatki po odkreceniu nakretki 10. Nie
powinny one samoczynnie zmienia¢ swego' potozenia.
Transametry o dolnej granicy zakresu pomiarowego
= 25 mm powinny mie¢ dwa wymlerme trzpienie opo-
rowe I1.

Transametr o symbolu MMCY i zakresie pomiarowym 50 mm <+ 75 mm:

1 — korpus, 2 — kowadetko, 3 — wrzeciono, 4 — nakretka na-

stawna, 5 — zacisk, 6 — dZwignia wylacznikowa, 7 — wskazéwka,

8 — tarcza z podziatka, 9 — wskaZniki tolerancji, /0 — nakr¢tka
1] — trzpnei oporowy

2. Powierzchnie pomiarowe wrzeciona i kowadetka
sa wykonane z weglikéw spiekanych wg PN-76/
H-89500.

3. Transametry powinny by¢ odmagnesowane.

4. Kaidy transametr powinien znajdowal si¢

. w pudetku zabezpieczajacym go przed uszkodzeniem.

Dane techniczne i metrologiczne

§ 4. Podstawowe dane techniczne i metrologiczne
transametrow sg nast¢pujace:

1) chropowato$é powierzchni pomiaro-
wych » R.<0,040 ym,
2) graniczny dopuszczalny bitad pla-
skoéci powierzchni pomiarowych
wrzeciona i kowadetka
-3) graniczny dopuszczalny blad réwno-
legtosci powierzchni' pomiarowych:
a) dla transametréw o zakresie po-
miarowym 0 <25 mm i 25 mm <+
50 mm 1 pym,
b) dla transametréw o zakresie po-
miarowym 50 mm =75 mm
i 75 mm+100 mm
4) zmienno§¢ wskazaf czujnika

0,6 um,

1,6 pm,
0,5 pym, .
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5) graniczne dopuszczalne bledy wskazan:
a) w zakresie 10 dzialek elemen-

tarnych +1 pm,
b) w zakresie 40 dzialek elemen-
~tarnych +2 pm,
6) nacisk pomiarowy migdzy powierz-
chniami pomiarowymi 5N + 10N,
7) zakres pomiarowy tarczy czujnika +80 pm,

8) wartos§¢ dziatki elementarnej podziatki

tarczy czujnika 2 um.

Postanowienia koticowe

§ 5. Transametry moga byé wytwarzane do dnia
31 grudnia 1984 r.
~§ 6. Zarzqdzeme wchod21 w 2Zycie z dniem pod-
plsama
- Prezes
PO]SklegO Komitetu Normalizacji, Miar i Jakosci
wz. T. Podgorski

ZARZADZENIE NR 32
- PREZESA POLSKIEGO KOMITETU NORMALIZACII, MIAR 1 JAKOSCI
z dnia 27 lutego 1981 r.
o0 zatwierdzeniu typéw mikromierzy czujnikowych z czujnikiem wbudowanym o symbolu MMCec, wytwarzanych
przez Fabryke Wyrobow Precyzyjnych im. Gen. Swierczewskiego w Warszawie
(4,132 Wr 329/1 i 4,132 Wr 330/1)

Na podstawie art. 12 ust. 3 ustawy z dnia 17 czerwca

1966 r. o miarach i narzedziach pomiarowych (Dz. U.
z 1966 r. nr 23, poz. 148 i z 1972 r. nr 11, poz. 83)
i art. 2 ust. | ustawy z dnia 29 marca 1972 r. o
utworzeniu Polskiego Komitetu Normalizacji, Miar
i Jakosci (Dz. U. z 1972 r. nr 11, poz. 821z 1979 r.
nr 2, poz. 7) oraz zgodnie z § 2 i § 11 ust. 2 zarza-
dzenia Prezesa Centralnego Urzgdu Jakodci i Miar z
dnia 11 stycznia 1967 r. w sprawie warunkow i trybu
zatwierdzania typu narz¢dzi pomiarowych przez-
naczonych do produkcji seryjnej (Monitor Polski z
1967 r. nr 4, poz. 21, z 1970 r. nr 4, poz. 39, 2
1972 r. nr 53, poz. 285 i z 1977 r. nr 1, poz. 11)
zarzadza si¢, co nastgpuje:

Postanowienia ogélne

§ 1.1. Zatwierdza si¢ typy mikromierzy czuj-
‘nikowych 2z czujnikiem wbudowanym o symbolu
MMCc 1 zakresie pomiarowym 0-+25 mm oraz
25 mm+50 mm, zwanych dalej mikromierzami, wy-
twarzanych przez Fabryk¢ Wyrobow Precyzyjnych im.
Gen. Swierczewskiego w Warszawie.

2. Mikromierzom o zakresie pomiarowym 0 <25 mm

‘nadaje si¢ znak typu PRL T Wr 329, mikromierzom

o zakresie pomiarowym 25 mm -~ =50 mm znak typu
PRL T Wr 330.

3. Mikromierze powinny byé wytwarzane zgodnie
z wymaganiami: PN-75/M-53258, PN-75/M-53259
i PN-72/M-53200.

Zakres stosowania

§ 2. Mikromierze stuzg do pomiaré6w zewngtrznych.
Wbudowany czujnik umozliwia wyznaczanie odchylen

w zakresie +20 pm przy nastawieniu $ruby mikrome-
trycznej na okre§lony wymiar nominalny.

Opis konstrukcji

§ 3.1. W mikromierzu kowadetko 7 jest sprzezone
z czujnikiem wbudowanym w kablgk I. W swobodnym
potozeniu kowadetka 7 wskazéwka 9 czujnika powinna
znajdowaé si¢ poza podziatka tarczy od strony male-
jacych wskazan. Dwa nastawne wskaZniki tolerancji
10 mozna nastawia¢ niezaleznie od siebie w calym
zakresie pomiarowym podzialki. Nie powinny one
samoczynnie zmienia¢ swego potozenia. Przed przypad-
kowym przestawieniem zabezpiecza je nakretka 11.

2. Powierzchnie pomiarowe powinny by¢ wykonane
z weglikéw spiekanych wedtug PN-76/H-89500.

3. Mikromierze powinny by¢é odmagnesowane.

4. Kazdy mikromierz powinien mie¢ opakowanie za-
bezpieczajace go przed u§zkodze;‘1iem.

Mikromierz czujnikowy z czujnikiem wbudowanym o symbolu

MMCc I — kablak, 2 — dZwignia wylacznikowa, 3 — beben,

4 — wleja z podziatka, 5§ — zacisk, 6 — wrzeciono, 7 — kowa-

detko, 8 — tarcza z podziatka, 9 — wskazéwka, 10 — wskazniki
i tolerancji, /! — nakrgtka
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Dane techniczne i metrologiczne 9) graniczne  dopuszczalne  bledy
. . . wskazan zespolu mikrometryczne-
§ 4. Podstawowe dane techniczne i metrologiczne go P t +3 pm

mikromierzy sa nast¢pujace:
1) warto§¢ dziatki elementarnej na

podzialce bgbna 0,01 mm,
2) warto$¢ dziatki elementarnej czuj-
nika 0,002 mm,"
3) zmienno$¢ wskazan czujnika 0,5 pum,
4) graniczny dopuszczalny btad wska-
zan czujnika:
a) w zakresie 10 dziatlek elemen-
tarnych +1 pm,
b) w zakresie 40 dzialek elemen- -
tarnych 12 um,
5) chropowato$¢ powierzchni pomia-
rowych R, <0, 040 um,

6) graniczny dopuszczalny biad pla-
skosci powierzchni pomiarowych 0,6 pm,
7) graniczny dopuszczalny blad row-
noleglo$ci powierzchni pomiaro-
wych 1 pm,
8) graniczny dopuszczalny blad wska-
zan dla dolnej granicy zakresu po-
miarowego zespolu mikrometrycz-
nego + 1 um lub
-1 um,

10) réznica bledéw wskazan spowodo-

wana unieruchomieniem wrzeciona
" za pomoca zacisku

11) roznica btgdéw wskazan, spowodo-

-- wana odksztalceniem kablgka
mikromierza na skutek dziatania
migdzy powierzchniami pomiaro-
wymi sity P = 10 N

12) nacisk pomiarowy mi¢dzy powierz-
chniami pomiarowymi

max (,3 um,

max |- um,

5 N+10 N.

Postanowienia koricowe

§ 5. Mikromierze moga by¢ wytwarzane do dnia
31 grudnia 1984 r.

§ 6. Zarzadzenie wchodzi w zycie z dnlem pod-
pisania.

Prezes
Polskiego Komitetu Normalizacji, Miar i Jakosci -
wz. T. Podgorski

ZARZADZENIE NR 33
PREZESA POLSKIEGO KOMITETU NORMALIZACJI, MIAR 1 JAKOSCI
z dnia 27 lutego 1981 r.
o zatwierdzeniu typu mlkroskopéw kontrolnych o symbolu fabrycznym MK, wytwarzanych przez Polskie Zaktady
Optyczne w Warszawie
(4,1344 Wr 147/2)

Na podstawie art. 12 ust. 3 ustawy z dnia 17 czerwca

1966 r. o miarach i narzedziach pomiarowych (Dz. U.
z 1966 r. nr 23, poz. 148 i z 1972 r. nr 11, poz. 83)
i art. 2 ust, 1 ustawy z dnia 29 marca 1972 r. o
utworzeniu Polskiego Komitetu Normalizacji, Miar
1 Jako$ci (Dz. U. z 1972 r. nr 11, poz. 821z 1979 r.

nr 2, poz. 7) oraz zgodnie z § 2 i § 11 ust. 2 za-

rzadzenia Prezesa Centralnego Urzgdu Jakosei 1 Miar
z dnia 11 stycznia 1967 r. w sprawie warunkow i trybu
zatwierdzania typu narz¢dzi pomiarowych przeznaczo-
nych do produkcji seryjnej (Monitor Polski z 1967 r.
nr 4, poz. 21, z 1970 r. nr 4, poz. 39, z 1972 r.
nr 53, poz. 2851 z 1977 r. nr 1 poz. 11) zarzadza
si¢, co nastgpuje:

Postanowienia ogolne

§ 1.1. Zatwierdza si¢ typ mikroskopoéw kontrolnych
o symbolu fabrycznym MK, zwanych dalej ,,mikrosko-
pami kontrolnymi“ wytwarzanych przez: Polskle Zakla-
dy Optyczne w Warszawie.

2. Mikroskopom kontrolnym nadaje si¢ znak typu
PRL T Wr-147.

3. Mikroskopy kontrolne powinny by¢ wytwarzane
zgodnie z przedstawionym wzorem ($wiadkiem typu
zatwierdzonego) i dokumentacja techniczng oraz spel-
nia¢ wymagania podane w $wiadectwie sprawdzenia
wystawionym przez Polski Komitet Normalizacji, Miar
i Jakosci.

. Zakres stosowania

§ 2. Mikroskopy kontrolne stuzg do pomiaréw dhu-
goéci w zakresie pomiarowym od 08 mm z niedo-
kfadnoscia 10,05 mm (np. do pomiaréw $rednic od-
ciskébw przy pomiarze twardo$ci metoda Brinella), do
pomiaréw promieni tuk6w w zakresie pomiarowym
od 0,1 mm do 6,0 mm oraz do pomiar6w promieni

-' okrggéw w zakresie pomiarowym od 0,1 mm do

3,5 mm i do pomiaréw kgtow: 15° 22° 30°, 30°, 45°,
55°, 60°.
Opis konstrukcji

§ 3. Gléwne czgéci mikroskopu kontrolnego przed-
stawia rysunek.
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Mikroskop kontrolny o symbolu fabrycznym MK produkcji Polskich
Zaktadéw Optycznych: I — okular, 2 — tubus, 3 — piericien
zaciskowy, 4 — korpus, 5 oSwietlacz, 6 — zasilacz Z5

§ 4. Mikroskop kontrolny moze by¢ stosowany z
os$wietlaczem podiaczonym do sieci przez zasilacz
Z5 220/110 V-3,5 V lub z oswietlaczem podigczonym
do zasobnika z baterig (bateria 1,5 V typu R 14),

Przy korzystnym o$wietleniu i odpowiednim ustawie-
niu mikroskop kontrolny moze by¢ stosowany bez
oswietlacza.

W zaleznosci od rodzaju dokonywanych pomiarow
w gniazdo tubusa 2 wklada si¢, po uprzednim od-
krgceniu okularu I, odpowiednig plytk¢ ogniskowa z
podziatka milimetrowa lub z zarysami promicni okre-
géw, tukow, katow, nastepnie naklada si¢ ponownie

okular i dokrg¢ca sie go do oporu.

Dane techniczne i metrologiczne

§ 5. Podstawowe dane techniczne mikroskopoéw
kontrolnych sa nastepujace:
1) powigkszenie mikroskopu 25X,
2) zakres pomiarowy dlugosci (0-+8) mm,
3) zakres pomiarowy promieni okre-
géw 0,1+
3,5) mm,
4) zakres pomiarowy promieni tukéw (0,1 +
6,0) mm,

) .
5) warto$¢ mierzonych katow 15°,

22° 30,
30°, 45°, 55°,
, 60°,
6) warto$c¢ dziatki elementarnej podzial-
ki dlugosci 0,05 mm.

§ 6. Graniczne bledy dla mikroskopéw kontrolnych

_s3 nast¢pujace:

1) ptytka ogniskowa z podzialka:
a) blad podziatki w calym zakresie po-

miarowym 120 pm,
b) btad podziatki w zakresie dziatki
elementarnej +10 pm,

2) plytka ogniskowa z zarysami katéw:
blad kata o wartosci nominalnej 30°,
55°, 60°, .

3) ptytka ogmskowa Z zarysami promieni
i katéw:

a) blad promieni o wartosci nominal-
nej (0,1 +3,5) mm,

b) btad kata o warto$ci nominalnej 15°,
22° 30’, 30°, 45°, = AR

4) plytka ogniskowa z zarysami lukow
blad promieni o wartoéci nominalnej

12,

+10 pm,

(0,1 +6,0) mm . . +10 pm,
5) powig¢kszenie obiektywu:
blad powigkszenia obiektywu 2X +5%.

Postanowienia koncowe

§ 7. Mikroskopy kontrolne moga by¢ wytwarzane
do dnia 31 grudnia 1982 r.

§ 8. Zarzadzenie wchodzi w zycie z dniem pod-
pisania.

Prezes

Polskiego Komitetu Normalizacji, Miar i Jakosci
wz. T. Podgorski

»

ZARZADZENIE NR 34
PREZESA POLSKIEGO KOMITETU NORMALIZACJI, MIAR I JAKOSCI
z dnia 27 lutego 1981 r.
zmieniajgce zarzadzenie o zatwierdzeniu typu katomierzy umiwersalnych z noniuszem 5° o symbolu MKMb, wy-
twarzanych przez Fabryke Wyrobow Precyzyjnych im. Gen. Swierczewskiego w Warszawie :
(4,1391 Wr 135/1,1) - o

Na podstawie art. 12 ust. 3 ustawy z dnia 17 czerwca
1966 r. o miarach i narzedziach pomiarowych (Dz. U.
z 1966 r. nr 23, poz. 148 i z 1972 r. nr 11, poz. 83)
i art. 2 ust. 1 ustawy z-dnia 29 marca 1972 r. o
utworzeniu Polskiego Komitetu Normalizacji, Miar
i Jakosci (Dz. U. z 1972 r. nr 11, poz. 82 iz 1979 r.
nr 2, poz. 7) oraz zgodnie z § 2 i § 11 ust. 2 za-
rzadzenia Prezesa Centralnego Urzedu Jakosci i Miar
z dnia 11 stycznia 1967 r. w sprawie warunkow i trybu
zatwierdzania typu narzedzi pomiarowych przeznaczo-
nych do produkgji seryjnej (Monitor Polski z 1967 r.
nr 4, poz. 21, z 1970 r. nr 4, poz. 39, z 1972 r.
nr 53, poz. 285 i z 1977 r. nr 1, poz. 11) zarzadza
sie, co. nastgpuje: -

§ 1. W zarzadzeniu nr 119 Prezesa Polskiego Ko-
mitetu Normalizacji i Miar z dnia 28 lipca 1973 r.
o zatwierdzeniu typu katomierzy uniwersalnych z no-
niuszem 5’ o symbolu MKMb, wytwarzanych przez
Fabryke Wyrobow Precyzyjnych im. Gen. Swierczew-
skiego w Warszawie (Dz. Norm. i Miar nr 35, nr
klas. metrolog 4,1391 Wr 135/1) § 6 otrzymuje brzmie-
nie:

.8 6. Katomierze moga byé wytwarzane do dnia
31 grudnia 1984 r.*

§ 2. Zarzadzenie wchodzi w zycie z dniem pod-

pisania. Prezes
- Polskiego Komitetu Normalizacji, Miar i Jakosci
wz. T. Podgorski






