CERTYFIKAT BADANIA TYPU UE NR PL 17 003
EU TYPE EXAMINATION CERTIFICATE NO PL 17 003

Wydany przez: GLOWNY URZAD MIAR

Issued by: ul. Elektoralna 2, 00-950 Warszawa

Jednostka Notyfikowana 1440

Notified Body

Na podstawie: rozporzadzenia Ministra Rozwoju z dnia 2 czerwca 2016 r. w sprawie wymagan dla wag

In accordance with: nieautomatycznych (Dz. U. poz. 802), wdrazajacego Dyrektywe Parlamentu Europejskiego i Rady
2014/31/UE z dnia 26 lutego 2014 r. w sprawie harmonizacji ustawodawstw paristw
cztonkowskich odnoszacych sie do udostgpniania na rynku wag nieautomatycznych (NAWI)
regulation of Minister of Economic Development of 2 June 2016 on requirements for non-automatic weighing instruments
(implementing Directive 2014/31/UE of 26 February 2014 on the harmonization of the laws of the Member States relating
to the making available on the market of non-automatic weighing instruments)

Wydano dla producenta: Zaklad Produkceji Cyfrowych Elektromechanicznych Wag PROCELWAG

Przedsiebiorstwo Produkcyjno-Ustugowo-Handlowe Export-Import Sp. z 0.0.
ul. I. Daszynskiego 194, 44-100 Gliwice,

Issued to manufacturer:

Polska
Dotyczy: wagi nieautomatycznej elektronicznej:
In respect of: - z uktadem dZwigniowym lub bez ukladu dZwigniowego: platformowej, samochodowe;j,

wagonowej, zbiornikowej, suwnicowej

electronic non-automatic weighing instrument:
- with or without lever system as: platform-, truck-, rail weighbridge, hopper- scale,
crab- or hoist-scale

typ: EWC-P klasa doktadnosci:
type: accuracy class: -
: R @,

or
Max: 20 kg < Max < 150 000 kg n < 3000 <1000
e Max /n
Whiosek koficowy: waga nieautomatyczna speilnia wymagania okreslone w rozporzadzeniu Ministra Rozwoju z dnia
Final statement: 2 czerwca 2016 r. w sprawie wymagaii dla wag nieautomatycznych

non-automatic weighing instrument satisfies the requirements set out in the regulation of Minister of Economic
Development of 2 June 2016 on requirements for non-automatic weighing instruments.

Data waznosci: 09.08.2027

Valid until:

Numer sprawy: BMP.4410.6.2016.PR.5 Liczba stron: 7
Reference number: Number of pages:

Charakterystyki metrologiczne, warunki zatwierdzenia typu i specjalne wymagania, jesli istnieja, sa zawarte w zalaczniku, ktory
jest integralng czgscia certyfikatu.
The principal characteristics, approval conditions and special regulations, if any, are set out in the Annex, which forms an integral part of the certificate.
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Gtéwnegoslirzedu Miar

Warszawa, 09.08.2017
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DOKUMENT ODNIESIENIA

Oceng¢ zgodnosci wag przeprowadzono przy zastosowaniu normy zharmonizowanej PN-EN

45501:2015-05 — ,,Zagadnienia metrologiczne wag nieautomatycznych” oraz programu certyfikacji GUM-
PCertB.

1 NAZWAITYP PRZYRZADU POMIAROWEGO

Waga nieautomatyczna elektroniczna EWC-P.
Waga moze wystgpowaé w nizej wymienionych odmianach konstrukcyjnych réznigcych sie budowa nosni
tadunku:
- waga platformowa (z ukladem dzwigniowym lub bez uktadu dzwigniowego):
- stala (stacjonarna),
- przenosna lub przewozna,
- waga samochodowa (z uktadem dzwigniowym lub bez ukladu dzwigniowego):
- najazdowa,
- ustawiona w dole fundamentowym,
- waga wagonowa (z ukladem dzwigniowym lub bez uktadu dZwigniowego),
- waga zbiornikowa (z ukladem dZwigniowym lub bez uktadu dzwigniowego):
- 0 zbiomiku podpartym,
- 0 zbiomiku zawieszanym,
- waga suwnicowa:
- zamontowana na wézku jezdnym wciagarki suwnicy,
- zamontowana w trawersie suwnicy.

2 OPIS BUDOWY I DZIALANIA
2.1 Urzadzenia i funkcje

Urzadzenia i ich funkcje opisane sg w certyfikacie badafh zastosowanych w wadze miernikow
(patrz pkt 3.2.1 niniejszego certyfikatu).

2.2 Budowa
2.2.1 Uklad mechaniczny

Waga nieautomatyczna elektroniczna EWC-P sklada si¢ z noéni fadunku jedno- lub wielosegmentowej
podpartej na jednym lub kilku przetwornikach pomiarowych (maksymalnie 12) oraz miernika jako
oddzielnego modutu. Ruchy wzdiuzne i poprzeczne noéni tadunku ograniczone sa ogranicznikami, ktére
nie pozwalaja na nadmiemme przemieszczenia. Przewidywane wymiary nosni  ladunku:
dlugosé (0,3 + 20) m, szerokosé (0,3 + 3) m.

Wagi platformowe albo wagi zbiornikowe wykonane sg jako konstrukcje stalowe zlozone z ramy nosnej
stalej oraz ramy no$nej ruchomej, pomiedzy ktorymi znajduja si¢ przetworniki pomiarowe.

Rama ruchoma zabezpieczona jest przed nadmiernymi -przemieszczeniami poprzecznymi za pomocg
specjalnych ogranicznikéw. Elementy ukladu mechanicznego wagi wykonane s3 z zamknietych profili
stalowych. Szczeg6lowe rozwigzania konstrukcyjne opracowywane sg dla konkretnej realizacji wagi.

W wagach wagonowych albo wagach smobhoﬂdwych nosnia ladunku moze byé stalowa, stalowo-
betonowa lub betonowa. Wagi samochodowe mogg, byé wykonane jako wagi najazdowe albo ustawione
w dole fundamentowym. x

W wagach suwnicowych przetworniki pomiarowe zdmontowane sa.na wézku jezdnym weiagarki suwnicy
albo w trawersie suwnicy. Nosnig fadunku jest w_tym przypadku hak suwnicy a wszystkie elementy

Niniejszy certyfikat badania typu UE moze by¢ powielany wylacznie w calosci. Certyfikat nie jest wazny bez podpisu i pieczeci.
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konstrukcyjne pomiedzy hakiem a przetwornikami pomiarowymi nalezy zaliczy¢ do urzadzen

przekazujacych obcigzenie. Szczegdtowe rozwigzania konstrukcyjne opracowywane sa dla konkretnej
realizacji wagi.

W wagach z uktadem dzwigniowym przewiduje si¢ stosowanie od jednego do czterech przetwornikéw
pomiarowych. Wagi tego rodzaju s3 modernizacja wag mechanicznych poprzez zastosowanie ukladu
dzwigniowego przenoszacego obciazenie na przetworniki pomiarowe w celu uzyskania wskazania
cyfrowego. Nosnia fadunku moze by¢ skonstruowana w sposdb opisany powyzej odpowiednio dla wag
wagonowych, samochodowych, platformowych lub zbiornikowych. Szczegdélowe rozwiazania techniczne
uzaleznione s3 od konstrukcji modernizowanej wagi.

2.2.2 Uklad elektryczny

W ukladzie elektrycznym wyroznia si¢ podzespoty:
- przetworniki pomiarowe,
- skrzynka lub skrzynki przytaczeniowe przetwornikow,

- miernik zlozony z zespolu przetwornika analogowo-cyfrowego i zespolu sterownika zintegrowanego
z wys$wietlaczem.

Zasada dziatania wagi oparta jest na pomiarze napigcia niezrbwnowazonego mostka tensometrycznego
i por6wnaniu go z warto$cig wzorcowa, ustalong podczas adiustacji wagi. Napigcie powstaje w wyniku
obciazenia przetwornikdw pomiarowych sila wywolang przez mierzong masg. Przetworniki pomiarowe
podiaczone sg do zespotu przetwornika analogowo-cyfrowego miernika poprzez skrzynke przytaczeniows
zamocowang do elementu stalego wagi (w przypadku wag z jednym przetwornikiem pomiarowym
mozliwe jest bezposrednie polgczenie przetwornika z miernikiem). Ze skrzynki do przetwornika
analogowo-cyfrowego miernika sygnat doprowadzany jest przewodem ekranowanym. Przetwornik
analogowo-cyfrowy miernika potaczony jest ze sterownikiem miernika przewodem czterozylowym
W mierniku nastepuje przetworzenie sygnalu analogowego na cyfrowy i obrébka przez ukiad
mikroprocesorowy w celu otrzymania wskazania masy. Urzadzenia peryferyjne moga by¢ podiaczone do
uktadu miernika poprzez wbudowane w miernik interfejsy.

Sposdb zasilania wagi zalezy od zastosowanego miernika i jest podany w jego certyfikacie badari.
2.3  Adiustacja wagi

W wagach o budowie modulowej metody adiustacji wynikajg z wiasciwosci zastosowanego w wadze
miernika.

3 DANE TECHNICZNE

3.1 Wagi
Waga EWC-P.
Parametr Oznaczenie | Jednostka Wartosé

Klasa dokiadnosci — —
Obcigzenie maksymalne Max kg 20 + 150 000
Liczba dziatek legalizacyjnych n e <3000 <1000
Warto$¢ dzialki legalizacyjnej e kg Max/n
Granica zakresu tarowania T -Max
Zakres temperatury pracy — °C -10/+40

Niniejszy certyfikat badania typu UE moze by¢ powielany wylgcznie w calosci. Certyfikat nie jest wazny bez podpisu i pieczgei.
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Wartos$¢ obcigzenia maksymalnego wagi Max, wartodé dziatki legalizacyjnej oraz liczba dzialek
legalizacyjnych moga by¢ ustalane w ramach wartosci granicznych podanych w powyzszej tabeli.

3.2  Moduly wagi

Waga sklada si¢ z modutéw (patrz pkt 3.2.1 do 3.2.3). Kazdy modut byl badany oddzielnie i kazdemu
z nich przypisano ulamek bledu granicznego dopuszczalnego wagi pi.- Ulamki p; wszystkich modutow
powinny spelniaé zaleznosé: p,* + pl .+ pii<l.

3.2.1 Miernik

W wadze opisanej niniejszym certyfikatem jest zastosowany miernik wagowy:

Certyfikat | Numer jednostki

Producent Typ badan notyfikowanej

Zaktad Produkcji Cyfrowych
Elektromechanicznych Wag

PROCELWAG PLCB9
Przedsigbiorstwo Produkcyjno-Ustugowo-Handlowe | ELWAG-M3 aktualizacja 1440
Export-Import Sp. z o.0. Nr1

ul. I. Daszynskiego194, 44-100 Gliwice,

Polska

3.2.2 Przetworniki pomiarowe

W wadze opisanej niniejszym certyfikatem mogg by¢ stosowane przetworniki pomiarowe, majace
certyfikat zgodnosci OIML wedlug zalecenia R 60 lub certyfikat badan wedlug normy EN 45501 wydany
przez jednostke notyfikowang uprawniong do badan typu UE wedhug dyrektywy 2014/31/UE.

Certyfikat ten powinien wymienia¢ typ przetwornika, okresla¢ jego dane wymagane w pkt 10 przewodnika
WELMEC 2 (2015) do umieszczenia w formularzu zgodnosci modutéw, a takze szczegélowe wymagania
instalacyjne. Jezeli nie wszystkie dane w certyfikacie sa aktualne, to zgodnie z przewodnikiem
WELMEC 2.4 (2001) czgs$¢ B.4.3 pkt 1 aktualne dane powinny zostaé okreslone na podstawie materiatow
producenta przetwornika.

Zgodnos¢ przetwornikéw i miemnika powinna byé potwierdzona przez producenta wagi w formularzu
zgodnosci modutéw, przedstawionym w przewodniku WELMEC 2 (2015) pkt 10 lub wg zalgcznika F
normy PN-EN 45501:2015-05, wypelnionym podczas weryfikacji.

Urzadzenie przekazujace obcigzenie powinno odpowiadaé jednemu z wariantéw opisanych w przewodniku
WELMEC 2.4 (2001).

3.2.3 Nosnia ladunku i elementy lgczace
3.2.3.1 No$nia ladunku

W wadze opisanej niniejszym certyfikatem stosowane s3 typowe uktady mechaniczne, takie jak nosnie
tadunku, urzadzenia przekazujace i mechaniczne lub elektryczne elementy laczace, projektowane,
wytwarzane i stosowane zgodnie z uznang praktyka inzynierska.

Dla tego modutu utamek bigdu granicznego dopuszczalnego p; = 0,5.

Niniejszy certyfikat badania typu UE moze by¢ powielany wylacznie w calosci. Certyfikat nie jest wazny bez podpisu i pieczeci.
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Opis konstrukeji:

- waga platformowa: nosnia tadunku jedno- lub wielosegmentowa zlozona z ramy stalowej opartej na
przetwornikach pomiarowych i stalowego pomostu posadowionego na ramie,
wspotczynnik redukcji: 1
skrzynka przylaczeniowa: montowana do konstrukcji wagi,

- waga samochodowa: no$nia tadunku jedno- lub wielosegmentowa zlozona z ramy stalowej opartej na
przetwornikach pomiarowych i stalowego pomostu posadowionego na ramie; poszycie wykonane
z blachy uksztattowanej przeciwslizgowo,
wspoltczynnik redukcji: 1
skrzynka przylgczeniowa: montowana do konstrukcji wagi,

- waga wagonowa: nosnia tadunku jedno- lub wielosegmentowa zlozona z ramy stalowej opartej na
przetwornikach pomiarowych i stalowego pomostu posadowionego na ramie; wzdluz belek nosnych
ramy ulozone sg szyny kolejowe,
wspoélczynnik redukcji: 1
skrzynka przylaczeniowa: montowana do konstrukcji wagi,

- waga zbiornikowa: nosnia fadunku zlozona z ramy stalowej opartej lub zawieszonej na przetwornikach
pomiarowych i zbiornika zamocowanego na ramie,
wspbétczynnik redukeji: 1
skrzynka przylgczeniowa: montowana do konstrukcji wagi,

- waga suwnicowa: nosnia tadunku w postaci haka lub trawersy hakowej. Szczegétowe rozwigzania
konstrukcyjne opracowywane sg dla konkretnej realizacji wagi.

W przypadku wagi platformowej, samochodowej, wagonowej, zbiornikowej obcigzenie z nosni fadunku
moze tez by¢ przenoszone za pomoca ukladu dzwigniowego na jeden do czterech przetwornikéw
pomiarowych. Wowczas wspolczynnik redukcji jest < 1, w zaleznosci od przetozenia ukladu
dzwigniowego.

3.2.3.2 Przewody laczace migdzy miernikiem i skrzynka przylaczeniowg przetwornikéw

Przewody laczace powinny by¢é zgodne z wymaganiami okreslonymi w certyfikacie zastosowanego
miernika (patrz pkt 3.2.1 niniejszego certyfikatu).

3.3 Dokumentacja

Dokumentacja dostarczona i przechowywana w Gléwnym Urzedzie Miar odpowiada wadze opisanej
w niniejszym certyfikacie.

Rysunki konstrukcyjne:

- 000-1-124-01 - zabudowa przetwornika sily typu C16A,

- 000-1-25-00 - waga wagonowa do wazenia statycznego,

- 000-1-28-00- - waga samochodowa,

- 000-1-29-00 - waga platformowa,

- 000-1-30-00 - waga zasobnikowa,

- 000-1-31-00 - waga suwnicowa,

- 000-1-194-00 - waga platformowa statla,

- 151-1-01-00 - waga platformowa,

- 105-1-01-00 - waga samochodowa najazdowa,

- 000-1-97-00 - waga samochodowa,

- 000-1-35-00—- waga wagonowa do wazenia statycznego,
Niniejszy certyfikat badania typu UE moze by¢ powielany wylacznie w catosci. Certyfikat nie jest wazny bez podpisu i pieczeci. -
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- 065-1-01-01 - waga zbiornikowa o zbiorniku podpartym,

- 114-3-01-00 - waga zbiornikowa — porcjujgca, zawieszona,
- 118-1-01-00 - sposdb zabudowy modulu wagowego,

- 012-1-17-00 - suwnica pomostowa trawersowa,

- 012-1-02-00 - wciggarka przejezdna trawersowa,

- 012-1-04-00 - zabudowa czujnika wagi tensometrycznej,

- 000-1-99-00 - modul wagowy.

4 INTERFEJSY 1 URZADZENIA PERYFERYJNE
4.1 Interfejsy

Interfejsy zastosowane w wadze opisanej niniejszym certyfikatem opisane sa3 w certyfikatach badan
zastosowanych w wadze miemikow - patrz pkt 3.2.1 niniejszego certyfikatu.

4.2  Urzadzenia peryferyjne

Do wag przeznaczonych do zastosowan, o ktorych mowa w § 3 rozporzadzenia Ministra Rozwoju z dnia
2 czerwca 2016 r. w sprawie wymagan dla wag nieautomatycznych (Dz. U. poz. 802), mogg by¢
podlaczane urzadzenia dodatkowe, ktdre:

- majg certyfikat badan, potwierdzajacy mozliwo$¢ podigczenia tych urzadzen do wag majacych
certyfikat badania typu UE, wydany przez jednostke notyfikowang do modutu badania typu UE wedlug
dyrektywy 2014/31/UE;

- 53 prostymi urzgdzeniami peryferyjnymi, ktére tylko otrzymuja dane; urzadzenia takie nie muszg mieé
certyfikatu badar, o ile spelnione s3 warunki podane w przewodniku WELMEC 2.5 (2000) pkt 3.3.

Do wag, ktére nie s3 przeznaczone do zastosowan, o ktérych mowa w § 3 rozporzadzenia Ministra
Rozwoju z dnia 2 czerwca 2016 r. w sprawie wymagan dla wag nieautomatycznych (Dz. U. poz. 802),
mogg by¢ podlgczane dowolne urzadzenia peryferyjne.

5 WARUNKI ZATWIERDZENIA

Zadna czg$é wagi, niezaleznie czy zostala opisana w certyfikacie, czy nie, nie moze by¢ niezgodna
z wymaganiami okre$lonymi w rozporzadzeniu Ministra Rozwoju z dnia 2 czerwca 2016 r. w sprawie
wymagan dla wag nieautomatycznych (Dz. U. poz. 802) lub zataczniku I dyrektywy 2014/31/UE.

6 DODATKOWE WYMAGANIA DOTYCZACE WERYFIKACJI WYROBU

Wymagane dokumenty:

- kopia niniejszego certyfikatu badania typu UE,

- kopia certyfikatu badan miernika zastosowanego w wadze zgloszonej do weryfikacji,

- kopia certyfikatu zgodnosci lub certyfikatu badan przetwornikéw zastosowanych w wadze zgloszonej do
weryfikacji,

- instrukcja obstugi wagi.

Podczas weryfikacji powinien byé wypetniony formularz zgodnosci modutéw, o ktérym mowa w pkt3.2.2

niniejszego certyfikatu.

Waga moze by¢ poddana weryfikacji u producenta lub w innym miejscu zgodnie z wymaganiami § 8, 9
oraz 10 rozporzgdzenia Ministra Rozwoju z dnia 2 czerwca 2016 r. w sprawie wymagan dla wag
nieautomatycznych (Dz. U. poz. 802) lub zalacznika II pkt 7. dyrektywy 2014/31/UE.

Niniejszy certyfikat badania typu UE moze by¢ powielany wylacznie w calosci. Certyfikat nie jest wazny bez podpisu i pieczeci.
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Adiustacja wagi powinna by¢ wykonywana w sposéb przewidziany przez producenta zastosowanego
miernika. Zabezpieczenie wagi przed ingerencja oséb niepowotanych powinno byé przeprowadzone
zgodnie z pkt 2.3 i pkt 8 niniejszego certyfikatu.

7 MIEJSCE UMIESZCZENIA CECHY LEGALIZACIJI

Cechg legalizacji (stanowigca dowéd kontroli metrologicznej wagi w uzytkowaniu - prowadzonej na
podstawie przepisow krajowych panstw cztonkowskich Unii Europejskiej) w postaci naklejki umieszcza
si¢ czgsciowo na tabliczce znamionowej wagi i cze$ciowo na obudowie miernika wagi.

8 MIEJSCE UMIESZCZENIA CECH ZABEZPIECZAJACYCH

Cechy zabezpieczajace umieszcza sie:

- w miejscach wskazanych w certyfikacie badafi miernika zastosowanego w wadze,

- na skrzynce przylaczeniowej pomiedzy nosnig fadunku z przetwornikami i miernikiem,
- czgdciowo na tabliczce znamionowej i czesciowo na obudowie miernika wagi.

9 MIEJSCE UMIESZCZENIA OZNAKOWANIA CE I TABLICZKI ZNAMIONOWEJ
Tabliczka znamionowa umieszczona jest na przedniej lub bocznej sciance obudowy miernika wagi.

Na tabliczce umieszcza sie oznakowanie CE i dodatkowe oznakowanie metrologiczne skiadajace sie
z duzej litery ,,M” i dwéch ostatnich cyfr roku, w ktorym zostalo ono umieszczone, otoczonych
prostokgtem. Numer lub numery identyfikacyjne jednostek notyfikowanych nakiada jednostka
notyfikowana albo producent, zgodnie z zaleceniami jednostki notyfikowanej. Numery te umieszcza sie na
tabliczce znamionowe;.

Niniejszy certyfikat badania typu UE moze by¢ powielany wylacznie w calosci. Certyfikat nie jest wazny bez podpisu i pieczeci.
This EU type examination certificate may not be reproduced other than in Jull version. Certificate without signature and seal is not valid,
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