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ZARZADZENIE NR 1 )
PREZESA POLSKIEGO KOMITETU NORMALIZACJI, MIAR I JAKOSCI
z dnia 2 stycznia 1987 r.

w sprawie ustalenia wykazu wyrobéw podlegajacych aniu znakiem bezpi istwa

Na podstawie art. 11 ust. 2 i art. 15 ustawy z dnia 8 lutego 1979 r. o jakosci wyrobdéw, ustug, robot i obiektow
budowlanych (Dz.U. Nr 2, poz. 7) oraz § 4 ust. 7 uchwaty nr 25 Rady Ministrow z dnia 6 lutego 1984 r. w sprawie
oznaczania wyrobow panstwowymi znakami jakosci i znakiem bezpieczeristwa oraz konsekwencji ekonomicznych
za nieodpowiednig jako$¢ (Monitor Polski Nr 6, poz. 45) zarzadza sig, co nastgpuje:

§1.
Ustala sig wykaz wyrobow, ktore obejmuje si¢ obowigzkiem oznaczania znakiem bezpicczefistwa i jednostek
organizacyjnych upowaznionych do kwalifikacji jakosci tych wyrobdw, stanowigcy zatacznik do zarzadzenia.
§2.

Rozcigga si¢ obowiazek oznaczania znakiem bezpieczeristwa na wyroby wymienione w zataczniku nr 1 do za-
rzadzenia nr 30 Prezesa Polskiego Komitetu Normalizacji, Miar i Jako$ci z dnia 14 lipca 1983 r. (Dziennik Norma-
lizacji i Miar Nr 8, poz. 16), oznaczone symbolem SWW: 0741-111, 0761, 0762, 0811-1, 0811-23, 0812-1, 0821,
0822, 0823, 0824, 0825, 0826, 0851-3, 103 i 1026-6.

§3.
Zarzadzenie wchodzi w zycie z dniem ogloszenia.
PREZES
Polskiego Komitetu Normalizacji. Miar i Jakosci
Roman Kobus
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Zatgcznik do zarzadzenia
nr 1 Prezesa PKNMiJ
z dnia 2 stycznia 1987 r.

WYKAZ WYROBOW

Obowigzkowa kwalifikacja na Echrowolha sl
. P L Jednostka : %
Symbol SWW Nazwa grupy asortymentowej $wiadectwo . . kacja na panstwowe
. i znak kwalifikujaca T
kwalifikacji - " znaki jakosci
N bezpieczenstwa
jakosci
1 2 3 4 5 6
0741 Obrabiarki skrawajace do x 108
(bez -8) metali
0742 Maszyny do obrobki plastycz-
nej metali X SIMP
0744-112 Prostowniki i transformatory
i-113 spawalnicze x SEP
0744-115 Spawarki prostownikowe i
i-116 transformatorowe X SEP
0752-1 Maszyny i urzadzenia do
(bez -12, przetworstwa tworzyw
-14, -19) sztucznych X SIMP

I0S — Instytut Obrobki Skrawaniem w Krakowie, ul. Wroctawska 37a
SIMP — Zespot Osrodkow Kwalifikacji Jakosci Wyrobéw Stowarzyszenia Inzynieréw i Technikéw Mechanikéw
Polskich w Katowicach, ul. Dgbrowskiego 23
SEP — Biuro Badawcze ds. Jako$ci Stowarzyszenia Elektrykéw Polskich w Warszawie, ul. Wspélna 32/46

2
OBWIESZCZENIE
POLSKIEGO KOMITETU NORMALIZACJI, MIAR I JAKOSCI
z dnia 26 stycznia 1987 r. 4 "
w sprawie ogloszenia aktéw prawnych w zakresie metrologii

Na podstawie art. 8 ust. 1 i art. 12 ustawy z dnia 17 czerwca 1966 r. o miarach i narzgdziach pomiarowych
(Dz.U. z 1966 r. nr 23, poz. 148 i z 1972 r. nr 11, poz. 83) oraz art. 2 ust. 1 ustawy z dnia 29 marca 1972 r. o
utworzeniu Polskiego Komitetu Normalizacji, Miar i Jakosci (Dz.U. z 1972 r. nr 11, poz. 82 iz 1979 r. nr 2, poz.
7) ogtasza sig, co nastgpuje:

§ 1. Ustanowione zostaly nastepujace akta prawne w zakresie metrologii, zamieszczone w zalacznikach do
niniejszego Dziennika Normalizacji i Miar:

Numer za- Data
tacznika do Numer
Dz Nori klasyfikacji Tytut aktu prawnego ustanowienia aktu od ktorej akt Uchyla akt prawny
" B metrologicznej prawnego prawny obowigzuje
i Miar
1 2 3 4 5 6
1 3.870A/1 Zarzadzenic nr 51 Prezesa

PKNMiJ w sprawic ustalcnia prze-
pisow ogélnych o wzorcach fizy-

cnych i chemicznych whasci-
wosci substancji i materialéw 1986-12-30 1987-05-01 —

2 33173 Zarzadzenie nr 52 Prezesa 3,31/2 2 dnia 06.11.
PKNMiJ w sprawic ustalenia prze- 1986 r. (Dz. Urz.
pisdw o pojemnikach zwyczajnych CUJIM 2 1968 r. nr 28)
jednomiarowych 1986-12-30 1987-05-01 i3,31/2,1 (Dz. Norm.

i Miar z 1973 1. nr 21)
3 3891/1,1 Zarzadzenie nr 53 Prezesa

PKNMiJ  zmieniajgce  przepisy
ogdlne o pehametrach 1986-12-30 1987-05-01 —
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Numer za- Data
lacznika do Numes
D7‘ N klasyfikacji Tytut aktu prawnego ustanowienia aktu od ktorej akt Uchyla akt prawny
o & metrologicznej prawnego prawny obowiazuje
i Miar
1 2 3 4 5 6
4 5,993/1 Instrukcja nr 13 Prezesa PKNMiJ of =3
¢ s %
P p
sacyjnych typu W3-49 1986-12-30 1987-05-01 —
5 5,8704/1 Instrukcja nr 14 Prezesa PKNMiJ o
sprawdzaniu jednorodnoéci wzor-|
céw sktadu materialéw sypkich 1986-12-30 1987-05-01 —_

PREZES
Polskiego Komitetu Normalizacji, Miar i Jakosci

wz. T. Podgdrski




METROLOGIA PRAWNA

POLSKI KOMITET
NORMALIZACII, MIAR
I JAKOSCI

Przepisy o legalizacji
i sprawdzaniu narzedzi
pomiarowych

3,870A/1

Zatacznik nr 1 do Dziennika Normalizacji i Miar nr 1 z dnia 31 stycznia 1987 r., poz. 2

ZARZADZENIE NR 51
PREZESA POLSKIEGO KOMITETU NORMALIZACJI, MIAR 1 JAKOSCI
z dnia 30 grudnia 1986 r.

w sprawie ustalenia przepiséw ogélnych o wzorcach fizycznych i ch

Na podstawie art. 8 ust. 1 pkt 1 ustawy z dnia 17
czerwea 1966 r. o miarach i narzedziach pomiarowych
(Dz.U. z 1966 r. nr 23, poz. 148 i z 1972 r. nr 11, poz.
83) i art. 2 ust. 1 ustawy z dnia 29 marca 1972 r. o
utworzeniu Polskiego Komitetu Normalizacji, Miar i
Jakosci (Dz.U. z 1972 r. nr 11, poz. 821z 1979 r. nr 2,
poz. 7) zarzadza sig, co nastgpuje:

Postanowienia ogélne

§ 1.1. Ustala si¢ przepisy ogdlne o wzorcach fizy-
cznych i chemicznych whasciwosci substancji i materia-
tow.

2. Termin ,wzorzec fizycznych, chemicznych i innych
wiasciwoéci substancji i materialow*“ jest rownowazny
terminowi ,wzorzec materiatu®.

3. Przepisy dotycza wzorcoéw materialow, zwanych
dalej ,wzorcami“, spetniajacych funkcje wzorcow miar i
stosowanych do celow okreslonych w § 4 ust. 1 przepi-
SOW.

4. Przepisy okreslaja wymagania ogdlne, jakie po-
winny spetnia¢ wzorce, niezaleznie od wielkosci mie-
rzalnej, ktérej warto$¢ odtwarzaja.

Wymagania szczegétowe s zawarte w odrgbnych
przepisach o poszczegdlnych wzorcach.

5. Wzorce powinny spefnia¢é wymagania dotyczace
narzedzi pomiarowych w ogdle, a w szczeg6lnosci w
zakresie:

1) badania i zatwierdzania typu,

2) kwalifikacji jakosci,

3) legalizacji,

4) produkcji i importu,

5) uzytkowania,
jezeli przepisy niniejsze nie stanowia inaczej.

Okreslenia

§21. Wzorzec materiatu jestto cialo
fizyczne definiujace lub odtwarzajgce wartos¢ wielkosci
fizycznej, chemicznej lub innej, charakteryzujacej dang

B

ych whasci i ji i materiatow

wlasciwo$¢ materiatu (substancji) z okreslong doklad-
noscia.

2. Atestowany wzorzec materiatu
jest to wzorzec zaopatrzony w $wiadectwo okreslajace i
potwierdzajace jego charakterystyke metrologiczna,
wydane przez wytworce wzorca lub inng kompetentng
instytucj¢ (organizacje).

3. Charakterystyka metrologiczna
wzorca jestto zbidr wszystkich danych o wzorcu
niezbednych do wykorzystania podczas jego uzycia i
majacych bezposredni wplyw na wynik pomiaru uzy-
skanego za jego pomoca.

Podzial wzorcow

§ 3.1. Podziat wzorcow moze by¢ dokonywany wed-
tug réznych kryteriéw klasyfikacyjnych uwzgledniajg-
cych:

1) rodzaje odtwarzanej wielkosci (wzorce wielkosci
fizykochemicznych, mechanicznych, cieplnych,
magnetycznych, elektrycznych, optycznych, che-
micznych i in.),

2) gatunki materialéw (wzorce materialow geologi-
cznych, metalurgicznych, ceramicznych, chemi-
cznych, biologicznych i in.),

3) stopieni czystosci (wzorce materialéw technicznie
czystych, czystych i ultraczystych),

4) metody wyznaczania wartosci odtwarzanej wiel-
kosci,

5) miejsce w hierarchicznym ukladzie sprawdzan
narzgdzi pomiarowych (wzorce kontrolne, wzorce
uzytkowe),

6) dziedziny pomiarowe, zakresy stosowania i inne.

2. Ze wzgledéw praktycznych wzorce mozna dzieli¢
na nastgpujace grupy:

1) wzorce wiasciwosci fizycznych,

2) wzorce skiadu, zwane tez wzorcami analitycznymi,

3) wzorce substancji czystych i ultraczystych,

4) wzorce whasciwosci technicznych,

5) wzorce wlasciwosci biologicznych,

cznych i innych.

biochemi-
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Przeznaczenie wzorcoéw

§ 4.1. Wzorce przeznaczone sg do:

1) definiowania jednostek miar w okreslonym ukla-
dzie jednostek lub definiowania umownej skali
pomiarowej danej wielkosci,

2) sprawdzania narzgdzi pomiarowych,

3) wyznaczania charakterystyk metrologicznych na-
rzedzi i metod pomiarowych,

4) wzorcowania narzgdzi pomiarowych,

5) dokonywania pomiaréw uzytkowych metoda bez-
posredaniego’poréwnania.

2. Przeznaczenie danego wzorca okresla si¢ w jego

nazwie lub/i w jego dokumentacji.

Charakterystyka metrologiczna wzorca

§ 5.1. Rozrdznia sig:

1) podstawowa charakterystyke¢ metrologiczng wzor-
ca,

2) uzupelniajacg charakierystyke metrologiczng wzor-
ca.

2. Podstawowa charakterystyka metrologiczna wzor-
ca, okreSlana obowiagzkowo dla wszystkich wzorcow,
obejmuje:

1) warto$¢ miary wielkosci odtwarzanej przez wzo-
rzec, zwang rowniez wartoscig wzorca lub wartos-
cig wzorcows,

2) niedoktadnos¢ wzorca, czyli przedziat, w ktérym z
zadanym prawdopodobiefistwem miesci si¢ rze-
czywista warto$¢ bledu wzorca; w niektorych
przypadkach niedoktadno$¢ moze by¢ zastapiona
niepewnoscia albo inng charakterystyka biedu
wzorca.

3. Podstawowa charakterystyke metrologiczng wzor-
ca ustala si¢ w zaleznosci od odtwarzanej* wielkosci,
przeznaczenia wzorca i jego doktadnosci, jednym z na-
stgpujacych sposobow:

1) przez dokonanie serii pomiar6w na wzorcowym
(etalonowym) stanowisku pomiarowym z uzyciem
metody pomiarowej podstawowej lub innej o du-
zej dokladnosci,

2) przez dokonanie pomiaréw wielolaboratoryjnych
(zespotowych) z uzyciem jednej lub kilku uzgod-
nionych metod pomiarowych,

3) przez zsyntetyzowanie materiatu wzorca ze sklad-
nikéw, ktorych sktad i/lub wiasciwosci sa na tyle
doktfadnie znane, aby na ich podstawie mozna by-
to ustali¢ warto§¢ miary i jej niedoktadnosé¢ (nie-
pewnosc),

4) przez zastosowanie okreslonej technologii przygo-
towania materiatu wzorca, umozliwiajacej ustale-
nie warto$ci odtwarzanej miary i jej niedoklad-
nosci na podstawie danych odniesienia,

5) przez dokonanie pomiaréw poréwnawczych wzgle-
dem wzorca odtwarzajgcego miarg tej samej wiel-
kosci.

4. Jezeli wzorzec odtwarza szereg wartosci miar w
okreslonym przedziale, warto$ci te przedstawia si¢ w
tablicy; warto$ci tablicowe mozna dodatkowo zilustro-
wa¢é w formie graficznej.

5. Wszystkie narzgdzia pomiarowe stosowane do ce-

16w zwigzanych z ustalememn podstawowej charaktery-
styki metrologicznej wzorca powinny by¢ legalne i zale-
galizowane (sprawdzone).

6. Osoby (eksperymentatorzy) biorgee udzial w
pomiarach zwigzanych z ustaleniem podstawowej cha-
rakterysiyki metrologicznej wzorca powinny odznaczaé
sie wysokimu kwalifikacjami.

7. Prezes PKNMiJ moze zarzadzié obowigzek ate-
stacji laboratoriéw biorgcych udziat w ustalaniu pod-
stawowe] charakterystyki metrclogicznej wzorcéw oraz
obowigzek atestacji metod pomiarowych stosowanych
do tego celu.

8. Ogdlne zasady organizacji, wykonania 1 opraco-
wania wynikow badan, prowadzonych w celu ustalenia
podstawowej charakterystyki metrologicznej wzorca, s3
okreslone odrgbnymi przepisami.

9. Uzupetniajaca charakterysiyka metrologiczna
wzorca, okreslana w miar¢ potrzeby dla danego typu
wzorca, obejmuje w szczegdlnoscei:

1) warunki normalne uzytkowania wzorca,

2) warunki odniesienia,

3) funkcje wplywu,

4) parametry wpltywowe,

5) charakterystyki jednorodnosci 1 statosci,

6) okreslenic najmniejszej probki reprezentatywne;j,

7) sktadowe biedu wzorca,

8) dane statystyczne zwigzane ze zhiorem wynikow
pomiarOw, na podstawie ktérych wyznaczono
charakterystyke metrologiczng wzorca.

10. Zakres uzupetniajacej charakterystyki metrologi-

cznej wzorca oraz sposOb i warunki jej ustalania okres-
lajg przepisy o poszczegolnych wzorcach.

Dokumentacja wzorcow

§ 6.1. Dokumentacja wzorcow obejmuje:

1) sprawozdanie techniczne z wykonanych badan i

atestacji wzorca,

2) $wiadectwo wzorca,

3) $wiadectwo legalizacji wzorca (dla wzorcow pod-

legajacych obowiazkowi legalizacji).

2. Sprawozdanie techniczne zawiera szczeg6lowy
opis procedury przygotowania, badan i atestacji wzorca
i jest podstawg opracowania $wiadectwa wzorca.

3. Sprawozdania technicznego mozna nie opracowy-
waé w przypadku, gdy wzorzec jest produkowany se-
ryjnie na podstawie normy, warunkéw technicznych lub
innego uzgodnionego dokumentu.

4. Swiadectwo wzorca powinno zawieraé nastepujace
dane:

1) tytut dokumentu ,Swiadectwo wzorca...*,

2) nazwe¢ 1 oznaczenia (numery identyfikacyjne)

wzorca,

3) nazwe i adres wytworcy wzorca,

4) charakterystyke metrologiczng wzorca,

5) przeznaczenie wzorca,

6) datg waznosci wzorca i dat¢ wystawienia Swia-

dectwa,

7) nazwg materiahu, z ktorego wzorzec zostat wyko-

nany, jezeli nie zostala podana w nazwie wzorca, i
jego niezbgdng charakterystyke,
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8) okredlenic najmnicjszej reprezentatywnej probki

materiatu wzorca,

9) krétki opis metodyki ustalania warto$ci odtwa-
rzanej miary,

10) warunki przechowywania wzorca,

11) adnotacj¢ o zatwierdzeniu typu z podaniem zna-
ku typu, jezeli zostat nadany,

12) adnotacje, Ze wzorzec spelnia wymagania przepi-
soéw legalizacyjnych (w przypadku okre$lonym w
§ 8 ust. 8),

13) poswiadczenic instytucji lub osoby atestujacej
wzorzec, ze przedstawione w $wiadectwie dane
zostaty wyznaczone (ustalone) zgodnie z obowig-
zujacymi przepisami metrologicznymi,

14) instrukcje uzytkowania wzorca.

5. Opréocz podstawowych danych wymienionych w
ust. 4 zaleca si¢ podawac w $wiadectwie wzorca réwniez
inne informacje, jak np.:

1) opis zewnetrznego wygladu wzorca (postaé,
ksztalt, wymiary itp.) oraz rodzaj i wielko$¢ opa-
kowania,

2) krotki opis technologii przygotowania wzorca,

3) wyniki pomiaréw z poszczegdlnych laboratoriow,
jezeli w celu wyznaczenia wartosci wzorca zostaty
dokonane pomiary wiclolaboratoryjne,

4) sposéb opracowania wynikéw pomiar6w lub po-
wolanie si¢ na dokumenty normatywne lub inne
Zrodta (literatura),

5) wykaz uczestnikéw poszczegSlnych etapéw opra-
cowania wzorca.

6. W $wiadectwie wzorca moga by¢ podane odnos-
niki do sprawozdania technicznego zawierajacego
wszystkie szczegotowe dane o technologii wytworzenia,
badaniach i atestacji wzorca.

7. W przypadku gdy instrukcja uzytkownika wzor-
ca, o ktorej jest mowa w ust. 4 pkt 14, jest obszerna,
mozna jg zamie$ci¢ w osobnym zatgczniku.

8. Dla kompletu wzorcéw we wspSlnym opakowa-
niu zaleca si¢ sporzadzac¢ jedno §wiadectwo zawierajace
dane o wszystkich wzorcach z kompletu.

9. Swiadectwo wzorca powinno by¢ sporzadzone w
jezyku polskim; obcojezyczne wersje §wiadectwa wzorca
mogg by¢ sporzadzone tylko dodatkowo.

10. Stosowane w tekscie $wiadectwa wzorca terminy
i symbole metrologiczne, matematyczne, statystyczne
oraz inne terminy i symbole naukowe i techniczne po-
winny by¢ zgodne z obowigzujacymi dokumentami
(normami) terminologicznymi.

11. Do wyrazania warto$ci wymienionych W $wia-
dectwie wzorca powinny by¢ stosowane legalne jed-
nostki miar.

12. Podane w $wiadectwie wzorca wartosci odtwa-
rzanej miary i jej niedoktadnosci (niepewnosci) powinny
by¢ opisane za pomocg odpowiednich wielkosci mate-
matyczno-statystycznych lub powinny by¢ przytoczone
wzory uzyte do ich obliczenia.

13. Sprawozdanie techniczne z przeprowadzonych
badari i kopia $wiadectwa wzorca powinny byé zlozone
w archiwum wytworcy wzorca lub instytucji dokonuja-
cej atestacji.

14. W przypadku dokumentacji wzorcéw opracowy-
wanych w ramach organizacji migdzynarodowych moga
by¢ zastosowane wymagania okreslone innymi przepi-
sami.

Oznakowanie i opakowanie wzorca

§ 7.1. Wzorzec powinien mie¢ znak lub numer umoz-
liwiajacy jego jednoznaczng identyfikacje.

2. W przypadku seryjnej produkcji wzorca danego
typu, kazda nastgpna emisja (seria) powinna by¢é opa-
trzona dodatkowym oznaczeniem tej emisji (serii).

3. Oznakowanie wzorca powinno by¢ identyczne w
dokumentacji wzorca, na etykiccie opakowania i, jezeli
jest to mozliwe, na samym wzorcu.

4. Oprécz znaku lub numeru identyfikacyjnego, wzo-
rzec moze by¢ opatrzony réwniez innymi znakami
(znak zatwierdzenia typu, znak wytworcey, cecha legali-
zacyjna itp.).

5. W przypadku gdy kilka wzorcéw tworzy komplet,
nalezy oznakowa¢ caly komplet w taki sposéb, aby w
oznakowaniach poszczegélnych wzorcéw byto zawarte
oznakowanie kompletu.

6. Opakowanie wzorca powinno by¢ opatrzone ety-
kietg zawierajaca co najmniej dane umozliwiajace jed-
noznaczng identyfikacje wzorca.

7. Szczegétowe wymagania dotyczace opakowania
zawarte s3 w przepisach o poszczegolnych wzorcach.

Czynnosci panistwowej stuzby miar w odniesieniu do
WZOrcow

§ 8.1. Nadzor i kontrola metrologiczna panstwowej
stuzby miar w odniesieniu do wzorcéw obejmuje naste-
pujace czynnosci:

1) zatwierdzenie typu,

2) legalizacjg,

3) sprawdzenie,

4) kwalifikacj¢ jakosci.

2. Zatwierdzeniu typu podlegaja wszystkie wzorce
przeznaczone do produkcji seryjnej lub wytwarzane w
partiach powyzej 50 egzemplarzy.

3. Zatwierdzenie typu wzorcéw odbywa si¢ na zasa-
dach ogélnych zgodnie z zarzadzeniem Prezesa Cen-
tralnego Urzedu Jakosci i Miar z dnia Il stycznia
1967 r. w sprawie warunkoéw i trybu zatwierdzania typu
narzedzi pomiarowych, przeznaczonych do produkcji
seryjnej (Monitor Polski z 1967 r. nr 4, poz. 21,z
1970 r. nr 4, poz. 39,z 1972 r. nr 53, poz. 28512 1970 r.
nr 1, poz. 1).

4. Rejestr zatwierdzonych typow wzorcow prowadzi
organ panstwowej stuzby miar, okreslony przez Prezesa
PKNMiJ. Na mocy upowaznienia rejestr taki prowa-
dzony jest przez Centralny O$rodek Badawczo-Rozwo-
jowy Wzorcéw Materiatéw ,WZORMAT*.

5. Obowiazkowi legalizacji podlegaja wzorce wymie-
nione w zalaczniku do zarzadzenia Prezesa PKNiM z
dnia 6 listopada 1972 r. w sprawie okreslenia narzedzi
pomiarowych podlegajacych obowigzkowi legalizacji
oraz warunkéw zgtaszania tych narzedzi do legalizacji
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(Monitor Polski z 1972 r. nr 53, poz. 284 iz 1977 r. nr
1, poz 10).

6. Legalizacji wzorcéw dokonuje pafistwowa stuzba
miar lub instytucja przez niag upowazniona.

7. Dowodem legalizacji wzorca jest Swiadectwo lega-
lizacji lub ocechowanie wzorca.

8. W przypadku wzorcéw wytwarzanych przez pan-
stwowa stuzb¢ miar lub instytucje upowazniona do le-
galizacji wzorcéw danego typu, $wiadectwo legalizacji
zastgpuje si¢ adnotacjg w $wiadectwie wzorca, ze wzo-
rzec ten spefnia wymagania przepisow legalizacyjnych.

9. Wzorce nie podlegajace obowiazkowi legalizacji
moga by¢ zgloszone przez ich wytwérce lub uzytkowni-
ka do sprawdzenia przez paristwowa stuzbg¢ miar.

Produkci P
Pr ja, rozpi i

ie wzorcoéw

§ 9.1. Do produkgji seryjnej, rozprowadzania i sto-
sowania dopuszcza si¢ tylko wzorce spetniajace wyma-
gania niniejszych przepiséw.

2 Wzorce wyprodukowane i zaatestowane przed

Sciem w Zycie ych przepisow moga by¢ sto-
sowane do czasu uplynigcia terminu ich waznosci.

Postanowienie koficowe

§ 10. Zarzadzenie wchodzi w zycie z dniem 1 maja
1987 1.

Prezes
Polskiego Komitetu Normalizacji, Miar i Jakosci

wz. T. Podgorski
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Przepisy o legalizacji

3,31/3

POLSKI KOMITET : : :
NORMALIZACHI, MIAR i sprawdz.amu narzedzi
1JAKOSCI pomiarowych
Zat ik nr 2 do Dzi Nor ji i Miar nr 1 z dnia 31 stycznia 1987 r., poz. 2

ZARZADZENIE NR 52 )
PREZESA POLSKIEGO KOMITETU NORMALIZACJI, MIAR 1 JAKOSCI
z dnia 30 grudnia 1986 r.

P s b iod

W sprawie ia przepisow o

Na podstawie art. 8 ust. I pkt 1 ustawy z dnia 17
czerwca 1966 r. o miarach i narzedziach pomiarowych
(Dz.U. z 1966 r. nr 23, poz. 148 i z 1974 r. ar 11, poz.
83) i art. 2 ust. 1 ustawy z dnia 29 marca 1972 r. o
utworzeniu Polskiego Komitetu Normalizacji, Miar i
Jakosci (De.U. 2 1972 r. nr 11, poz. 821z 1979 r. nr 2,
poz. 7) zarzadza sig, co nastgpuje:

Postanowienia ogélne

§ 1.1. Ustala si¢ przepisy o pojemnikach zwyczajnych
jednomiarowych, zwanych dalej ,pojemnikami*.

2. Pojemniki sa przeznaczone do pomiaréw objgtosci
cieczy. =

Okreslenia

§21. Napelnienie pojemnika do brze-
gu jest to takie napeinienie, przy ktérym w poltozeniu
pionowym pojemnika poziom cieczy jest styczny do
plaszczyzny wyznaczonej przez brzeg pojemnika.

2. Napetnienie pojemnika do wska-
26w jest to takie napetnienie, przy ktérym w potoze-
niu pionowym pojemnika poziom cieczy jest styczny do
plaszczyzny wyznaczonej przez wskazy.

3. Pojemnos$é pojemnika jestto objetosé
ograniczona wewnetrzng powierzchnia pojemnika i
plaszczyzna wyznaczong przez brzeg pojemnika albo
przez wskazy.

4 Pojemnik brzegowy (rys. 1) jest to
pojemnik napetniany do brzegu.

5. Pojemnik wskazZnikowy (rys. 2) jest to
pojemnik napetniany do wskazéw.

Pojemnosci dopuszczalne

§ 3.1. Pojemniki brzegowe powinny mieé nastgpujace
pojemnosci wyrazone w litrach (1) odniesione do tempe-
ratury 20°C: 0,05; 0,1; 0,2; 0,25; 0,5; 1; 2; 5; 10; 20.

2. Pojemniki wskaznikowe powinny mie¢ nastgpyja-
ce pojemnosci wyrazone w litrach (I) odniesione do
temperatury 20°C: 0,1; 0,2; 0,25; 0,5; 1; 2; 5; 10; 20.

3. W szczegélnie uzasadnionych przypadkach dopu-

szcza si¢ za zezwoleniem PKNMiJ stosowanie pojemni-

kéw o innych pojemnosciach niz podane w ust. 1 i ust. 2.

ych

ZWYczaji

. Rys. 1. Pojemnik jednomiarowy brzegowy tloczony: I — pobocznica

3 — gbrne obreeze stanowigce
e s i 5 —
. cecha urzgdu, 6 — cecha roczna

2 — uchwyt

Zakres stosowania

§ 4. Pojemniki mogg by¢ stosowane tylko do odmie-
rzania cieczy okreslonych w decyzji Prezesa Polskiego
Komitetu Normalizacji, Miar i Jako$ci o zatwierdzeniu
typu danych pojemnikéw do produkcji seryjnej.

Material, konstrukcja i wykonanie

§ 5.1. Pojemniki powinny byé wykonane z metalu
lub ze szkia.

2. Powierzchnie pojemnikéw wykonanych ze stali
lub miedzi i jej stopow, przeznaczonych do odmierzania
cieczy spozywczych, powinny byé pokryte odpowiednia
warstwa ochronng (cyna, nikiel, emalia).

3. Pojemniki metalowe moga by¢ tloczone lub wy-
konane z kilku cz¢sci potaczonych ze sobg za pomoca
lutu lub spawu.

4. Pojemniki p y byé

5. Powierzchnia pojemnika powinna by¢ gtadka, bez
wgniecen i wybrzuszen.

1
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Rys. 2. Pojemnik j i y! y z kilku 1 — ika, 2 — szew pob 3 — obrecz
goérny brzeg po;emmka 4— szew hcucy gémq ohrrpz iaj ik 5 suw hma:y obrzeza pojemnika i obrgczy
6 — wskazy 7— i 8—-nrj:wytpo)emnlh 9 — dno
pojemnika, 10 — szew zewnetrzny hmcy dno z 11 — szew taczacy dno z p 12—
obrgcz wzmacniajaca dno pojemnika, 13 — szew laczacy obrecz dno z pojemnil Mv-huphcynowapodewhe

dno pojemnika, 16 — kropla cynowa pod cechg

legalizacyjna gléwna, 15 — kropla cynowa pod ceche

zabezpieczajaca dno po)emmh 17 — zdewnik

6. Konstrukcja pojemnika metalowego i wytrzyma-
to$¢ materiatu, z jakiego zostat wykonany, powinny byé
takie, aby w trakcle nommlnego uzyl.kowama nie na-
stgpowato odk sig sto-
sowanie obreczy wmnacnmjacych obrme idno pojem-
nika.

7. Pojemniki szklanc powmny byé wykonane ze szkia
P o odpornosci
na wody co j 3 klasy wg PN-65/
S—l3085 w masne szkla dopuszcza sie: meskuplonc pe-

ki o frednicy 0,8 mm, pojedy pekaja
kapilary, rzadko rozrmoone nlct, nlewymwa.lne doty-
kiem. Nie dop sig: kami
cberzy p;h)qcych odszkleﬁ smug barwnych i piany.
i ikow w zaleznosci od
po;emnoécx po;emmkow s3 podane w tablicy 1.

ik

‘Tablica 1
. Srednica wewngtrzna
1 mm

0,05 35 41
0,1 40 50

02 50 68

0,25 54 70

05 68 88

1 84 110

2 105 139

5 160 190
10 200 240
20 250 300

pekniet, erb, pe- -

9. Dno pojemnikéw wykonanych z kilku czgsci po-
winno byé przyspawane (przylutowane) kilka milime-
- tr6w powyzej dolncgo bru:gu Scianki (rys 2), przy czym
. w przypadku poj h po-
“laczenia powmna by¢ natozona kropla cynowa stuzaca
do wybicia na niej cechy legalizacyjnej.

10. Pojemnik postawiony na poziomej plytce powi-
nien zachowa¢ stala rOwnowage.

11. Brzeg pojemnikéw brzegowych powinien by¢
gladko obrobiony i leze¢ w plaszczyZnie réwnoleglej do
dna pojemnika; brzeg pojemnikéw wykonanych ze sz-
kia powinien by¢ szlifowany:

12. Uchwyt pojemmik6w brzegowych powinien byé
odsadzony od $cianki (rys. 1) tak, aby bylo mozliwe
przykrycie pojemnika plytka szklang.

13. Pojemniki wskaznikowe wykonane z metalu po-
winny mie¢ tezy wskazy symetryczme rommne na
obwodzie poj ki wskazniko-
we wykonane ze szkia powinny byc zzopatnone W trwa-
ty wskaz w postaci kreski o szerokosci nic wigkszej niz
0,3 mm, obejmuiqnej co najmniej p6t obwodu pojemni-
ka. Wskazy powumy lezed w phszczytme ogramcu_m-
cej od gory poj Odleglo$é¢ od osi
wskazu do brzegu po;emmka powinna wynosi¢ co naj-
mniej 20 mm. Przyklady poprawnego wykonania wska-
z6w pojemnikow wykonanych z metalu przedstawia
rys. 3.

14. Zaleca sig, aby pojemniki wskaznikowe miaty
ksztalt pojemnik6w ze zlewnikiem. Zlewnik powinien
znajdowaé si¢ powyzej gérnego ograniczenia pojem-
nosci pojemnika.

. Ozmaczenia
§ 6.1. Na pojemniku powinny by¢ wykonane w
miejscu dobrze widocznym co najmniej nastgpujace
trwale oznaczenia:

1) pojemno$é nominalna w litrach (1) badZ decyme-
trach szeiciennych (dm’) lub w mililitrach (ml)
badZ centymetrach szesciennych (cm’); np. ,1 1%,

2) znak wytwérni.

2. Oznaczenia moga byé wykonane bezposrednio na

pojemniku albo na tabliczce metalowej przytwierdzonej
trwale do pojemnika.
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Rys. 3. Wskazy

wych: I — wskaz, 2 — pobocznica pojemnika, 3 — kropla cynowa
pod ceche zabezpieczajaca

Craai bledy d
§ 7.1. Graniczne blgdy dopuszczalne legalizacyjne w
zaleznosci od pojemnosci i rodzaju pojemnik6w podano

w tablicy 2.
2. G biedy dop obiegowe s3 0 50%
wyzsze niz podane w ust. 1. .
Tablica 2
. X Graniczne bledy legalizacyj
pojemnika Pojemnik brzegowy I Pojemnik wskaznikowy|
1 (dw’) ml (cm’)
0,05 05 R
0,1 0,75 L5
0,2 1,25 2,5
0,25 1,25 2,5
05 25 5
1 25 5
2 5 10
5 12,5 25
10 25 50
20 50 100

Cechowanie

§ 8.1. Cechg legalizacyjna urzgdu naklada si¢ na:
1) poy:mmkm:h brzegowych — blisko brzegu nad

ommem po;emnoscl
2) znikowych — z prawej strony

oznaczenia pojemnofci.
2. Ceche¢ roczng naktfada si¢ tylko na pojemnikach
wykonanych z metalu z prawej strony cechy legaliza-
3. Cechami urzgdu zabezpiecza sig (tylko w przypad-
ku pojemnikéw wykonanych z metalu):
1) miejsce lutowania poszczegdlnych czgéci pojemni-

2) niezmienno$¢ polozenia co najmniej jednego
wskazu,
3) tabliczke z oznaczeniami.

Okres wazmosci legalizacji
§ 9. Legalizacja traci waznos¢ z chwila uszkodzenia
choclazby jednej cechy legalmcyjncj lub uszkodzenia
P ( wybr brak Inos-

ci).

Postanowienia kofcowe

§ 10.1. Traca moc przepisy z dnia 6 listopada 1968 r.
o pojemnikach zwyczajnych jednomiarowych (Dz. Urz.
CUIJiM or 28 (1898), poz. 3,31/2 i Dz. Norm. i Miar z
1973 r. nr 21, nor klas. metrolog. 3,31/2,1).

2. Zarzadzenie wchodzi w Zycie z dniem 1 maja 1987 r.

Prezes
Polskiego Komitetu Normalizacji, Miar i Jakosci

wz. T. Padgorski
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Przepisy o legalizacji

POLSKI KOMITET : : : 3,891/1,1
NORMALIZACII, MIAR i sprawdz'amu narzedzi
1 JAKOSCI pomiarowych
Zat ik nr 3 do Dziennika Normalizacji i Miar nr 1 z dnia 31 stycznia 1987 r., poz. 2

ZARZADZENIE NR 53
PREZESA POLSKIEGO KOMITETU NORMALIZACJI, MIAR I JAKOSCI
z dnia 30 grudnia 1986 r.
zmieniajace przepisy ogélne o pehametrach

Na podstawie art. 8 ust. 1 pkt 1 ustawy z dnia 17
czerwca 1966 r. o miarach i narzedziach pomiarowych
(Dz.U. z 1966 r. nr 23, poz. 148 i z 1974 r. nr 11, poz.
83) i art. 2 ust. 1 ustawy z dnia 29 marca 1972 1. o
utworzeniu Polskiego Komitetu Normalizacji, Miar i
Jakosci (Dz.U. z 1972 r. or 11, poz. 821z 1979 r. nr 2,
poz. 7) zarzadza sig, co nastgpuje:

§ 1. W przepisach ogdlnych o pehametrach stano-
wigcych zalacznik do zarzadzenia nr 114 Prezesa Pol-
skiego Komitetu Normalizacji i Miar z dnia 25 wrzesnia
1978 r. w sprawie ustalenia przepiséw ogélnych o pe-

hametrach (Dz. Norm. i Miar nr 19, nr klas. metrolog.
3,891/1) dodaje si¢ w § 4 ust. 4 nastgpujace zdanie: ,W
uzasadnionych przypadkach, zwigzanych z rezystancja
stosowanych elektrod, dopuszcza si¢ rezystancje inng,
jednakze nie mniejsza niz 10" Q.

§ 2. Zarzadzenie wchodzi w zycie z dniem podpisania.

Prezes
Polskiego Komitetu Normalizacji, Miar i Jako$ci

wz. T. Podgorski
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Postepowanie 5.993/1
POLSKI KOMITET o
NORMALIZA@JI, MIAR przy czynr.loscmch ’
1JAKOSCI metrologicznych
Zat ik nr 4 do Dziennika Normalizacji i Miar nr 1 z dnia 31 stycznia 1987 r., poz. 2

INSTRUKCJA NR 13
PREZESA POLSKIEGO KOMITETU NORMALIZACJI, MIAR I JAKOSCI

z dnia 30 grudnia 1986 .

0 Spr i zy

Na podstawie art. 8 ust. 1 pkt 1 ustawy z dnia 17
czerwca 1966 r. o miarach i narz¢dziach pomiarowych
(Dz.U. z 1966 1. nr 23, poz. 148 i z 1972 r. nr 11, poz.
83) i art. 2 ust. | ustawy z dnia 29 marca 1979 r. o
utworzeniu Polskiego Komitetu Normalizacji, Miar i
Jakosci (Dz.U. z 1972 r. nr 11, poz. 8212 1979 r. nr 2,
poz. 7) wydaje si¢ nastgpujaca instrukcje:

Przedmiot sprawdzania

§ 1. Instrukcja dotyczy sprawdzania woltomierzy
kompensacyjnych typu W3-49, produkcji ZSRR, stoso-
wanych jako etalony wtdrne i etalony kontrolne, zwa-
nych dalej ,,woltomierzami*.

Przepisy zwiazane

§ 2. Do woltomierzy maja zastosowanie:

1) przepisy z dnia 1 marca 1968 r. o kontrolnych sze-
rokopasmowych woltomierzach elektronicznych
matej i wielkiej czestotliwosci (Dz.Urz.CUJIM z
1968 r. nr 9 (1879), poz. 3,993/1 i z 1969 r. nr 30
(1933), poz. 3,993/1,1),

2) zarzadzenie nr 16 Prezesa Polskiego Komitetu
Normalizacji, Miar i Jakosci z dnia 23 maja
1983 r. w sprawie ustalenia uktadéw sprawdzan
narzgdzi pomiarowych stuzacych do pomiaréw
wielkosci elektrycznych (Dz. Norm. i Miar nr 6,
nr klas. metrolog. 5,03/1,1, zat. 1),

3) uklad sprawdzan narzedzi do pomiaréw napigcia
przemiennego przy czgstotliwosciach od 100 kHz
do 30 MHz (Dz. Norm. i Miar z 1983 r. nr 6, nr
klas. metrolog. 5,03/1, zat. 1, ark. 22),

4) uklad sprawdzan narzedzi do pomiaréw napigcia
przemiennego przy czestotliwosciach od 30 MHz
do 1000 MHz (Dz. Norm. i Miar z 1983 r. nr 6, nr
klas. metrolog. 5,03/1, ark. 23).

Narzedzia pomiarowe stosowane do sprawdzania

§ 3.1. Do sprawdzania woltomierzy s3 potrzebne:

p yjnych typu W3-49

1) kalibrator napigcia przemiennego 1 kHz lub gene-
rator napigcia przemiennego i woltomierz napig-
cia przemiennego — etalony kontrolne,

2) panstwowy etalon napigcia lub woltomierz kom-

pensacyjny stanowiacy etalon wtérny,

3) filtr dolnoprzepustowy,

4) tréjnik pomiarowy S-009 do komparacji wolto-

mierzy.

2. Etalony kontrolne wymienione w ust. 1 powinny
charakteryzowac si¢ nastgpujacymi wiasciwosciami me-
trologicznymi:

1) niedoktadno$¢ nie gorsza niz 0,05% w przypadku
sprawdzania woltomierzy stanowigcych etalony
wtorne i nie gorsza niz 0,1% w przypadku spraw-
dzania woltomierzy stanowiacych etalony kon-
trolne,
zawarto$¢ harmonicznych w sygnale mierzonym
nie wigksza niz 0,02% w przypadku sprawdzania
woltomierzy stanowigcych etalony wtérne i nie
wigksza niz 0,05% w przypadku sprawdzania wol-
tomierzy stanowigcych etalony kontrolne. W obu
przypadkach sygnal mierzony nie powinien mie¢
sktadowej stafej.

2

=

Warunki sprawdzania

§ 4.1. Woltomierze zgtaszane do legalizacji powinny
by¢ zaopatrzone w instrukcje techniczng, wyposazenie
podstawowe i jedng lub dwie sprawne lampy detekcyjne
do sondy.

2. Sprawdzenia woltomierzy nalezy dokonywaé w
temperaturze otoczenia (20 +2)°C i przy wilgotnosci
wzglednej powietrza nie przekraczajacej 80%.

Czynnosci sprawdzania

§ 5. Sprawdzanie woltomierzy obejmuje nastgpujace
czynnoSci:
1) sprawdzenie wstgpne,
2) wyznaczenie poprawek przy czgstotliwosci 1 kHz,
3) wyznaczenie poprawek przy wielkich czestotliwos-
ciach.
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Przebieg sprawdzania gdzie:
W — rzeczywista warto$¢ napigcia,
Sprawdzanie wstepne W. — wskazana warto$¢ napigcia.
. . o 4. P wki woltomierza nie powinn; rzekracuc
§ 6.1. Sprawd ¢pne woltomierza obejmuje: opra po Y P

1) sprawdzenie wygladu zewngtrznego woltomierza,
2) sprawdzenie wyposazenia woltomierza,

3) sprawd: plynnosci dziak: potencjometrow
oraz jednoznacznosci ustawienia si¢ cyfr na polu
odczytowym,

4) zerowanie woltomierza.

2. Woltomierz dostarczony do sprawdzenia powinien
byé w dobrym stanie technicznym, czysty i bez wido-
cznych uszkodzen.

Woltomierzy nie odpowiadajacych tym wymaganiom
nie nalezy przyjmowa¢ do sprawdzania.

3." Woltomierz powinien by¢ wyposazony we wszyst-
kie te elementy, z ktérymi jest uzytkowany. Ponadto
obowigzkowo nalezy dostarczyé tréjnik pomiarowy
S-009.

4. Potenc;ometry ustawienia zera 1 zarzema powmny

p ¢ ptynna regulacje wy ki.

5. Zerowania woltomierza nalety dokona¢ po uply-
wie jednej godziny od wiaczenia zasilania.

6. Jezeli w wyniku sprawdzenia wstgpnego wolto-
mierz okaze si¢ niesprawny lub jezeli nie mozna go wy-
zerowaé z zadng z dostarczonych lamp detekcyjnych,
nalezy odstapié od dalszego sprawdzania woltomierza.

]

Rys 1. Ukiad i y do i Itomi
przy czestotliwosci 1 kHz 1 — kalibrator napl;cna 2 — woltomierz
P 3— napigcia o i 1 kHz, 4 — wol-

tomierz napiccia przemiennego

i1 kHz

ie poprawek przy

§ 7.1. Poprawki woltomierza nalezy wyznaczaé od-
dzielnie dla kazdej lampy detekcyjnej, stosujac uklad
pomiarowy przedstawiony na rys. la lub 1b.

2. Punkty pomiarowe nalezy przyjaé zgodnie z zalg-
cznikiem 1. Dla kazdego punktu pomiarowego nalezy
dokona¢ przynajmniej trzech pomiaréw i obliczyé éred-

nig z otr ych wynikéw pomiaréw.
3. Poprawke woltomierza p nalezy obliczyé z wzoru
W - W,

B

wartosci
(0,2 3o _M %
gdzie U — napigcie mierzone w woltach.

W i X pray wielkich

§ 8.1. Poprawki przy wielkich czgstotliwosciach nale-
zy wyznaczaé przy napigciach 0,3 Vi 1 V i czgstotliwos-
ciach podanych w zataczniku 2, stosujac uktady pomia-
rowe przedstawione na rys. 2 i rys. 3.

[ HHH

Rys. 2. Uklad pe y do
stanowigcego elalon wtérny przy wielkiej cz;slolhwoscl 1 — genera-
tor, 2 — filtr y, 4 — wolto-

7y, 3 — ctalon pai
mierz sprawdzany

Rys. 3. Uktad pomiarowy do i
stanowigcego clalon kontrolny przy wielkiej cz;slolhwoscn 1 — gene-
rator, 2 — filtr dolnopmpusmwy 3 — etalon wtdrny, 4 — trojnik

P ¥ 5— p

2. Sposdb postgpowania przy wyznaczaniu poprawek
jest nastgpujacy:

1) ustawi¢ na woltomierzu sprawdzanym warto$¢

napigcia 1 Viub 3V,

2) wyznaczy¢ warto$¢ napigcia za pomoca etalonu
panstwowego, dokonujac trzykrotnego pomiaru
zgodnie z instrukcja obshugi etalonu,

3) obliczy¢ $rednia warto$¢ poprawki i wpisaé do
protokotu (zatacznik 2),

4) podaé napigcie na trojnik pomiarowy, ustawié
warto$¢ napiecia 1 V lub 0,3 V na etalonie wtér-
nym i odczyta¢ wskazanie na woltomierzu spraw-
dzanym,

5) obliczyé warto$¢ $rednig i Srednia poprawke z
trzech pomiaréw, uwzgledniajac poprawke dla
etalonu wtérnego.

3. Poprawki woltomierza nalezy obliczyé z wzoru
podanego w § 7 ust. 3, przy czym nie ustala si¢ dopu-
szczalnej wartosci poprawki przy wielkich czgstotliwos-
ciach, uzyskane warto$ci bowiem nie maja wpltywu na
zalegalizowanie woltomierza.

4. Wyznaczajac poprawki przy czgstotliwosciach 800
MHz i 1000 MHz nalezy tr6jnik odwréci¢ i pomiary
powtorzy¢. Do protokotu pomiar6w nalezy wstawié
wartos¢ Srednig z obu serii pomiaréw.
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Dok ie wynikow spr i nalezy dofaczy¢ protokoly pomiaréw wedtug przykia-
déw podanych w zatacznikach 11i 2.
§ 9.1. Wyniki pomiar6w uzyskane w toku sprawdza-

nia nalezy wpisa¢ do protokotéw zgodnie z przykiada- Postanowienie koficowe
mi podanymi w zafacznikach 11 2. § 10. Instrukcja wchodzi w zycie z dniem 1 maja
1987 r.
2. W wyniku stwierdzenia, ze sprawdzony wolto-
mierz odpowiada wymaganiom podanym w § 6i § 7, Prezes
nalezy wystawi¢ §wiadectwo legalizacji wedtug przykta- Polskiego Komitetu Normalizacji, Miar i Jakosci

du podanego w zataczniku 3. Do §wiadectwa legalizacji i
wz. T. Podgorski

Zalaczaik 1
PROTOKOL Z WYZNACZENIA POPRAWEK
PRZY CZESTOTLIWOSCI 1 kHz
Woltomierz kompensacyjny W3-49, nr fabs. 3408, or diody 1/3408
Temperatura otoczenia 20°C, data 1986.03.17
Zakres Wartosé P i Niedokiadnosé Zakres Warto$é P ra Niedokiadnos¢.
pomiarowy wskazana opraw pomiaru pomiarowy wskazana oy pomiaru
v mV,V % % v \4 % %
0,100 30,00 0,11 1.0 10 1,000 0,11 0,02
40,00 0,00 05 L 0,11 0,02
50,00 0,30 0,5 1,222 0,10 0,02
60,00 0,07 03 1,333 0,10 0,02
70,00 0,01 0.2 1,444 0,11 0,02
80,00 0,36 02 v1,555 0,09 0,02
90,00 0,40 0,1 1,666 0,11 0,02
100,00 024 0,05 1,7m7 0,10 0,02
1,888 0,10 0,02
1 . 0,1000 020 0,02 1,999 0,11 0,02
0,2000 0,02 0,02 2,000 0,09 0,02
0,3000 0,05 0,02 3,000 -0,01 0,02
0,4000 -0,02 0,02 4,000 0,08 0,02
0,5000 0,03 0,02 5,000 0,10 0,02
0,6000 0,06 0,02 : 6,000 0,09 0,02
0,7000 0,04 0,02 7,000 0,08 0,02
0,8000 0,07 0,02 8,000 0,06 0,02
0,9000 0,13 0,02 9,000 0,04 0,02
1,0000 0,12 002 - 10,000 . 002 0,02
~ 100 10,00 0,02 0,02
20,00 0,02 0,02
. A
Dokonujacy pomiaréw Kierownik laboratorium
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Zalgcznik 2
PROTOKOL Z WYZNACZENIA POPRAWEK
PRZY WIELKICH CZESTOTLIWOSCIACH
Woltomierz kompensacyjny W3-49, nr fabr. 3408, nr diody 2/3408.
Temperatura otoczenia 20°C, data 1986.03.18
Przy napigciu 1 V Przy napigciu 0,3 V
Castotlivieic Poprawka Niedokladnosé pomiaru Poprawka Niedokladnosé pomiaru
MHz % % % %
1 -0,13 0,2 0,0 02
100 1,2 0,2 24 0,2
200 2,9 03 49 0.3
400 49 0,6 88 0,6
600 57 1,0 10,1 1.0
800 59 1,6 9.5 L6
1000 58 2,0 4,1 20
Dokonujacy pomiarow Kierownik laboratorium
Zatgcznik 3

Polski Komitet
Normalizacji, Miar

i Jakosci
SWIADECTWO LEGALIZACJI NR 31/86
Przedmiot izacji: woltomierz
Typ: W3-49
Wytworca: ZSRR
Nr fabryczny: 3408
Zglaszajacy: Zaklady Naprawcze we Wrzeszczu
Stwierdza sig, ze sp jerz od| d iom i moze by stosowany jako kontrolny.

p
Legalizacja traci waznos¢ z dniem 31 marca 1987 r.

Okres waznosci legalizacji woltomierza trwa 13 miesiecy, liczac od pierwszego dnia tego miesiaca, w ktorym legalizacja zostata dokona-
na, lub w przypadku uszkodzenia woltomierza.

Zatycznik: Protokoty pomiaréw 2 strony.

(podpis)

Numer zgloszenia: 77/51/86

Warszawa, 1986.03.18

Zaktad Metrologiczny Elektroniki, tel. 200241 w. 183
ul. Elektoralna 2, 950 Warszawa, skr. poczt. P-10




METROLOGIA PRAWNA
§§ Postgpowanie ST
POLSKI KOMITET Eint F
NORMALIZACIJI, MIAR przy CZyl’ll'IOSClaCh
1JAKOSCI metrologicznych
Zat ik nr 5 do Dzi Nor ji i Miar nr 1 z dnia 31 stycznia 1987 r., poz. 2

INSTRUKCJA NR 14
PREZESA POLSKIEGO KOMITETU NORMALIZACJI, MIAR I JAKOSCI
z dnia 30 grudnia 1986 r.
o sprawdzaniu jednorodnosci wzorcow sktadu materiatéw sypkich

Na podstawie art. 8 ust. 1 pkt 1 ustawy z dnia 17
czerwca 1966 r. o miarach i narzedziach pomiarowych
(Dz.U. z 1966 r. nr 23, poz. 148 i z 1972 r. nr 11, poz.
83) i art. 2 ust. 1 ustawy z dnia 29 marca 1972 r. o
utworzeniu Polskiego Komitetu Normalizacji, Miar i
Jakosci (Dz.U. z 1972 r. ar 11, poz. 821z 1979 r. nr 2,
poz. 7) wydaje si¢ nastgpujaca instrukcje:

Przedmiot sprawdzania

§ 1.1. Instrukcja dotyczy sprawdzania jednorodnosci
wzorcéw sktadu materiatéw sypkich, w odniesieniu do
ich sktadu chemicznego, zwanych dalej ,,wzorcami“.

2. Wzorce powinny odpowiada¢ wymaganiom:

1) zarzadzenia nr 51 Prezesa PKNMiJ z dnia 30
grudnia 1986 r. w sprawie ustalenia przepiséw
ogélnych o wzorcach fizycznych i chemicznych
wiasciwosci substancji 1 materiatéw (Dz. Norm. i
Miar nr 1, nr klas. metrolog. 3,870A/1, zatl. 1),

2) przepiséw stanowigcych zatacznik do zarzadzenia
nr 113 Prezesa PKNiM z dnia 25 wrze$nia 1978 r.
w sprawie ustalenia przepiséw ogélnych o wzor-
cach analitycznych (Dz. Norm. i Miar z 1978 r. nr
18, nr klas. metrolog. 3,8700/1).

Okreslenia

§21. Jednorodno$é wzorca jestto
cecha wzorca wyrazajaca si¢ tym, ze poszczegdlne
probki (czesci) wzorca stosowane do pomiaréw, odtwa-
rzajg te same wartosci charakterystyki metrologicznej
wzorca.

2.Najmniejsza préobka reprezenta-
tywna jest to najmniejsza ilo§¢ materiatu wzorca
zachowujaca wszystkie wartoéci charakterystyki metro-
logicznej wzorca.

3. Btad niejednorodnos$ci wzorca jest
to sktadowa przypadkowa btedu wzorca spowodowana
niejednorodnoscia materiatu wzorca, stanowigca rézni-
c¢ pomiedzy rzeczywista warto$cia odtwarzang przez
wzorzec a rzeczywistymi warto$ciami odtwarzanymi
przez najmniejsze probki reprezentatywne wzorca.

Tavoh hadaniach

ia przy doswiadczalny
jednorodnosci wzorcow

Tryb postep

§ 3.1. Badania jednorodnosci wzorca nalezy dokonaé
po przygotowaniu materialéw wzorca, przed jego kon-
fekcjonowaniem.

2. Oceny jednorodnosci nalezy dokonaé dla wszyst-
kich sktadnikow, ktérych wartos¢ wzorzec odtwarza. W
uzasadnionych przypadkach dopuszcza si¢ oceng jedno-
rodnosci tylko dla tych sktadnikéw (zwanych sktadni-
kami-indykatorami niejednorodnosci), ktére rozkladaja
si¢ w sposob najbardziej nieréwnomierny w materiale
wzorca. W tych przypadkach konieczne jest wykazanie,
ze dla wszystkich pozostatych skiadnikéw, blad spowo-
dowany niejednorodnoscig jest praktycznie nieistotny w
poréwnaniu z catkowitym bigdem wzorca.

3. W celu zbadania jednorodnosci wzorca nalezy za-
stosowa¢ takie metody dokonywania pomiaru zawar-
tosci skiadnika, w ktorych:

1) prébka nie ulega zniszczeniu i moze byé w catosci

przebadana pozadang liczbe razy,

2) z prébki uprzednio ujednorodnionej (np. prze-
prowadzonej do roztworu) mozna sporzadzié¢ od-
powiednig liczbg probek analitycznych.

4. Warto$¢ dopuszczalna lub oszacowanie $redniego
odchylenia kwadratowego wynikow réwnolegtych po-
miaréw zawartosci sktadnika o(4) powinna spetniaé
relacje

o (£)<0,5 Auoy m

gdzie: Auop — wartosé dopuszczalna bigdu wzorca.

5. W przypadku braku metody dokonania pomiaréw
w sposéb odpowiadajacy wymaganiom podanym w ust.
1i 4 nalezy opracowa¢ konkretng metod¢ oceny jedno-
rodnosci wzorca.

6. Liczbg pobranych probek I nalezy okresli¢ w zalez-
nosci od liczby réwnolegtych pomiaréw J dla kazdej
probki i wartosci stosunku

o:Ado.,a(ﬁ) [2]

zgodnie z § 6.
7. W celu zbadania jednorodnosci wzorca nalezy po-

. bra¢ w sposéb losowy I probek o zadanej masie M,

kazda z catkowitej iloci materiatu wyjéciowego wzorca.
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8. Na kazdej z I probek nalezy dokona¢ J pomiaréw
réwnoleglych. Wszystkich pomiaréw w liczbie N=1 -J
nalezy dokona¢ w takich samych warunkach. Wyniki x;;

dla j-tego pomiaru i-tej probki nalezy umieéci¢ w tabli-.

cy. W przypadku kiedy badanie jednorodnosci zajmuje
duzo czasu i(lub) trudno zapewni¢ jednakowe warunki
pomiaréw, woéwczas dla wszystkich probek I nalezy
najpierw dokona¢ pierwszej serii pomiar6w (otrzymujac
wyniki X1, X2.1, ... X1.1), nastgpnie drugiej serii (x1.2 x2.2
.. x12) 1 tak dalej az do J-tej serii pomiaréw (x1.s, X2.s ...
X1.7).
Opracowanie wynikéw
§ 4.1. W celu oceny jednorodnoéci, nalezy obliczyé
sumg¢ kwadratéw odchylen SS. pomigdzy wynikami po-
jedynczych pomiaréw a $rednig arytmetyczng wszyst-
kich wynikéw pomiar('JW'

Ss'z Z(Ii;_x

i=1 jay

[3]

gdzie:
X;; — warto$¢ wyniku pojedynczego pomiaru,
X — wartos¢ $redniej arytmetycznej wszystkich wy-
nikow pomiar()w N=1I.J

3.,
N
Nalezy réwniez obliczy¢ sume¢ kwadratéw odchylef
SSn pomigdzy Srednimi arytmetycznymi wynikéw po-
miaréw réwnolegtych dla kazdej z I prébek a $rednia
arytmetyczng wszystkich wynik6w pomiaréw

1
ssy= 13 (2, 2f
i

gdzie: X; — warto§¢ $redniej arytmetycznej wynikéw po-
miaréw réwnoleglych dla i-tej probki

[4]

X =

[5]

if [6]

2. Oszacowania $rednich kwadratéw odchyleri 85.i
SSn nalezy obliczy¢ odpowiednio ze wzoréw:

- B ,
S8=10-D gl
siims SSn

SSn= [8]

I-1
Jako oceng jednorodnosci przyjmuje si¢ warto$é oy da-

ng wzorem
\ — (S5~-35) 9]

Jezeli SSn<SS., wowezas oceng jednorodnosci wyraza

si¢ wzorem
aN = % V STS‘;

ON=

[10]

Przyktad oceny jednorodno$ci
wzorca skladu gleby (czarnoziem)

Warto$¢ dopuszczalna bigdu Ao, = 0,23.
Oszacowanie $redniego odchylenia kwadratowego wynikéw réwno-
legtych pomiaréw zawartosci K:O w czarnoziemie o(4) = 0,08
(wartosci liczbowe utamka 20 K,0 wyrazono w p ).

023
‘Wobec tego stosunek 6 = 0,08~ 2,875=29.

Liczba réwnolegtych pomiaréw J = 3.
Wedtug tych danych, zgodnie z tablicg, liczba prébek I, ktore nalezy
pobra¢ wynosi 18.

Zalozona masa pobranych probek M, =1g.

Wyniki analiz 18 probek zestawiono w tablicy.

Pierwsza kolumna tablicy zawiera oznaczenia pobranych prébek.

W nastepnych trzech kolumnach podane s3 wyniki trzech réwnoleg-
tych pomiaréw dla kazdej z osiemnastu prébek; na przyklad dla
probki pierwszej otrzymano 2,18, 2, 20 2,23,

Na pod: wynikéw p w tablicy (wyniki badania
jednomdnoﬁcl) posl'ugu;qc sig wzorami [3] + [6] obliczamy
X, (=% 1 (X%i-%)
¢p! y kwadraty réznic i ich sumy

§5.=0,1926 oraz SSx=0,2268
i §rednie kwadraty odchylen:

o _ 01926
5= oy~ 00535
— __02068 _

SSy=—g —=001334

Srednie odchylenie kwadratowe biedu niejednorodnosci wynosi

1
on= \/7? (0,01334 - 0,00535) = \/ 0,00266 = 0,05

j warto$é

Wedtug wynikéw mig: dowej analizy /j
blgdu wzorca materiatu 44 =0,21.

1 . .
Poniewaz on >_6—AA, to btad nicjednorodnosci nalezy przyja¢ jako

czg$¢ sktadowa bledu wzorca.

“W tym przypadku k §¢ wzorca przy bledu
niejednorodnosci wynosi
Ap=
Wyniki badania jednorodnosci
Numer kolejac Wyniki pomiaréw
probki pierwszego drugiego trzeciego
1 2,18 220 2,23
2 227 220 2,12
3 2,19 2,26 2,05
4 2,34 2,28 2,21
5 2,26 2,36 2,34
6 2,30 2,33 2,28
75 2,07 2,17 2,08
8 2,21 2,26 2,29
9 2,42 2,19 227
10 2,22 2,21 2,24
11 2,11 2,14 2,17
12 2,29 2,36 2,18
13 2,11 225 2,02
14 2,13 2,28 2,14
15 2,28 2,11 2,21
16 2,23 2,12 2,18
17 2,04 2,20 2,08
18 2,25 2,24 2,13
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O ie bledu najmniejszej probki
reprezentatywnej wzorca materiatu

§ 5.1. Warto$¢ oszacowana biedu wzorca 44, odpo-
wiadajaca poziomowi ufnosci P = 0,95, nalezy poréw-
naé z ocena jednorodnosci zgodnie ze wzorem [9] lub

[10]. Jezeli spetniony jest warunek on < %AA woéwczas

Okreslenie minimalnej liczby prébek
do oceny jednorodnosci

§ 6. Liczbg prébek I do pobrania dla obliczonego
stosunku 6 okresla si¢ z tablicy, w zaleznoéci od liczby
réwnoleglych pomiaréw J, granic przedziatu (6k, fk+1)
oraz wzoru 0 = Asopo(4).

6= Adnyq(j) Liczba prébek I do pobrania dla liczby réwnolegtych pomiarow J :
1 2 3 4 5 6 7 8
0d 1,0do 1,5 90 40 25 18 15 12 11
od 1,5do 2,1 52 27 19 15 13 - -
o0d 2,1 do 3,0 31 18 13 12 — - —
od 3,0do 4,2 19 12 11 —_ —_ = -
ponad 4,2 12 - — — — — -
mozna poming¢ btad niejednorodnosci i przyjaé, ze cat- ~ Dokladno$¢ oszacowania S$redniego odchylenia

kowity btad wzorca Ap = Aa. Najmniejsza prébke re-
prezentatywna wzorca Mmin do odtwarzania zawartosci
skiadnika nalezy obliczyé ze wzoru
36 on
4p
2. W przypadku kiedy biad niejednorodnosci jest

Muin = M [11]

_ znaczacy w poréwnaniu z wielkoscig Aa, tzn. on> _é‘AA,

to catkowity btad wzorca Ap, przy uwzglednieniu bledu
niejednorodnosci, nalezy obliczy¢ ze wzoru

Aap=\/ di+4 ok [12]

kwadratowego bledu niejednorodnosci zalezy od liczby
probek. Z tego wzgledu konieczne jest, w celu doktad-
niejszego oszacowania charakterystyki jednorodnosci,
aby liczba pobranych prébek I byla wigksza od liczby
réwnolegtych pomiaréw J (I > J).

Postanowienie koficowe

§ 7. Instrukcja wehodzi w zycie z dniem 1 maja 1987 r.

Prezes
Polskiego Komitetu Normalizacji, Miar i Jakosci

wz. T. Podgorski



