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ZARZADZENIE NR 19
PREZESA POLSKIEGO KOMITETU NORMALIZACJI, MIAR I JAKOSCI
z dnia 27 kwietnia 1984 r.
w sprawie realizacji umowy o wzajemnym uznawaniu wynikéw badan panstwowych i legalizacji narzedzi pomiaro-
wych, podpisanej 4 lipca 1982 r.

W celu usprawnienia i przyspieszenia wzajemnych

dostaw narzg¢dzi pomiarowych oraz obnizenia kosztow
zwigzanych z badaniami i legalizacja tych narzedzi —
mig¢dzy centralnymi organami PRL, LRB, CSRS, Re-
publiki Kuby, MRL, NRD, WRL, SRW i ZSRR, odpo-
wiedzialnymi za dziatalno$¢ metrologiczna, zawarta zo-
stala umowa o wzajemnym uznawaniu przez kraje
cztonkowskie RWPG wynik6w badan pafistwowych i le-
galizacji narz¢dzi pomiarowych, zwana dalej Umowa.
W zwiazku z tg umowg oraz z rozporzadzeniem Rady
Ministrow z dnia 31 sierpnia 1979 r. w sprawie kwali-
fikacji jakosci wyrobow, ustug, robdt i obiektow budow-
lanych (Dz. U, nr 22, poz. 130) i z zarzadzeniem
Prezesa Centralnego Urz¢gdu Jakosci i Miar z dnia
2 grudnia 1966 r. w sprawie zasad i trybu udzielania
zezwolen na sprowadzanie narzedzi pomiarowych z za-
granicy (Monitor Polski nr 67, poz. 322) — zarzadza
si¢g, co nastgpuje:

§ [.1. Narzedzia pomiarowe, ktére majg byé przed-
miotem eksportu do krajéw sygnatariuszy Umowy, pod-

legaja obowigzkowi kwalifikacji jakosci w Polskim Ko- .

mitecie Normalizacji, Miar i Jako$ci, zwanym dalej
PKNMiJ.

2. Narz¢dzia pomiarowe, ktére majg by¢ przedmio-
tem cksportu do krajow nie bedacych sygnatariuszami
Umowy moga by¢ poddane kwalifikacji jakos$ci na
wniosek strony zainteresowanej.

§ 2.1. Celem kwalifikacji jako$ci narzedzi pomiaro-
wych, o ktorych mowa w § 1, jest stwierdzenie czy na-
rzedzia te:

— zostaly wykonane zgodnie z wymaganiami Pol-

skich Norm lub przepiséw,

— spelniaja wymagania innych norm i przepiséw
szczegblnych, wynikajacych z umowy lub porozumien
handlowych,

— s3 wytwarzane w warunkach zapewniajacych sta-
bilno$¢ deklarowanego przez producenta pozidmu ja-
kosci,

— zostaly dopuszczone do produkcji seryjnej w dro-
dze zatwierdzenia typu.

2. Przez okre$lenie ,przepisy szczegdlne“ nalezy ro-
zumie¢:

— normy RWPG,

— mnormy i przepisy mi¢gdzynarodowych organizacji
metrologicznych i normalizacyjnych,

— normy lub przepisy albo wymagania specjalne
strony importujgce;j,

— inne dokumenty wynikajgce z procedury handlu
zagranicznego lub porozumien mig¢dzypanstwowych.

3. Jezeli umowa handlowa nie zawiera specjalnych
wymagan dotyczacych jakosci eksportowanych narzedzi
pomiarowych, a importer nie stawia szczegblnych wy-
magan metrologicznych, to kwalifikacja jakosci tych
narzedzi ma na celu potwierdzenie zgodnosci ich wyko-
nania z obowiazujacymi w PRL normami lub prze-
pisami.

4. Kwalifikacji jako$ci narzgdzi pomiarowych prze-
znaczonych na eksport dokonuje si¢ wedlug zasad
okre§lonych przez PKNMilJ,

§ 3.1. Dowodem pozytywnego wyniku kwalifikacji
jakosci narzedzi pomiarowych jest swiadectwo potwier-
dzajace zgodno$¢ wyrobu z wymaganiami norm (PN,
BN) lub innych przepiséw szczegdlnych, wydane dla
potrzeb handlu zagranicznego.
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2. W przypadku narzedzi pomiarowych podlegaja-
" cych obowiazkowi legalizacji, do $wiadectwa, o ktérym
mowa w ust. 1, nalezy dotaczy¢ $wiadectwo legalizacji
danego narzedzia pomiarowego wraz z informacja do-
tyczaca cech legalizacyjnych i sposobu legalizacji.

§ 4. Jezeli w okresie wazno$ci §wiadectwa jakosci
zostanie stwierdzone obniZenie poziomu jako$ci kwalifi-
kowanego narz¢dzia pomiarowego albo istnienie nie-
stabilnych warunkéw produkcji tego narzgdzia, to
PKNMIiJ uniewazni przedmiotowe $wiadectwo i zawia-
domi o tym wiasciwg jednostk¢ handlu zagranicznego.

§ 5. Swiadectwo jakosci moze byé przedkiadane
w krajach sygnatariuszy Umowy jako o$wiadczenie
PKNMiJ w sprawach dotyczacych danego rodzaju na-
rz¢gdzi pomiarowych.

§ 6.1. Swiadectwa jakosci dla potrzeb handlu za-
granicznego wydawane beda na wniosek producentow
narz¢dzi pomiarowych albo na wniosek wiasciwej jed-
nostki handlu zagranicznego.

2. Okres waznosci $wiadectwa jakosci ustala si¢ pod-
czas procesu kwalifikacyjnego i moze on wynosié jeden
rok, dwa albo trzy lata.

3. W szczegdlnych przypadkach §wiadectwo jakosci .

moze by¢ wydane bez oznaczonego terminu waznosci,
lecz z okre$lona liczba wyrobow, ktorych dotyczy.

§ 7.1. Zezwolenia na sprowadzanie narz¢dzi pomia-
rowych z krajow sygnatariuszy Umowy beda wydawane
przez Prezesa PKNMiJ bez przeprowadzania dodatko-
wych badan, pod warunkiem ze jednostka zamawiajaca
(importujaca) przediozy — lacznie z wnioskiem o wy-
danie zezwolenia — o$wiadczenie organu metrologicz-
nego kraju eksportujacego, Ze narze¢dzia pomiarowe
zostaly zbadane, zalegalizowane i oznaczone zgodnie
z warunkami umowy.

2. Jezeli sprowadzane narzgdzia pomiarowe objgte
beda umowa handlowa zawierajaca szczegdlne wyma-
gania techniczne lub metrologiczne, to zezwolenie na
import tych narze¢dzi bgdzie wydane po przediozeniu
przez organ metrologiczny eksportera dokumentéw
stwierdzajacych speinienie tych wymagan.

3. Zezwolenia moga by¢ wydane bez dodatkowych
badan réwniez dla narzedzi pomiarowych, ktorych ja-

ko$¢ bedzie stwierdzona §wiadectwem jakos$ci wydanym .

przez organ metrologiczny kraju sygnatariusza Umowy.
pod warunkiem ze zasady i formy wydawania takich
$wiadectw beda przedtozone PKNMiJ.

§ 8.1. Wydanie zezwolenia, o ktérym mowa w § 7.
moze by¢ uzaleznione od przeprowadzenia badan kon- -
trolnych w celu stwierdzenia, ¢zy majace by¢ przedmio-
tem importu narzedzia pomiarowe spelniaja warunki
umowy lub wymagan szczegdlnych.

2. PKNMiJ moze tez uzalezni¢ wydanie zezwolenia
od spetnienia ﬁrzez zagranicznego dostawce dodatko-
wych wymagan, wynikajacych z potrzeb gospodarki
narodowej PRL.

3. W razie potrzeby przeprowadzenia badan kontrol-
nych, o ktéorych mowa w ust. 1, jednostka zamawa-
jaca obowiazana jest dostarczy¢ do PKNMiJ jednego
egzemplarza narzedzi pomiarowych, majgcych by¢
przedmiotem importu, oraz niezb¢dng dokumentacj¢
techniczng w zakresie ustalonym przez PKNMilJ.

§ 9. W sprawach dotyczacych wydawania zezwolen,
o ktérych mowa w § 7 i 8, maja zastosowanie po-
stanowienia § 5.

§ 10. Uprawnionym do:

— zatwierdzania programow badan narzedzi pomia-
rowych bedacych przedmiotem eksportu albo importu,

— kierowania badaniami lub sprawowania nadzoru
nad ich realizacja,

— nadzorowania i koordynowania zobowigzan wy-
nikajacych z umowy i zasad kwalifikacji jakosci na-
rz¢dzi pomiarowych,

— wydawania zezwoleni na sprowadzanie narzedzi
pomiarowych z zagranicy oraz $wiadectw jakosci dla
potrzeb handlu zagranicznego — jest PKNMiJ, Zaktad
Metrologiczny Diugosci i Kata.

§ 11. Nadzér nad realizacja Umowy 1 zarzadzenia
powierzam Wiceprezesowi PKNMIiJ, nadzorujgcemu
dziatalno$¢ metrologiczna.

§ 12. Organem odwotawczym w sprawach spornych,
dotyczacych wydawania zezwolefi na sprowadzanie na-
rzedzi pomiarowych z zagranicy albo $wiadectw jakosci
narzedzi pomiarowych — jest Prezes PKNMilJ.

§ 13. Zarzadzenie wchodzi w zycie z dniem oglo-
szenia.

PREZES

Franciszek Szlachéic
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OBWIESZCZENIE
POLSKIEGO KOMITETU NORMALIZACJI, MIAR I JAKOSCI
z dnia 15 czerwca 1984 r.
w sprawie ogloszenia aktéow prawnych w zakresie metrologii

Na podstawie art. 8 ust. 11 art. 12 ustawy z dnia 17 czerwca 1966 r. o miarach i narz¢dziach pomiarow:ch
(Dz.U. 2z 1966 r. nr 23, poz. 148 i z 1972 r. nr 11, poz. 83) oraz art.
1972 r. o utworzeniu Polskiego Komitetu Normalizacji, Miar i JakoSci (Dz.U. z 1972 r. nr 11, poz. 82
1z 1979 r. nr 2, poz. 7) oglasza sig, co nast¢puje: )

2 ust. I verawy 7 dnia 29 marca

§ |. Ustanowione zostaly nastgpujace akta prawne w zakresie metrologii, zamieszczone w zalgcznikach .o
niniejszego Dziennika Normalizacji i Miar:

Numer zatacznika Numer klasyfikacji Data
do Dz. Norm. . . Tytul aktu prawnego L. .. Uchyla akt prawn:
. Miar metrologicznej ustanowienia aktu od ktérej akt
prawnego prawny obowiazuje
I 2 3 4 5 6 f
| 3.8110/2 Zarzadzenie nr 27 Prezesa 28.05.1984 r. 18.10.1984 r. 381i0/1 z dni:
PKNMiJ w sprawie ustalenia 21.02.1977 . (Dz.
przepisbw o  kompletach Norm. i Miar 1977«
) sprawdzianéw do sprawdzania nr 6)
sit do klasyfikacji jeczmienia
browarnego
2 3,1127/1 Zarzgdzenie nr 28 Prezesa 28.05.1984 1. 18.10.1984 r.
PKNMiJ w sprawie ustalenia
przepisow o  kontrolnych
wzorcach kreskowych stoso-
wanych do wyznaczania big-
déw wskazafn mikroskopéw
i projektorow pomiarowych
3 397172 Zarzadzenie nr 31 Prezesa 12.06.1984 r. 18.i0.1984 1. 3971/1 z  dnia
PKNMiJ w sprawie ustalenia 1.03.1974 . (Dz.
przepis6w o opornikach wzor- Norm. i Miar z |
cowych kontrolnych jedno- W4 1 nr 16)
miarowych
4 3,60121/2 Zarzadzenie nr 32 Prezesa 12.06.1984 r. (8.10.1984 r. 360121/1 z dnia
PKNMiJ w sprawie ustalenia 1.03.1969 1. (D
przepisdw o sitomierzach uzyt- Urz, CUJIM z
kowych do pomiaru sit sta- 1969 r. nr 9)
tycznych
S 3,605/3 Zarzadzenie nr 33 Prezesa 12.06.1984 . 18.10.1984 r. 3,605/2 z dnia
PKNMiJ w sprawie ustalenia 10.03.1972 1. (Dx.
przepisOw o miotach wahad- Urz.CUJIM 7
towych do znormalizowanych 1972 r. nr 6)
préb udarnosci materiatdéw
Prezes

Polskiego Komitetu Normalizacji, Miar i Jako<.:

wz. T. Podgorski
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Zatgcznik nr 1 do Dziennika Normalizacji i Miar nr 8 z dnia 18 lipca 1984 r., poz. 15

ZARZADZENIE NR 27
PREZESA POLSKIEGO KOMITETU NORMALIZACJI, MIAR I JAKOSCI
z dnia 28 maja 1984 r.
w sprawie ustalenia przepiséw o kompletach sprawdzianéw do sprawdzania sit do klasyfikacji jeczmienia browarnego

Na podstawie art. 8 ust. 1 pkt 1 ustawy z dnia
17 czerwca 1966 r. o miarach i narz¢gdziach pomiaro-
wych (Dz.U. z 1966 r. nr 23, poz. 148 i z 1972 r.
nr 11, poz. 83) i art. 2 ust. 1 ustawy z dnia 29 marca
1972 r. o utworzeniu Polskiego Komitetu Normalizacji,
Miar i Jakosci (Dz.U.z 1972 r. nr 11, poz. 821z 1979 r.
nr 2, poz. 7) zarzadza sig, co nastgpuje:

Postanowienia ogdlne

§ 1.1. Ustala si¢ przepisy o kompletach sprawdzia-
néw do sprawdzania sit do klasyfikacji jgczmienia bro-
warnego, zwanych dalej ,sprawdzianami®.

2. Przepisy okre$laja wymagania, jakim powinny
odpowiada¢ sprawdziany.

Komplet sprawdzianéw

§ 2. Do kompletu sprawdzianéw nalezy:

1) sprawdzian odlegtoéci migdzy sitami,

2) sprawdzian dlugosci otworédw przelotowych,
3) sprawdzian szeroko$ci otwordéw przelotowych.

Wymagania

§ 3.1. Sprawdziany powinny by¢ wykonane ze stali
hartowanej o twardoéci min 56 HRC.

2. Kazdy komplet sprawdzianéw powinien by¢ ozna-
czony numerem wyrdzniajacym, umieszczonym na jed-
nej z szerszych powierzchni sprawdzianu pod czgscia
chwytowa.

3. Na jednej z szerszych powierzchni kazdego spraw-
dzianu powinny byé wykonane w sposob trwaty kreski
o szerokodci 0,2 mm +0,4 mm, wyznaczajgce pola tole-
rancji sprawdzanych parametréow sit.

Ponadto na sprawdzianie do sprawdzania szerokosci
otworéw powinny byé wykonane liczbowe oznaczenia
wymiaré6w nominalnych tych otworow.

4. Powierzchnie robocze sprawdzianéw nie powinny
mie¢ $ladéw korozji, zadzioréw lub innych uszkodzen.

5. Ponadto na powierzchniach sprawdzian6w nie po-
winny wystgpowaé inne defekty ujemnie wplywajace
na warunki uzytkowania sprawdziandw.

6. Zaleca sie, aby czesci chwytowe sprawdzianow
miaty ostone zabezpieczajaca przed korozja.

7. Sprawdziany nie powinny wykazywaé wlasciwosci
magnetycznych w stopniu utrudniajgcym uzytkowanie.

§ 4. Sprawdzian odlegtosci migdzy sitami powinien
by¢é wykonany zgodnie z rys. l.
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Rys. 1. Sprawdzian odlegtosct miedzy sitami

§ 5. Sprawdzian dtugosci otwordw przelotowych po-
winien by¢é wykonany zgodnie z rys. 2.

§ 6. Sprawdzian szerokoédci otworéw przelotowych
powinien byé wykonany zgodnie z rys. 3.
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" PRZEPISY O KOMPLETACH SPRAWDZIANOW DO SPRAWDZANIA SIT 2
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Rys. 2. Sprawdzian diugosci otworéw przelotowych

Sprawdzanie

§ 7. Przed oddaniem do uzytku kazdy sprawdzian
powinien by¢ zalegalizowany i nast¢pnie okresowo, le-
galizowany przez organa administracji miar lub przez
jednostki upowaznione.

Dokumentowanie wynikéw sprawdzenia i okres waznosci
legalizacji

§ 8.1. W wyniku stwierdzenia, ze sprawdziany odpo-
wiadaja wymaganiom przepiséw, nalezy wystawié $wia-
dectwo legalizacji.

2. Okres waznosci legalizacji sprawdzian6w trwa trzy
lata, liczac od 1 stycznia tego roku, w ktérym legali-
7acja zosgala dokonana.
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Rys. 3. Sprawdzian szerokosci otworéw przelotowych

Postanowienia koricowe

§ 9.1. Traci moc zarzadzenie nr 18 Prezesa PKNIiM
z dnia 21 lutego 1977 r. w sprawie ustalenia przepi-
s6w o kompletach sprawdzianéw do sprawdzania sit
do klasyfikacji jgczmienia browarnego wraz z zataczni-
kiem (bz. Norm. 1 Miar nr 6, nr klas. me-
trolog. 3,8110/1).

2. Zarzadzenie wchodzi w Zycie z dniem 18 pai-
dziernika 1984 r.

Prezes
Polskiego Komitetu Normalizacji, Miar i Jakosci

wz. T. Podgdrski
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Zatgcznik nr 2 do Dziennika Normalizacji | Miar nr 8 z dnia 18 lipca 1984 r., poz. 15

ZARZADZENIE NR 28
PREZESA POLSKIEGO KOMITETU NORMALIZACJI, MIAR I JAKOSCI
z dnia 28 maja 1984 r.
w sprawie ustalenia przepisdw o kontrolnych wzorcach kreskowych stosowanych do wyznaczania bledéw wskazan
mikroskopow i projektorow pomiarowych

Na podstawie art. 8 ust. 1 pkt | ustawy z dnia
17 czerwca 1966 r. o miarach i narzedziach pomiaro-
wych (Dz.U. z 1966 r. nr 23, poz. 148 i z 1972 r.
nr 11, poz. 83) i art. 2 ust. | ustawy z dnia 29 marca
1972 r. o utworzeniu Polskiego Komitetu Normalizacji,
Miar i Jako$ci (Dz.U. z 1972 r. nr 11, poz. 821z 1979 r.
nr 2, poz. 7) zarzadza si¢, co nastgpuje:

Postanowienia ogélne

§ 1.1. Ustala sie przepisy o kontrolnych wzorcach
kreskowych stosowanych do wyznaczania blgdow wska-
zan mikroskopdéw i projektoréw pomiarowych, zwa-
nych dalej ,wzorcami®.

2. Przepisy dotyczg wzorcOw o gornej granicy zakre-
su pomiarowego do 200 mm z dziatkg elementarng
o wartosci 1 mm.

3. Podstawowe elementy wzorca przedstawion'o na
rysunku.

Powierzchnie pomiarowe

Zakres pomiarowy
L \ ]

Linig odniestenia ) Podziatka wzorca
n E n 3 H 15 8 17 /

Wymagania ogoine i techniczne

Grubsé wzorca

§ 2.1. Wzorce powinny by¢ wykonane ze szkia op-
tycznego o wspolczynniku rozszerzalnosci liniowej a =
= (10,5 £1)-10% 1/K. W przypadku zastosowania ma-
teriatu o innym wspdiczynniku, jego wartoé¢ powinna
byé uwidoczniona przez producenta na wzorcu.

W celu zapewnienia stato$ci wymiaréw, szkto powin-
no byé starannie i dlugotrwale sezonowane.

2. Wewnatrz materiatu nie powinno by¢ pecherzy-
kéw i smug utrudniajacych obserwacj¢ kresek wzorca
w Swietle przechodzgcym.

3. Powierzchnie pomiarowe powinny by¢ polerowa-
ne i nie powinny mie¢ otwartych pecherzy, wyszczer-
bien, rys i innych wad.

4. Krawedzie wzorca powinny byé réwnomiernie
zalamane, przy czym wymiar zalamania nie powinien
byé wigkszy niz 1 mm/45°

5. Wzorzec powinien by¢ oznaczony znakiem wy-
twércy i numerem fabrycznym lub innym znakiem
identyfikujacym.

6. Szerokoéé kresek podziatki powinna zawiera€ sig
w granicach (2+6) um, a roznica szerokosci kresek
nie powinna by¢ wigksza niz 1 pm.

7. Dlugoéé kresek nie powinna byé mniejsza niz
0,35 mm.

8. Powierzchnia kresek powinna by¢ lustrzana
i dobrze odbijajgca $wiatlo.

9. Dopuszcza si¢ stosowanie wzorcow z kreskami
wykonanymi w glgb materialu i zaczernionymi.

10. Krawegdzie kresek powinny byé prostoliniowe
w takim stopniu, aby podczas obserwacji przez mikro-
skop o powigkszeniu 30-krotnym nie byly dostrzegalnc

odchylenia od prostoliniowosci.

11. Konice kresek o jednakowej dlugosci powinny
znajdowaé si¢ na jednej prostej.

12, Zaleca si¢ umieszczenie dodatkowej linii odnie-
sienia wzdluz calej podziatki, przeznaczonej do ustawie-
nia wzorca zgodnie z kierunkiem pomiaru.

13. Zaleca si¢, aby kreski podziatki wzorca mialy
oznaczenia liczbowe co 1 mm.

14, Zaleca sie, aby dowolny odcinek wzorca na diu-
goéci 2 mm mial podziatk¢ o wartosci dziatki 0,1 mm
lub 0,2 mm.

15. Grubo$¢ wzorca nie powinna by¢ mniejsza niZ
10 mm.

Wymagania metrologiczne

§ 3.1. Blad plaskosci powierzchni pomiarowych nie
powinien przekracza¢ 2 pm/100 mm.

2. Blad réwnolegtosci powierzchni pomiarowych nie
powinien przekracza¢ 4 pum/100 mm.
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§ 4.1. Ustala si¢ trzy klasy dokfadnosci wzorcow:
I, 21 3.

2. Biedy podziatki wzorca w calym zakresie pomia-
rowym nie powinny przekraczac:

1) 1,0 um dla wzorcéw klasy dokladnosci 1,

2) 2,5 um dla wzorcow klasy dokiadnosci 2,

3) 6,0 um dla wzorcéw klasy dokiadnosci 3.

3. Biedy odcinka podziatki z dziatka elementarna
o wartosci 0,1 mm lub 0,2 mm nie powinny przekra-
cza¢ 0,3 pm w zakresie tego odcinka.

Sprawdzanie

§ 5.1. Przed oddaniem do uzytku wzorzec powinien
by¢ zalegalizowany w Polskim Komitecie Normalizacji,
Miar i Jakosci.

2. Dowodem stwierdzajacym dokonanie legalizacji
wzorca jest Swiadectwo legalizacji zawierajace bledy
podzialkt wzorca.

PRZEPISY O KONTROLNYCH WZORCACH KRESKOWYCH 2

Okres waznosci legalizacji

§ 6. Okres waznosci legalizacji wzorca trwa pigé lat,
liczac od 1 stycznia tego roku, w ktorym legalizacja
zostala dokonana.

Postanowienie koficowe
§ 7. Zarzadzenie wchodzi w zycie z dniem 18 pai-

dziernika 1984 r.

Prezes
Polskiego Komitetu Normalizacji, Miar i Jakosci

- wz. T. Podgorski
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ZARZADZENIE NR 31
PREZESA POLSKIEGO KOMITETU NORMALIZACII, MIAR I JAKOSCI
z dnia 12 czerwca 1984 r.
w sprawie ustalenia przepiséw o opornikach wzorcowych kontrolnych jednomiarowych

Na podstawie art. 8 ust. | pkt 1 ustawy z dnia
17 czerwca 1966 r. o miarach i narzedziach pomiaro-
wych (Dz.U. z 1966 r. nr 23, poz. 148 i z 1972 r.
nr 11, poz. 83) i art. 2 ust, [ ustawy z dnia 29 marca
1972 r. o utworzeniu Polskiego Komitetu Normalizacji,
Miar i Jakosci (Dz.U.z 1972 r.nr 11, poz. 8212z 1979 r.
nr 2, poz. 7) zarzadza sig¢, co nastgpuje:

Postanowienia ogdlne

§ 1.1. Ustala si¢ przepisy o opornikach wzorcowych
kontrolnych jednomiarowych.

2. Przepisy dotycza opornikéw wzorcowych kontrol-
nych jednomiarowych, przeznaczonych do sprawdzania
opornikdw wzorcowych kontrolnych i uzytkowych lub
innych narzedzi pomiarowych pradem stalym, zgodnie

z ukladem sprawdzan narzgdzi do pomiaréw oporu

elektrycznego (Dz. Norm. i Miar z 1983 r. nr 6, nr
klas. metrolog. 5,03/1 ark. 17, zal. 1).

3. Oporniki wzorcowe kontrolne jednomiarowe,
zwane dalej ,opornikami®, powinny odpowiadaé posta-
nowieniom PN-77/E-06509. ,Oporniki wzorcowe. Ogol-
ne wymagania techniczne i program badan®, jezeli prze-
pisy niniejsze nie stanowia inaczej.

Material, konstrukcja i wykonanie

§ 2.1. Pod wzgledem materiatu, konstrukcji i wyko-
nania oporniki powinny by¢ zgodne z zatwierdzonym
wzorem ($wiadkiem typu zatwierdzonego).

2. Czgéci skladowe opornika stanowia:

1) element oporowy,

2) przewody elektryczne taczace element oporowy
z zaciskami,

3) obudowa,

4) zaciski.

§ 3. Warto$¢ znamionowa oporu R, opornika powin-
na byé wybrana z szeregu wyrazonego wzorem

R.=10-10 4))

gdzie p — liczba catkowita (-4<p<+6).

§ 4.1. Oporniki pod wzgledem wykonania obudowy
dziela si¢ na:

1) oporniki otwarte,

2) oporniki zamknigte.

2. W obudowie opornika powinno znajdowac sig¢
gniazdo do umieszczenia termometru.

3. Obudowa opornika powinna umozliwiaé¢ naktada-
nie cech legalizacyjnych.

§ 5.1. Oporniki powinny mie¢ oddzielna parg¢ zacis-
kéw pradowych do przytaczenia obwodu pradowego
oraz par¢ zaciskéw napigciowych do przylaczenia ob-
wodu napigciowego. Dla opornikéw o warto$ci znamio-
nowej 1000 Q i wigkszej dopuszcza si¢ jedna parg
zaciskow.

2. Zaciski pradowe i napigciowe powinny byé od-
powiednio oznakowane lub r6zni¢ si¢ wykonaniem.

§ 6.1. Opor izolacji migdzy zaciskami a obudowa
opornika R;; okreSla zalezno$¢

5-10*-R,
R, = ————— 2)
a
gdzie:
R, — warto$¢ znamionowa oporu w omach ({}),
a — klasa dokfadno$ci opornika.

Opor izolacji nie powinien byé mniejszy niz 100 M.

2. Izolacja migdzy obudowa opornika a przewodami
elektrycznymi przewodzacymi prad powinna wytrzymy-
waé w ciggu | minuty napiecie probiercze praktycznie
sinusoidalne o czestotliwosci 50 Hz i wartoéci skutecznej:

1) 2 kV dla opornikbw o wartosci znamiono-
wej <100 kQ,

2) 5 kV dla opornikbw o wartoéci znamiono-
wej 1| MQ.

Klasy doktadno$ci i bledy graniczne dopuszczaine
opornikéw

§ 7. Klasy dokladnosci i bledy graniczne dopuszczal-
ne opornikéw w warunkach znamionowych podano
w tablicy 1.
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Tablica 1
‘qudy graniczne dopuszczalne opornikéw
Klasa d'o.- Btad opornika w pro- Roczna zmiana bigdu
kiadnosci . ,
i centach wartosci zna- opornika w procentach
mionowej warto§ci znamionowej
0,0005 10,0005
0,001 10,001
0,002 10,01 10,002
0,005 10,005
0,01 10,01
0,02 30,02 10,02
0,05 +0,05 10,05

Warunki znamionowe

§ 8.1. Sprawdzenia opornikéw nalezy dokonywacé

w nastgpujacych warunkach:

1) temperatura otoczenia 20°C z uwzglednieniem
zmian podanych w tablicy 2,
2) wilgotno$é powietrza (65 *15) %.

Tablica 2
Klasa do- Zakres znamionowy l Zakres uzytkowy
ktadnosci
°C

0,0005 (40,1 19,5 ... 20,5

0,001 40,4 19 .21

0,002 +0,2 18 ...22

0,005 204 £0,5 15 ... 25

0,01 0,5 15 ...25

0,02 10,5 15 ...25

0,05 +1.5 10 ... 30

2. Moc wydziclona na opornikach nie powinna prze-
kracza¢:

1) 0,05 W dia R, od 107 Q do 10° Q,

2) 0,1 Wdla R, od 183 () do 1072 Q,

3) 1,0 W dia R, réwnego 107* (,

4) lub wartosci mocy podanej przez wytworcg opor-
nikow.

(znaczenia

§9.1. Na obudowic opernika powinny by¢ podane
nastgpujgce oznaczenia:
1) nazwa i typ opornika,
2) znak lub nazwa wytworcy,
3) numer fabryczny i rok produkcji,
4) warto$¢ znamionowa oporu,
5) klasa dekladnosci,
6) dopuszczalne obcigzenie,
7) znak zatwierdzenia typu,
8) symbol napi¢cia probierczego.

2. Wszystkie napisy na obudowie lub tabliczce zna-
mionowej opornika powinny byé wykonane w sposéb
wyrazny, czytelny i trwaty.

3. Dopuszcza si¢ brak niektérych oznaczen lub inne
oznaczenia na opornikach wyprodukowanych w kraju
przed wejsciem w Zzycie niniejszych przepisdw oraz na
opornikach importowanych.

Dokumentowanie wynikéw sprawdzenia

§ 10.1. Na dowdd sprawdzenia opornika spetniajgce-
go wymagania przepisdOw naktada si¢ cechy legalizacyj- .
ne urzedu i roczng oraz na zadanie wydaje si¢ $wia-
dectwo legalizacji.

2. Swiadectwo legalizacji powinno zawieraé nastepu-
jace dane:

1) okreslenie przedmiotu
zglaszajacego,

sprawdzenia, wytworce,

2) warto$¢ poprawng oporu,

3) niedoktadno$¢ pomiaru wartoscis poprawnej,

4) okres waznosci legalizacji,

5) opis nalozonych cech legalizacyjnych.

3. Cechy legalizacyjne nakiada si¢ w okreslonym
miejscu w taki sposéb, aby bez ich uszkodzenia nie
mozna bylo dosta¢ si¢ do elementu oporowego.

§ 11.1. Dopuszcza si¢ legalizacje¢ opornika, ktorego
biad przekracza warto$é¢ dopuszczalng swojej klasy do-
kladnosci, jezeli spetnia on wymagania wymienione
w § 7 dla innej klasy doktadnosci.

2. Oporniki nie spelniajace wymagan przepiséw nie
moga by¢ zalegalizowane. Zglaszajacemu nalezy podad
przyczyn¢ odmowy legalizaciji.

Okres waznosci legalizacji
§ 12, Okres waznosci legalizacji opornikéw wynosi
25 miesigey, liczac od pierwszego dnia tego miesigca,
w ktérym legalizacja zostala dokonana.

Postanowienia koncowe

§ 13. Traci moc zarzadzenie nr 36 Prezesa Polskiego
Komitetu Normalizacji i Miar z dnia ! marca 1974 r.
w sprawie ustalenia przepis6w o opornikach wzorco-
wych kontrolnych wraz z zatacznikiem (Dz. Norm.
i Miar nr 16, nr klas. metrolog. 3,971/1).

§ 14, Zarzadzenie wchodzi w zycie z dniem 18 paz-
dziernika 1984 r.

Prezes
Polskiego Komitetu Normalizacji, Miar i Jakosci

wz. T. Podgdrski
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ZARZADZENIE NR 32
PREZESA POLSKIEGO KOMITETU NORMALIZACJI, MIAR 1 JAKOSCI _

z dnia 12 czerwca 1984 r.

—_—

w sprawie ustalenia przepiséw o silomierzach uzytkowych do pomiarn sil statycznych

Na podstawie art. 8 ust. 1 pkt 1 ustawy z dnia
17 czerwca 1966 r. o miarach i narzgdziach pomiaro-
wych (Dz.U. z 1966 r. nr 23, poz. 148 i z 1972 r.
nr 11, poz. 83) i art. 2 ust. | ustawy z dnia 29 marca
1972 r. o utworzeniu Polskiego Komitetu Normalizacji,
Miar i Jakosci (Dz.U. 21972 r. nr 11, poz. 8212z 1979 r.
nr 2, poz. 7) zarzadza sig, co nastgpuje:

Postanowienia ogdlne

§ 1. Ustala si¢ przepisy o silomierzach uzytkowych
do pomiaru sit statycznych — rozciggajacych lub Scis-
kajacych, zwanych dalej ,sitomierzami*,

Rodzaje i klasy dokladnosci sitomierzy

§ 2.1. Zaleznie od rodzaju mierzonych sit rozréznia
sig:

1) sitomierze do sit rozciggajacych,

2) sitomierze do sit Sciskajacych.

2. W zaleznosci od konstrukcji urzadzenia wskazuja-
cego moga by¢ stosowane podziatki kreskowe lub cyf-
rowe, przy czym w obu przypadkach dopuszcza si¢
sitomierze, w ktorych:

1) podziatki sa ocyfrowane liczbami odpowiadajacy-

mi krotnoéci jednostki sity 1 N,

2) podzialki sg ocyfrowane liczbami oderwanymi. Je-
zeli podziatki sg ocyfrowane w jednostkach innych
niz jednostka sily, to mozna je traktowaé jako
podziatki ocyfrowane liczbami oderwanymi, z wy-
jatkiem przyrzadéw, w ktorych- odczytywania do-
konuje si¢ w jednostkach masy. Przyrzady te, tak
zwane ,wagi spr¢zynowe“, podlegaja przepisom
dotyczacym wag.

3. Zaleznie od wartosci btgdéw granicznych dopusz-

czalnych rozréznia si¢ silomierze klasy doktadnosci:
05: 1,2, 315

Konstrukcja i zasada dzialania

§ 3.1. Kazdy silomierz mozna przedstawié jako ze-
sp&! nastgpujacych elementéw:
1) zaczepy lub powierzchnie oporowe, za ktérych
posrednictwem przenosi si¢ dzialanie mierzonej
sily na pierwszy przetwornik pomiarowy,

2) pierwszy przetwornik, ktéry dzialajaca nan sile
(obciazenie sitomierza) przetwarza na druga wiel-
kos¢,

3) ciag przetwornikéw pomiarowych przetwarzaja-
cych druga wielkoéé kolejno na inne wielkosci,
az do wielkosci odczytywanej.

2. Sitomierze, w ktérych podziatki sa ocyfrowane
liczbami oderwanymi (§ 2 ust. 2 pkt 2), powinny by¢
zaopatrzone w tablice wzorcowania, w ktérych podana
jest zalezno$é migdzy mierzong sila a wskazaniem urza-
dzenia wskazujacego.

Wykonanie
Pierwszy przetwornik

§ 4.1. Pierwszy przetwornik powinien zapewnia¢ do-
kladno$¢ wskazan sitomierza okreS$lona w § 13 nawet
po krotkotrwatych przecigzeniach do 20% ponad
maksymalna sil¢ mierzona, zwang ,udZwigiem sifo-
mierza®.

2. Zaleca sig, aby pierwszy przetwornik silomierzy
nowo produkowanych byl zaopatrzony w urzadzenie
zabezpieczajace przed przecigzeniami ponad 20%
udzwigu.
powierzchnie

Zaczepy i oporowe

§ 5.1. Zaczepy sitomierza do sit rozciagajacych po-
winny byé tak wykonane, aby bylo zapewnione stale
miejsce przylozenia mierzonych sit do pierwszego prze-
twornika. Przynajmniej jeden z zaczepéw powinien by¢
wahliwy.

2. Sitomierz do sit éciskajacych powinien mie¢ dwie

- powierzchnie oporowe, jedna z nich powinna by¢ uto-

zyskowana za pomoca przegubu Kulistego.

Ciag przetwornikéw i urzadzenie wskazujgce

_§6.1. Ciag przetwornikow pomiarowych powinien
byé zabezpieczony przed zanieczyszczeniem, dzialaniem
wilgoci oraz przed uszkodzeniami mechanicznymi.
2. Zmiany wskazan urzadzenia wskazujacego, zacho-
dzace na skutek drgan mechanicznych, zmian tempera-
tury oraz przyczyn zewngtrznych innych niz dzialanie

—
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sit przytozonych do zaczep6éw lub powierzchni oporo-
wych, nie powinny by¢ wieksze niz graniczne bledy
dopuszczalne.

§ 7.1. Sposéb wykonania i ocyfrowania podziatkii jej
oznaczen w sitomierzach nowo wyrabianych powinien
by¢ zgodny z postanowieniami PN-74/M-54303 ,Po-
dziatki przyrzadéw pomiarowych przemystowych®.

2. Podziatka powinna zaczynac si¢ od kreski zerowej.

3. W urzadzeniu wskazujacym powinna by¢ mozli-
wo$¢ ustawienia wskazania zerowego; jezeli takiej moz-
liwodci nie ma, to moze by¢ stosowany kolek oporowy
wskazoéwki.

4. Dhlugo$¢ dziatki elementarnej nie powinna by¢
mniejsza niz:

1) 2 mm w sitomierzach klasy dokladnosci 1 i 2,

2) 1 mm w sitomierzach klasy doktadnosci 0,5; 31 5.

5. Szerokos$¢ wskazéw podziatki kreskowej i szero-
kos§¢ konca wskazéwki nie powinny przekracza¢ 0,2
dlugoéci dzialki elementarne;.

6. Wskazy oraz ocyfrowanie podzialki sitomierza po-
winny by¢ wyraZnie widoczne z odleglosci- od 25 cm
do 50 cm.

7. Liczba dzialek elementarnych podziatki kreskowej
nie powinna by¢ mniejsza niz:

1) 200 w sitomierzach klasy dokfadnosci 0,5,

2) 100 sitomierzach klasy dokiadnos$ci 1,

3) 50 sifomierzach klasy doktadnosci 2,

4) 30 sifomierzach klasy doktadnosci 3,

5) 20 sitomierzach klasy doktadnosci 5.

8. Przez zakres wskazan nalezy rozumie¢ zakres od-
powiadajacy obcigzeniom od zera do udiwigu sito-
mierza.

9. Przez zakres pomiarowy silomierza nalezy rozu-
mie¢ zakres od 1/10 do 10/10 udiwigu.

§ 8.1. Wskazdwka nie powinna ocieraé si¢ o podziel-
ni¢, ani by¢ zbyt od niej oddalona, aby nie powodo-
waé biedu paralaktycznego.

2. Urzadzenie wskazujace moze mieé tzw. wskazdw-
k¢ bierna.

3. Wskazéwka bierna powinna mieé¢ taka sama sze-
roko$¢ jak wskazéwka czynna. W czasie gdy wskazow-
ka bierna jest przesuwana przez wskazdéwke czynna,
wskazania obu wskazoéwek powinny byé jednakowe.

§ 9.1. W przypadku sitomierzy z podziatka cyfrowa
wskazania powinny by¢ wyraZnie widoczne z odleg-
fosci 50 cm. )

2. Liczba dziatek elementarnych podziatek cyfrowych
nie powinna by¢ mniejsza niz:

1) 2000 w sitomierzach klasy dokfadnosci 0,5,

2) 1000 w sitomierzach klasy dokladnosci 1,

3) 500 w sitomierzach klasy dokladnosci 2,

4) 300 w sitomierzach klasy dokladnosci 3,

5) 200 w sitomierzach klasy dokfadnosci 5.

w
w
w
w

Oznaczenia

§ 10.1. Na sitomierzu powinny si¢ znajdowaé naste-
pujace oznaczenia:

1) nazwa wytwérni albo jej znak,

2) numer fabryczny,

3) oznaczenie jednostki sity lub jej krotnosci w przy-
padku sitomierzy wg § 2 ust. 2 pkt I,
4) gbérna granica zakresu wskazan wyrazona w jed-
nostce sity, tj. udzwig,
5) klasa doktadnosci sitomierza w skrocie, np. kL. 1.
2. Sitomierze nowo produkowane powinny mieé po-
nadto nastgpujace oznaczenia:
1) urzedowy znak typu,
2) inne oznaczenia wymagane zarzadzeniem o za-
twierdzeniu typu sitomierza.
3. Dopuszczalne sa nastgpujace oznaczenia na sito-
mierzu:
1) znak fabryczny sitomierza,
2) staly mnoznik, np. X100, X1000 — itp., przez
ktéry nalezy mnozy¢ odczytane wskazanie, aby
otrzymaé warto$¢ sily mierzonej (§ 7 ust. 1).

Wyznaczanie bledéw

Bledy silomierzy .z podziatkami mianowanymi

§11.1. Sredni procentowy btad b wskazan sifomierza
poddawanego obcigzeniu rosnacemu Wwyznacza si¢
Z wzoru

n§r

i —. 100 1
7 - 100% (1)

gdzie:

F, — obcigzenie kontrolne przyloione do zacze-
péw lub powierzchni oporowych,

— $rednia z trzech wskazan Fyi; Fn, Fu sito-
mierza, odczytanych przy tej samej war-
tosci F,,

F — udiwig sitomierza (§ 4 ust. 1).
2. Procentowy zakres rozrzutu wskazan sitlomierza
wyznacza si¢ z wzoru

F - F

F

nsr

nmax nmin

. 2
7 100% (2

z =
gdzie:
F _|F

nmax nmin

— najwigksze 1 najmniejsze z trzech
wskazan sitomierza (ust. 1), odczyta-
nych przy tej samej wartosci obcigze-
nia kontrolnego F.,

F — udiwig silomierza.

3. Procentowy blad u histerezy pomiarowej sitomie-
rza wyznacza si¢ z wzoru

Fn—FnJ

= 100% 3)

U=
gdzie:

F,3 — wskazanie silomierza odczytane przy trzeciej
serii obcigzen kontrolnych F. (ust. 1),

F, — wskazanie silomierza przy tej samej warto$ci
F., po uprzednim odciazeniu sitlomierza od
warto$ci réwnej udiwigowi do wartosci F.,

F — udiwig silomierza.

4. Procentowy btad b, wskazan sitomierza przy wia-

~ czonej wskazéwce biernej, poddawanego obciazeniu

rosngcemu, wyznacza Si¢ Z wzZoru
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FnM - FL'
by = —F 100% 4)
gdzie:
) F. — obcigzenie kontrolne przytozone do zaczepéw
lub powierzchni oporowych,
Fun: — wskazanie sitomierza odczytane przy wartosci

F. i wlaczonej wskazdéwce bierne;j,
F — udiwig sitomierza.

Wzorcowanie i biedy sitomierzy, w ktérych podziatki sa ocyfrowane
liczbami oderwanymi

§ 12.1. Procentowy zakres rozrzutu wskazan silomie-
rza poddanego obciazeniu rosnacemu wyznacza si¢’
Z wzoru

Amin

-w
7= —=E 01009 )

g

anax 1 anin

— najwi¢ksze 1 najmniejsze z trzech
wskazan W, Way, W,s odczytanych
na silomierzu przy tej samej war-
tosci obcigzenia kontrolnego W.,
przytozonego do zaczepoéw lub po-
wierzchni oporowych,
wskazanie silomierza przy obcigze-
niu kontrolnym réwnym udzwigowi.
2. Zalezno&¢ $redniej W, . z trzech wskazan W,i, Wp,,
Was (ust. 1) od obciazenia kontrolnego W, wyznaczona
dla co najmniej pi¢ciu réznych wartosci obciazen kon-
trolnych, odpowiadajacych wskazaniom réwnomiernie
roztozonym w calym zakresie pomiarowym silomierza
po wyréwnaniu metoda graficzna lub metoda namniej-
szej sumy kwadratéw, stanowi tablicg wzorcowania.
3. Procentowy btad nieliniowo$ci wskazan wyznacza
si¢ Z wzoru

W —

WI - an'r
— - 100%

= W

(6)
gdzie: !
W; — wskazanie wyréwnane,
W, — Srednia wg ust. 2.
4. Procentowy blad u histerezy pomiarowej sitomie-
rza wyznacza si¢ z wzoru
W, - W,

—_—n 100%

— )

gdzie:

W,y — wskazanie silomierza odczytane przy trzeciej
serii obciazen kontrolnych (ust. 1),

W, — wskazanie sitomierza przy tej samej wartosci
W. (ust. 1), po uprzednim odciazeniu sito-
mierza od wartosci réwnej udZwigowi do
wartosci W,

W — wskazanie jsitomierza przy obcigzeniu kon-
trolnym réwnym udZwigowi. ‘

Graniczne bledy dopuszczalne

§ 13.1. Btedy wskazan silomierzy wyznaczone przy
co najmniej pigciu wartosciach obciazen kontrolnych
roztozonych réwnomiernie w zakresie pomiarowym
(§ 7 ust. 9) nie powinny przekraczaé granic podanych
w tablicy.

Klasa Btedy graniczne dopuszczalne w procentach (%)
doktadnosci b, b.il z u
sifomierza | (§ 11 ust. 11 4)| (§ Il ust. 2) (§ 11 ust. 3)

(§ 12 ust. 3) (§ 12 ust. 1) (§ 12 ust. 4)

0,5 10,5 0,5 1,0

1 +1,0 1,0 2,0
2 12,0 2,0 3,0
3 13,0 3,0 4,0
5 15,0 5,0 5,0

2. Granice obiegowych bledéw wskazan sa rowne
granicom dopuszczalnych bledéw wskazan i zmiennosci
przy legalizacji.

Obowigzek legalizacji lub sprawdzenia

§ 14. Sitomierze klasy doktadnoéci 0,5; 1 i 2 sa objgte
obowiazkiem legalizacji, a ich legalizacji dokonuja urz¢-
dy miar.

§ 15. Sitomierze klasy doktadnosci 3 i 5 powinny by¢
sprawdzane przez uprawnione laboratoria pomiarowe
uzytkownikéw.

Dokumentowanie legalizacji lub sprawdzenia

§ 16.1. Na dowdd legalizacji lub sprawdzenia sito-
mierza odpowiadajacego wymaganiom przepiséw nakla-
da sie ceche ustalonego wzoru i oznaczenie klasy do-
ktadnosci (jezeli oznaczenie klasy doktadnoéci nie znaj-
duje si¢ na sitomierzu) metoda kalkomanii.

2. Cechg i ewentualnie oznaczenie klasy doktadnosci
naktada sie metoda kalkomanii na podziatkg¢ lub pod
tabliczka znamionows. Na kalkomanii oznacza si¢ cech¢
urzedu i ceche roczng oraz miesigc legalizacji.

3. Na zadanie oraz w przypadkach okres§lonych w § 3
ust. 2 wystawia si¢ §wiadectwo zawierajace nast¢pujace
dane:

1) nazwg i adres zaktadu zglaszajacego,

2) datg i miejsce sprawdzenia,

3) dane charakteryzujace sitomierz, jak nazwa wy-

tworni, udzwig, typ i numer fabryczny,

4) sposob i zakres sprawdzenia,

5) wynik sprawdzenia oraz zaszeregowanie do odpo-

wiedniej klasy doktadnosci,

6) okres waznosci legalizacji,

7) tablice wzorcowania (por. § 12 ust. 2) w przypadku

sitomierza, w ktérym podziatka jest ocyfrowana
liczbami oderwanymi,

Okres waznosci legalizacji

§ 17.1. Okres waznosci legalizacji (§ 14) lub spraw-
dzenia (§ 15) sitomierza trwa 25 miesig¢cy, liczac od
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pierwszego dnia tego miesigca, w ktorym legalizacja
zostala dokernana,

2. Legalizacja traci ponadto wazuo$é:

1) po przecigzeniu sifomierza ponad 20% jego

udiwign,

2) po kazdej naprawie lub przerdbce wplywajacej na

spos6b dziatauia sitlomierza,

3) w przypadku uszkedzenia sitomierza.

3. Jezeli zachodzg okolicznoéci nasuwajace przypusz-
czenie, Ze wskazania sitomierza moga ulec zmianie
przed uptywem podanego w ust. 1 okresu waznosci
legalizacji, to ckres ten moze byé skrdcony.

Postanowienia koricowe

§ 18.1. Silomierze, ktérych typ nie zostal zatwierdzo-

" ny, uzytkowane przed wejéciem w zycie niniejszych

przepiséw, moga byé sprawdzane, jezeli odpowiadaja
postanowieniom przepisow.

2. Tracag moc tymczasowe przepisy z dnia 1 marca
1969 r. o sifomierzach uzytkowych do pomiaru sit sta-
tycznych (Dz.Urz. CUJIM nr 9 (1912), poz. 3,60121/1).

3. Zarzadzenie wchodzi w zycie z dniem 18 paz-
dziernika 1984 r.

Prezes
Polskiego Komitetu Normalizacji, Miar i Jakosci

wz. T. Podgorski
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Zalgcznlk nr 5§ do Dziennlka Normalizacji | Miar nr 8 z dnia 18 iipca 1984 r., poz. 15

ZARZADZENIE NR 33
PREZESA POLSKIEGO KOMITETU NORMALIZACJI, MIAR I JAKOSCI
z dnia 12 czerwca 1984 r.
w sprawie ustalenia przepisow o mlotach wahadlowych do znormalizowanych préb udarnosci materiatéw

Na podstawie art. 8 ust. 1 pkt 1 ustawy z dnia
17 czerwca 1966 r. o miarach i1 narzgdziach pomiaro-
wych (Dz.U. z 1966 r. nr 23, poz. 148 i 1972 r. nr 11,
poz. 83) i art. 2 ust. 1 ustawy z dnia 29 marca 1972 r.
o utworzeniu Polskiego Komitetu Normalizacji, Miar
1 Jakosci (Dz.U. z 1972 r. nr 11, poz. 821z 1979 r.
nr 2, poz. 7) zarzadza sig¢, co nastgpuje:

Postanowienia ogélne

§ 1.1. Ustala si¢ przepisy o miotach wahadfowych do
znormalizowanych préb udarnosci materiatéw, zwa-
nych dalej ,mlotami“, przeznaczonych do tamania jed-
nym uderzeniem znormalizowanych prébek, podpartych
swobodnie na obu koncach, i do pomiaru pracy zuzy-
tej na ztamanie prébki.

2. Przepisy sa merytorycznie zgodne ze standardem
RWPGST 4173-83.

Normy zwigzane

§ 2. Do miotow majag zastosowanie nast¢gpujace
normy:

- 1) PN-79/H-04370 Metale. Proba udarnosci w tem-
peraturze pokojowej,

2) PN-79/D-04104 Drewno. Oznaczanie udarnosci
i wytrzymatoéci na zginanie dynamiczne,

3) PN-81/C-89029 Tworzywa sztuczne. Oznaczanie
udarno$ci metoda Charpy.

Czeéci skladowe

§ 3. W sklad kaidego miota wchodza nastgpujace
czesci lub zespoly (rys. 1):

1) stojak 1,

2) wahadto skladajace si¢ z zawieszenia 3 i tba 4,
zaopatrzonego w przymocowany do niego noz 3,

3) tozyska prébki 6 z powierzchniami podparcia
(podpory) 7 i powierzchniami przyporu (przypo-
ry) 8,

4) urzadzenie wskazujace 9,

5) zaczep 10 wahadla, okre$lajacy kat « spadania
wahadia (rys. 2a i b),

6) urzadzenie zatrzymujace wahadto po prdbie (nie
pokazane na rysunku).

Rys. 1 Schemat mtota wahadtowego: / — stojak, 2 — fundament, 3 — zawieszenie wahadia, 4 — teb wahadta, 5 — néz, 6 — lozysko prébki,
7 — podpory, 8 — przypory, 9 — urzadzenie wskazujgce, /0 — zaczep wahadla
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Rys. 2a. Miot wahadiowy z lozyskami prébki lezagcymi na prostej
pionowej wraz z osiag wahadia

Rodzaje i konstrukcja

§4.1. Ze wzgledu na przeznaczenie rozréznia sig
mioty do badania prébek:

1) metali,

2) tworzyw sztucznych,

3) drewna.

2. Ze wzgledu na usytuowanie fozysk probki rozréz-
nia sig:

1) mioty z tozyskami probki lezacymi na prostej

pionowej przechodzacej przez o§ obrotu wahadia
(rys. 2a),

2) mioty z tozyskami probki wysunigtymi do przodu
wzglg¢dem prostej pionowej przechodzacej przez o$
obrotu wahadta. W miotach tych linia prosta prze-
chodzaca przez punkt styku noza wahadta z préb-
ka umieszczong w tozyskach i przez o$§ obrotu
wahadia jest odchylona od pionu o kat zwany
w dalszym ciggu katem <y (rys. 2b).

3. Ze wzglegdu na rodzaj urzadzenia wskazujgcego
rozroéznia si¢:

1) mioty z podziatkg ocyfrowana w jednostkach pra-
cy, wskazujace pracg¢ FE; zuzyta na zlamanie
probki,

2) mioty z podziatkg ocyfrowang w jednostkach kata,
wskazujagce na niej kat B; podniesienia si¢ wa-
hadfa po ztamaniu prébki, zaopatrzone w tablicg
wzorcowania miota podajaca wartosci E; w zalez-
nosci od kata B; przy danym kacie spadania a,

3) mioty z obu rodzajami wymienionych powyzej
podziatek.

4. Mioty z podziatkg ocyfrowana w jednostkach pra-
cy moga byé wykonane z jednym lub kilkoma zakre-
sami wskazan.

5. W przypadku miotéw z kilkoma zakresami wska-
zan, zmiany zakresu dokonuje sig:

1) przez wymiang wahadta, wymiang samego tba lub

przez dodanie do iba obcigznikéw wymiennych,

2) przez zmiang¢ kata « spadania wahadta.

Rys. 2b. Mlot wahadlowy z tozyskami prébki wysunigtymi do przodu

Wykonanie i stan

Stojak

§ 5.1. Stojak miotéw o poczatkowej energii poten-
cjalnej wigkszej niz 15 J powinien by¢ przymocowany
do fundamentu. Mtoty o energii 15 J lub mniejszej
moga nie by¢ fundamentowane, lecz powinny by¢ nie-
ruchomo umocowane na sztywnym podiozu, np. na
ciezkim stole.

2. Stojak miota powinien byé ustawiony do pionu
vtak, aby o$ obrotu wahadla byla pozioma w grani-
cach 1:1000 (co odpowiada 3'30").

. Wahadle

§ 6.1. Ostrze noza powinno leze¢ na prostej przecho-

- dzacej przez o$ obrotu wahadtia i jego $rodek cigzkosci.

2. N6z powinien stykaé si¢ z probka umieszczong
w lozyskach na calej jej szerokosci. ‘

3. Luz wzdluzny w tozyskach zawieszenia wahadtia
nie powinien by¢ wigkszy niz 0,25 mm.

4. N6z powinien mie¢ wymiary podane w tablicy.

5. Pionowa plaszczyzna symetrii tba powinna pokry-
waé si¢ z plaszczyzng symetrii noza. Plaszczyzny te
powinny pokrywa¢ si¢ z plaszczyzng wahania wahadta.

6. Grubos$¢ tba wahadla za nozem powinna umozli-
wiaé swobodne przejscie tba migdzy ptytami przyporo-
wymi po zlamaniu prébki.

7. Twardo$é noza nie powinna by¢ mriejsza niz
56 HRC.

8. Liczba petnych swobodnych wahnien wahadla do
jego zatrzymania si¢ po wychyleniu o 10° od pionu
powinna wynosi¢ nie mniej niz:

1) 125 w przypadku miotéw o energii potencjalnej
powyzej 5,0 J;

2) 65 w przypadku miotéw o energii potencjalnej
od 2,5 J do 5,0 J;
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3) 35 w przypadku miotdw o energii potencjalnej

ponizej 2,5 J.

9. Poczatkowa energia potencjalna wahadta E. wy-
znaczona przy sprawdzaniu na podstawie bezposred-
nich pomiaréw, nie powinna rézini¢ si¢ od wartosci
nominalnej energii E, podanej na miocie o wigcej niz

o *1,0% tej energii w przypadku mlotéw bedacych

w uzytkowaniu, oraz 130,5% w przypadku miotéw no-
wo wyprodukowanych. Poczatkowa energi¢ potencjaina
E wyznacza si¢ z wzoru

E = M(cos v - cos a) Q)]

gdzie:

M — moment kierujacy wahadta, tj. iloczyn sity na-
cisku G wahadta przez odlegto$¢ R migdzy osia
obrotu wahadta a punktem podparcia,
w ktérym wyznaczono sitl¢ G przy poziomym
potozeniu podtuznej osi wahadta (rys. 3),

a — kat spadania wahadta (rys. 2a i b) zmierzony
przy sprawdzaniu miota,

¥ — kat okre§lony w § 4 ust. 2 (rys. 2a i b) i zmie-
rzony przy sprawdzaniu miota.

Dtugosé wahadta L
P

Rys. 3. Wielko$ci charakterystyczne miota wahadfowego

10. Odleglo§¢ P s$rodka uderzenia wahadia od osi
obrotu nie powinna rézni¢ si¢ od dlugosci czynnej L
wahadfa (tj. odlegiosci $rodka probki umieszczonej na
tozyskach od osi obrotu — rys. 3) o wigcej niz 2,5%
tej diugoéci w przypadku miotéw bedacych w uzytko-
waniu, oraz nie wigcej niz 1,0% w przypadku miotéw
nowo wyprodukowanych. Odlegto$§¢ P, zwana tez zre-
dukowana diugo$cia wahadta, odpowiada dtugosci wa-
hadta matematycznego o tym samym okresie wahan.
Odlegtos$¢ t¢ wyznacza wzor '

g
P=——T7 2
yo )
gdzie:
g — przyspieszenie sity ci¢gzko§ci w miejscu ustawie-
nia miota,

T — okres wahan wyznaczony przy wychyleniu wa-
hadla o okoto 5°+8°.
Odlegtos¢ P wyznacza si¢ na podstawie wzoru

P = 0,09936 -1, (3)

gdzie 750 — czas odpowiadajacy 50 okresom wahan.

W przypadku miotéw o matej poczatkowe] energii
potencjalnej, kiedy na skutek duzych oporéw tarcia
nie mozna zmierzy¢ czasu #so, dopuszcza si¢ wyznacze-
nie odlegtosci z czasu 25 okreséw (f25) na podstawie
wzoru

P = 039745, 4)

11. Pre¢dko$é $rodka noza wahadta w chwili uderze-
nia powinna mie¢ warto$¢ podang w tablicy. Predkosé
te wyznacza si¢ z wzoru

V= V2 Licosy- cosa) 5

gdzie: v, o, g i L — wielko$ci okre§lone w ust. 7 i 8.

FLozyska proébki

§ 7.1. Katy n i % odchylenia plaszczyzn w przypo-
rach, promiefi zaokraglenia r tych przypér i odleglosé
! migdzy nimi podano w tablicy i na rys. 4.

2. Plaszczyzny podparcia i przyporu powinny by¢ do
siebie prosfopadle z niedokladno$cia nie wigksza
niz £10".

3. Przypory powinny byé tak ustawione, aby ostrze
noza stykato si¢ z prébka w potowie odleglosci migdzy
nimi, w granicach £0,5 mm.

4. Jezeli przypory maja podziatk¢ wskazujaca od-
legtos¢ (rys. 4) miedzy nimi, to réznica migdzy od-
legtoscia wskazang przez podziatk¢ a odlegloscig zmie-
rzona bezposrednio nie powinna przekracza¢ 0,5 mm.

5. Powierzchnie podpdr powinny leze¢ w jednej
plaszczyinie prostopadlej do plaszczyzny wahania wa-
hadta.

6. Zaleca si¢, aby migdzy powierzchniami podparcia
i przyporu znajdowat si¢ rowek gigbokosci okoto 1 mm.
Rowek ten powinien by¢ wykonany w powierzchni
podpor. :

7. Twardo$é¢ podpdér i przypér nie powinna by¢
mniejsza niz 56 HRC.

Urzadzenie wskazujgce

§ 8.1. Jezeli urzadzenie wskazujace pracg¢ E; zuzyta
na zlamanie prébki ma jedna podziatk¢ wspdlna dla
kilku zakreséw wskazan (§ 4 ust. 4), to ocyfrowania
poszczegblnych zakres6w powinny by¢ oddzielne.

2. Sposéb przejscia z jednego zakresu wskazan na
drugi powinien by¢ jednoznacznie okreflony na mio-
cie (§ 11 ust. 3).

3. Podziatka miota powinna zaczynaé si¢ od kreski
Zerowe;j.

4. Dlugo$é dziatki elementarnej nie powinna by¢
mniejsza niz 1 mm.
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Rys. 4. Giéwne wymiary przypér i noza wahadta: | — prébka, 2 — przypory, 3 — né7

5. Szerokos¢ kresek podziatki i szeroko$é konica lozeniu, do ktorego zostala doprowadzona przez wa-
wskazoéwki nie powinny przekracza¢ 0,2 dtugoéci dzial- hadlo po ztamaniu prébki.

ki elementarnej.

7. Wskazdéwka nie powinna ocieraé si¢ o podzielni¢

6. Wsiuzdwka powinna byé osadzona z lekkim tar- i nie powinna by¢ od niej zbyt oddalona, aby nie po-
ciem, tak aby przemieszczala si¢ ruchem rownomier- wodowala bl¢du paralaktycznego.
nym razem z wahadlem i aby zatrzymywata si¢ w po-

Warto$¢ mierzonej wielkosci

Mierzona wielko$¢ (por. rys. 4) Jednostka Dla tworzyw
por. ys. miary Dla metali wedlug sztucznych widlug Dla drewna wedlug
PN-79/H-04370 PN-81/C-89029 PN-79/D-04104
1 2 3 4 5
Predko$¢ miota w chwili uderzenia m/s 5+5,5 2,9 0,29 E,<5 ) **)
(§ 6 ust. 9) 4,5+7) 3,8 +038 dla £275 J
Odlegto$¢ migdzy przyporami /(§ 7 ust. 1) mm 40 +0,5 40 240
60 10,5
70
Kat odchylenia wewngtrznych plaszczyzn ° 11 1 10 *1 )
w przyporach n (§ 7 ust. 1)
Promien  zaokraglenia  przypér r mm 1 +05 1 +0,1 15
(§ 7 ust. 1)
Promien zaokraglenia noza p (§ 6 ust. 4) mm 2+ 0,5 » 2 10,5 15
Kat ostrza noza ¢ (§ 6 ust. 4) ° 30 I 30 I **)
Kat odchylenia zewngtrznych plaszczyzn °e 0 5 I )
w przyporach*) (§ 7 ust. 1)

*) Dla miotéw bgdacych w uzytkowaniu
**) Norma nie okresla danej wielkosci
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Zaczep

§9.1. Zaczep wahadla okreSlajacy kat a powinien
mie¢ urzadzenie zabezpieczajace wahadlo przed mimo-
wolnym zwolnieniem.

2. Zaczep powinien zezwala¢ na lagodne zwolnienie
wahadla bez drgan i wstrzasow.

Urzadzenie do zatrzymywania wahadia i ostona

§ 10.1. Mloty o poczatkowej energii potencjalnej od
150 J wzwyz powinny mieé urzadzenie do zatrzymywa-
nia wahadla po skofczonej probie.

2. Urzadzenie do zatrzymywania wahadta nie powin-
no powodowa¢ bledéw wskazan wigkszych niz okreslo-
no w § 12 ust. 1.

3. Mioty o poczatkowej energii potencjalnej od 150 J
wzwyz powinny mie¢ ostong¢ zabezpieczajgca obstuge
miota przed uderzeniem wahadla oraz odskakujacymi
czg$ciami zlamanej proébki.

4. Zaleca si¢, aby mioty o poczatkowej energii po-
tencjalnej od 150 J wzwyz mialy urzadzenie do podno-
szenia wahadla.

Oznaczenia

§ 11.1. Na tabliczce przytwierdzonej do korpusu
miota lub na podzielni powinny znajdowa¢ si¢ nastg-
pujace oznaczenia:

1) nazwa wytwOrni,

2) numer fabryczny.

Zaleca si¢, aby ponadto znajdowaly si¢ na niej ozna-
czenia:

1) masy wahadta,

2) dtugo$ci wahadla.

2. CzgSci wymienne, jak wahadlo, jego teb lub ob-
cigzniki wymienne przy zmianie zakres6w wskazan, po-
winny by¢ oznaczone numerem fabrycznym miota.

3. Na mlocie i jego czesciach powihny by¢ umiesz-
czone napisy okredlajace sposoby zmiany zakresow
wskazan.

Granice dopuszczalnych bledéw wskazan

§ 12.1. Btad wskazania miota z podziatka ocyfrowa-
ng w jednostkach pracy (§ 4 ust. 3 pkt 1) wyznacza
si¢ jako réznic¢ migdzy wskazaniem E; a pracg A.
obliczong ze wzoru

Avi = M (cos Bi - cos a) (6)

gdzie:

B — kat podniesienia si¢ wahadla po zZtamaniu
probki (rys 2a i b), odpowiadajacy wskaza-
niu E; zmierzony przy sprawdzaniu mlota,

aiM — wielkosci okreslone w § 6 ust. 9.

W przypadku milota z podziatka ocyfrowana tylko
w jednostkach kata (§ 4 ust. 3 pkt 2) blgd wskazania
wyznacza si¢ jako réznic¢ mig¢dzy pracg £, odczytang

z tablicy fabrycznego wzorcowania miota dla danego

kata a pracg A, obliczong z powyzszego wzoru,

- Okreslony w obu przypadkach blad wskazania, ktory
wyznacza si¢ dla co najmniej 5 wartosci E;, poczawszy
od 0,1 gbrnej granicy kazdego zakresu wskazan, nie
powinien przekraczaé +3,0% wartosci E;, albo +1,0%
goérnej granicy zakresu wskazah, przy czym za granicz-
ny blad przyjmuje si¢ wigksza wartos¢.

2. Blad p spowodowany stratami energii na skutek
oporéw, ruchu wahadla przy jego jednorazowym wah-
nigciu jatlowym, tj. bez probki na tozyskach, oblicza
si¢ Z wzoru

p = M {(cos Bs~cos a) @)

gdzie:
aiM — wielkoéci okre$lone w § 6 ust. 9,
Bs — kat podniesienia si¢ wahadia (rys. 2a i b)
zmierzony przy sprawdzaniu mlota.

przekraczaé:
wahadla dla

Okreslony blad nie powinien

1) 0,5% poczatkowej energii
o E. powyzej 4 J,

2) 1,0% poczatkowe] energii
oFE,=o0d21J do 4 7]

3) 2,0% poczatkowej energii
oE,=o0d0,5] do 1,0 J;

4) 4,0% poczatkowej energii
o E., = ponizej 0,5 J.

miotéw

wahadla dla miotow

wahadla dla miotow

wahadla dla miotow

Przy okresowym sprawdzaniu straty p mozna odczy-
ta¢ bezposrednio z podziatki, jako energig E, wskazang
po wzniesieniu si¢ wahadta.

Okresowe sprawdzenie bl¢déw spowodowanych stra-
tami energii na skutek oporéw ruchu wahadia nalezy
do obowigzkéw uzytkownika miota.

3. Granice bledow obiegowych sa réwne granicom
bl¢déw dopuszczalnych przy legalizacii.

Dokumentowanie wynikow sprawdzenia

§ 13.1. Na dowdd sprawdzenia miota odpowiadaja-
cego niniejszym przepisom naklada si¢ cech¢ legaliza-
cyjna ustalonego wzoru i wystawia $wiadectwo lega-
lizacji.

2. Swiadectwo legalizacji powinno zawieraé nastepu-
Jace dane:

1) nazwe i adres zglaszajacego,

2) miejsce ustawienia i dat¢ sprawdzenia,

3) dane charakteryzujace mlot wahadtowy, jak: naz-

wa wytworni, typ, rok budowy i numer fabryczny,

4) sposob i zakres sprawdzenia,

5) wyniki sprawdzenia i zgodno$¢ wymiaréw lozysk
prébki oraz wymiaré6w noza z odpowiednig nor-
mg (por. tablica),

6) okres waznosci legalizacji.

3. Jezeli sprawdzony milot nie odpowiada wymaga-
niom niniejszych przepiséw, to na zadanie uzytkownika
mozna wydaé $§wiadectwo sprawdzenia z podaniem po-

* wodéw niezalegalizowania.
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Okres wainosci legalizacji

§ 14.1. Okres waznosci legalizacji mliota trwa § lat,
liczac od pierwszego stycznia tego roku, w ktérym
legalizacja zostala dokonana.

2. Legalizacja traci ponadto waznoscé:

1) po kazdej naprawie lub przerébce wptywajacej na

sposéb dziatania miota,

2) w przypadku stwierdzenia btedéw wigkszych niz

podane w § 12 ust. 2,

3) w przypadku uszkodzenija fczysk prébki, noza lub

zgiecia zawieszenia wahadla,

4) w przypadku przestawienia miota fundamentowa-

nego.

3. Jezeli podczas sprawdzenia stwierdzono okolicz-
nosci nasuwajgce przypuszczenie, ze wskazania miota
moga ulec zmianie przed uplywem 5 lat, to okres
waznosci legalizacji mlota moze byé skrécony.

Postanowienia przejéciowe

§ 15.1. Mioty, ktérych typ nie zostal zatwierdzony,

uzytkowane przed wejSciem w zycie niniejszych prze-

pis6w, moga by¢ legalizowane, jezeli odpowiadajg po-
stanowieniom niniejszych przepiséw.

2. Mioty wahadtowe wywzorcowane w kilogramo-
metrach (kG-m) moga byé legalizowane az do czasu
ich wycofania na skutek zuzycia. Wyniki pomiaréw
uzyskiwanych za pomoca tych miotéw powinny byc
przez uzytkownikéw przeliczone wedlug wytycznych
podanych w zarzadzeniu nr 12 Prezesa PKNMiJ z dnia
10 lutego 1978 r. (PKNMiJ — Zbi6ér Zarzadzerr Me-
trologicznych nr 16). )

Postanowienia koncowe

§ 16.1. Traci moc zarzadzenie nr 22 Prezesa Central-
nego Urzedu Jakosci i Miar z dnia 10 marca 1972 r.
w sprawie ustalenia przepis6w o miotach wahadtowych
do znormalizowanych prob udarno$ci materialéw wraz
z zalacznikiem (Dz.Urz.CUJiM nr 6 (2015),poz. 3,605/2).

2. Zarzadzenie wchodzi w Zzycie z dniem 18 paz-
dziernika 1984 r.

Prezes
Polskiego Komitetu Normalizacji, Miar i Jakosci

wz. T. Podgdrski





