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OBWIESZCZENIE

Na podstawie art.

POLSKIEGO KOMITETU NORMALIZACIJI, MIAR I JAKOSCI
z dnia 16 czerwca 1983 r. e
w sprawie ogloszenia aktow prawnych w zakresie metrologii

8 ust. 1

i art.

12 ustawy z dnia 17 czerwca 1966 r. o miarach i narzedziach po-

miarowych (Dz.U. z 1966 r. nr 23, poz. 148 i z 1972 r. nr 11, poz. 83) oraz art. 2 ust. 1 ustawy z dnia 29 marca:

1972 r.

iz 1979 r. nr 2, poz. 7) oglasza sig, co nast¢puje:

§ L.

do niniejszego Dziennika Normalizacji i Miar:

o utworzeniu Polskiego Komitetu Normalizacji, Miar i Jakosci (Dz.U. z 1972 r. nr 11,

poz. 82

Ustanowione zostaly nastgpujace akta prawne w zakresie metrologii, zamieszczone w zatacznikach

Numier Data
zatacznika do Numer : ‘ | od ktérej akt Uchyla
Dziennika klasyfikacji Tytut aktu prawnego ustanowienia
L ) . prawny akt prawny
Normalizacji | metrologicznej aktu prawnego L
obowiazuje
i Miar
1 2 3 _ 4 5 6
1 3,65/3 Zarzadzenie nr 17 Prezesa PKNMiJ w 25.05.1983 r. 26.10.1983 r. 3,65/2 z dnia 12.06.
sprawic ustalenia przepiséw o wagach ' 1968 r. (Dz.Urz. CUJIM
prostodZzwigniowych handlowych zwy- z 1968 r. nr 22)
czajnych przesuwnikowych '
2 3,686/3 Zarzadzenie nr 18 Prezesa PKNMiJ w 25.05.1983 r. 26.10.1983 r. 3,686/2 z dnia 3.04.
sprawie ustalenia przepiséw o wagach 1968 r. (Dz.Urz. CUJIM
przesuwnikowych do wyznaczania pro- z 1968 r. nr 13)
centowej zawartoSci zanieczyszczen w
okopowiznach
3 3,688/3 Zarzadzenie nr 19 Prezesa PKNMiJ w 25.05.1983 r. 26.10.1983 r. 3,688/2 z dnia 3.04.
sprawic ustalenia przepiséw o wagach 1968 r. (Dz.Urz. CUJIM
do wyznaczania skrobiowosci ziemnia- z 1968 r. nr 14)
kow )
4 5,52/3 Instrukcja ar 1 Prezesa PKNMiJ o spraw- | 25.05.1983 r. 26.10.1983 r. 5,52/2 z dnia 6.03.
dzaniu odwaznik6w handlowych zwy- 1967 r. (Dz:Urz. CUJIM
czajnych z 1968 r. nr 29)
5 5,582/2 Instrukcja nr 2 Prezesa PKNMiJ o spraw- | 25.05.1983 r. 26.10.1983 r. 5,582/1 z dnia 29.06.
dzaniu odwaznik6w analitycznych 1968 r. (Dz.Urz. CUJIM
: z 1968 r. nr 16)




poz. 13

DZIENNII‘( NORMALIZACIJI 1 MIAR nr 7/83 r.

82

§ 2. Ustanowione zostaly zmiany w obowigzujacych aktach prawnych:

Numer

Akt ustanawiajgcy zmiang

Akt, 'w ktérym wprowadzono zmiang

. Data Numer
zatacznika do Numer Klasyfikacji Tytut
Dziennika klasyfikacji Tytut aktu prawnego . .| od ktérej . .
L . . ustanowienia metrologicznej
Normalizacji | metrologicznej aktu akt praw-
i Miar ° ) ny obowia-
prawnego .
zuje
1 2 3 4 S 6 7
6 3,.867/2,1 Zarzadzenie nr 20 Prezesa 25.05. 25.05. 3,867/2 Zarzadzenie nr 31 Prezesa
3,8674/4,1 PKNMiJ zmieniajace prze-| 1983 r. 1983 r. PKNiM-z dnia 17.03.1978 r.
pisy o termometrach szkla- w sprawie ustalenia prze-
nych piséw ogdlnych o termo-
metrach szklanych (Dz.
Norm. i Miar z 1978 r.
nr §)
3,8674/4 Zarzadzenie nr 34 Prezesa
" PKNiM z dnia 17.03.
1978 r. w sprawie ustale-
nia przepisbw o termo-
metrach szklanych uzyt-
kowych (Dz.Norm. i Miar
z 1978 r. nr §)

7 3,8910/1,1 Zarzadzenie nr 21 Prezesa 25.05. 25.05. 3,8910/1 Zarzadzenie nr 152 Prezesa
PKNMiJ zmieniajace prze- [ 1983 r. 1983 r. PKNMiJ z dnia 14.12.
pisy o wzorcach pH 1978 r. w sprawie ustale- .

nia przepiséw o wzorcach
pH (Dz.Norm. i Miar z
1979 r. nr 2)

8 5.324/2,1 Zarzadzenie nr 22 Prezesa | 25.0S. 25.05. 5,324/2 Instrukcja nr 7 Prezesa
PKNMiJ zmieniajace ins- 1983 r. 1983 r. PKNMiJ z dnia 5.08.
trukcj¢ o sprawdzaniu kolb 1980 r. o sprawdzaniu kolb
kontrolnych metalowych kontrolnych metalowych
I rzgdu It rzgdu (Dz. Norm.

: i Miar z 1980 r. nr 16)

9 5,131/3,1 Zarzadzenie nr 23 Prezesa | 25.05. 25.05. 5,131/3 Instrukcja nr 6 Prezesa
PKNM1iJ zmieniajace ins- 1983 r. 1983 r. PKNMiJ =z dnia 31.08.
trukcj¢ o sprawdzaniu 1981 r. o sprawdzaniu
_suwmiarek o zakresie po- suwmiarek o zakresie po-
miarowym do 1000 mm miarowym do 1000 mm
z noniuszem 0,05 mm z noniuszem 0,05 mm
i 0,] mm i 0,1 mm (Dz .Norm.

i Miar z 1981 r. nr 16)

Prezes
Polskiego Komitetu Normalizacji, Miar i Jakosci
wz. T. Podgorski
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Zatgcznik nr 1 do Dziennika Normalizacji i Miar nr 7 z dnia 26 lipca 1983 r., poz. 13

‘ ZARZADZENIE Nr 17
PREZESA POLSKIEGO KOMITETU NORMALIZACJI, MIAR 1 JAKOSCI
z dnia 25 maja 1983 r.
w sprawie ustalema przepiséw o wagach prostodiwigniowych handlowych zwyczajnych przesuwnikowych

Na podstawie art. 8 ust. 1 pktxl ustawy z dnia

17 czerwca 1966 r. o miarach i narzgdziach pomiaro- °

wych (Dz. U. z 1966 r. nr 23, poz. 148 i z 1972 r.
nr I1, poz. 83) i art. 2 ust. 1 ustawy.z dnia 29 marca
1972 r. o utworzeniu Polskiego Komitetu Normalizacji,
Miar i Jakosci (Dz. U. z 1972 r. nr 11, poz. 82 i
z 1979 r. nr 2, poz. 7) zarzadza si¢, co nastgpuje:

Postanowienia ogélne

§ 1.1. Ustala sie przepisy o wagach prostodZzwignio-

wych handlowych zwyczajnych przesuwnikowych, zwa- -

nych dalej ,wagami“.

2. Wagi powinny odpowiada¢ przepisom stanowia-

cym zalacznik do zarzadzenia nr 76 Prezesa PKNMiJ
z dnia 3 sierpnia 1979 r. w sprawie ustalenia prze-
piséw og6lnych o wagach prostodzwigniowych handlo-
wych zwyczajnych (Dz. Norm. i Miar nr 15, nr klas,
metrolog. 3 61/4) jezeli przepisy niniejsze nie stanowia
inaczej.

OkreSlenie

§ 2. Wagi przesuwnikowe sa to wagi, w ktorych
réwnowazenie nast¢puje przez ustawienie przesuwnika
o stalej masie w odpowiednim miejscu na podzielni;
przelozenieprzektadni jest zmienne, zalezne od potoze-
nia przesuwnika.

Zakres stosowania

§ 3. Wagi moga by¢ stosowane we wszystkich dzie- .

dzinach gospodarki narodowej, w tym takze do celow
okre§lonych w art. 6 ust. 1 ustawy z dnia 17 czerwca
1966 r. o miarach i narzgdziach pomiarowych (Dz.U.
nr 23 z 1966 r., poz. 148 i z 1972 r. nr 11, poz. 83).

Podzial wag

§ 4. Wagi moga by¢ wykonywane jako:
1) wagi z przesuwnikami suwnymi,
2) wagi z przesuwnikami rolkowymi.

Konstrukcja i wykonanie
Urzadzenia przesuwnikowe

§ 5.1. Dzwignia gléwna wagi powinna by¢ zaopa-
trzona w jedno lub w zesp6t kilku urzgdzen przesuw-
nikowych do réwnowazenia i wskazywania masy wazo-
nego tadunku (§ 6 i § 32). Kazde urzadzenie prze-
suwnikowe powinno by¢ wykonane jako obciaznik,
zwany ,przesuwnikiem®, przemieszczany wzdluz dzwi-
gni gtéwne;j.

Przemieszczenie przesuwnika jest okreslane za pomo-
cg podziatki nalezacej do urzadzenia. Wskazy podzial-
ki (wreby, kreski), na ktorych ustawia si¢ przesuwnik
jego wskazem odczytowym (zabkiem, krawedzia, kres-
ka), s oznaczone wartoSciami masy tadunkow réwno-
wazonych na skutek przemieszczania przesuwnika od
wskazu zerowego doypozostalych wskazéw podziatki.

Jezeli podziatka jest nie mianowana, to waga powin-

- na mie¢ osobne urzadzenie wskazujace masy rOwnowa-

zonych tadunkodéw, polaczone z urzadzeniem przesuw-
nikowym. ‘
Warto$¢ dziatki elementarnej i jej dlugo$é powinny
by¢ state w calym zakresie podziatki. Przez wartosé
dziatki elementarnej na podzialce rozumie si¢ wartosé
tadunku, ktéra przesuwnik nalezacy do podziatki po-
winien zréwnowazyé, gdy zostanie przesunicty o diu-
gos¢ dziatki elementarnej. Jezeli waga jest zaopatrzona
w zesp6t kilku urzadzen przesuwnikowych, to zakresy

_ich podziatek i wartosci dziatki elementarnej powinny
© si¢ r6zni¢ 1 by¢ dobrane zgodnie z § 7, 8,

17 i 18
niniejszych przepisow.

Nie dopuszcza si¢ do stosowania w Jednym urzadze-
niu wskazujacym (np. w urzadzeniu do wazenia netto)
lub urzadzeniu do wazenia tary (opakowania) urzadzen
przesuwnikowych o tak dobranych zakresach, aby od-
czytywanie wynikoéw wazenia wymagalo sumowania
warto$ci odczytanych na poszczegdlnych urzadzeniach
przesuwnikowych. Sumowania takiego unika si¢ ze
wzgledu na mozliwo$¢ popetnienia przy nim pomytek
1 otrzymania w tak1 sposob btednych wynikéw wa-
Zenia.

Przesuwnik podziatki o najwigkszej wartosci elemen-
tarnej dziatki jest zwany w niniejszych przepisach gtéw-
nym, pozostate przesuwniki — dodatkowymi.
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2. Przesuwnik moze byé wykonany jako:

1) przesuwnik suwny w postaci suwaka obejmuja-
cego podzielni¢ (rys. 1 i 2) ustawiany rgcznie,
przesuwnik suwny w postaci drazka z podziatka,
przesuwany r¢cznie w otworze diwigni glownej
lub w otworze przesuwnika gtéwnego (rys. 2) wy-
konanego wedlug pkt 1.

Wskaz odczytowy (zabek lub krawgdZ), przezna-
czony do podziatki przesuwnika, powinien znaj-
dowac si¢ na tej czgéci, ktora shuzy przesuwni-
kowi za prowadnicg, tj. na dZwigni giéwnej lub-
na przesuwniku giéwnym (rys. 2),

przesuwnik suwny w postaci tulejki z podziatka
(rys. 3) obracany r¢cznie na gwincie na korpusie
przesuwnika suwnego, wykonanego wedtug pkt 1.

2)

3)

Obracalny przesuwnik jest ustawiony kreskami
jego podziatki na wskazie odczytowym w postaci
kreski wykonanej na przesuwniku suwnym,
przesuwnik rolkowy wykonany w postaéi woézka
z kolami toczacymi si¢ po powierzchni podziel-
ni dzwigni gldwnej, zaopatrzony w rolk¢ wpada- .
jaca we wrgby tej podzielni lub wykonany w po-
staci rolki cylindrycznej ustawianej we wrgbach
podzielni (rys. 4). Przesuwnik gtéwny moze by¢
wykonany jako wdzek lub rolka, dodatkowe prze-
suwniki — jako rolki. Wézek lub rolk¢ ustawia
sic we wrgbach za pomoca mechanizmu ustaw-
czego uruchamianego rgcznie. Z mechanizmem
tym potaczone jest osobne urzadzenie ukazujace
w okienku warto$¢ masy tadunku odpowiadajaca
potozeniu przesuwnikéw.

4)

) 5
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Rys. 1. Diwignia gléwna wagi przesuwnikowej. Zespdt dwéch przesuwnikéw: 1 — przesuwnik gléwny w postaci suwaka obejmujacego

podzielni¢, ustawialny zabkiem we wrebach podzielni, 2 — podzielnia wrgbowa zaopatrzona w kreskowg podziatk¢ mianowana, 3 — zabek

przesuwnika gléwnego, 4 — przesuwnik dodatkowy w postaci suwaka obejmujacego podzielnig, ustawialny krawedzia wskazu odczytowego na

kreskach podziatki: 5 — podzielnia z podziatka kreskowa, 6 — krawedZ wskazu odczytowego, 7 — ograniczniki przesuwu przesuwnikow
(zwykle na tylnej powierzchni podzielni), 8 — wpustki na cechy legalizacyjne

Rys. 2. Zesp6t trzech przesuwnikéw: | — przesuwnik gléwny w

postaci suwaka obejmujacego podzielni¢, ustawialny zabkiem we wre-
bach podzielni, 2 — podzielnia wrgbowa, 3 — zabek przesuwnika
gtownego, 4 — wskaz odczytowy na przesuwniku gtéwnym przezna-
czony do kreskowej podziatki mianowanej, 5 — wylacznik zabka
przesuwnika gléwnego, 6 — przesuwnik dodatkowy wigkszy z po-
dziatka kreskowa, 7 — wskaz odczytowy dla przesuwnika dodatko-
wego wickszego, 8 — przesuwnik dodatkowy mniejszy z podziatka
kreskowa, 9 — wskaz odczytowy dla przesuwnika dodatkowego
mniejszego, 10 — ograniczniki przesuwu przesuwnikéw, I/ — tar-
cza aparatu do drukowania wynik6w wazenia z otworami do wsuwa-
nia kartki wagowej, 12 — raczka do drukowania,. 13 — wpustki
legalizacyjne ‘o
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Rys. 3. Zesp6t dwédch przesuwniké6w: I — przesuwnik gtéwny w po-
staci suwaka obejmujacego podzielni¢, ustawialny zabkiem we wre-
bach podzielni, 2 — podzielnia wrebowa, 3 — zabek przesuwnika
gtéwnego, 4 — przesuwnik dodatkowy w postaci tulejki z podziai-
ka kreskowa, obracalny na gwincie wykonanym na korpusie prze-
suwnika gléwnego 5 — wskaz odczytowy w postaci kreski naniesio-
nej na korpusie przesuwnika gléwnego, przeznaczony do podziatki
przesuwnika dodatkowego, 6 —'wpustki legalizacyjne
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Rys. 4. Diwignia gléwna wagi z przesuwnikami rolkowymi. Zesp6t czterech urzadzen przesuwnikowych: I — przesuwnik gtéwny w postaci
wézka z kolami toczacymi si¢ po gérnej gladkiej powierzchni podzielni, zaopatrzony w rolk¢ (niewidoczng na rysunku) zapadajaca
pod wptywem sprg¢zyny od dotu we wrgby wykonane na dolnej powierzchni podzielni, 2 — podzielnia wr¢bowa przesuwnika gtéwnego,
3, 41 5 — podziclnie wrgbowe dodatkowych przesuwnikéw rolkowych, 5S¢ — dodatkowy przesuwnik rolkowy przynalezny do podzielni
5, 6 — obciaznik wiacznikowy, ustawiany w przeznaczonym do tego celu wrebie podzielni 2 przesuwnika gléwnego, zwigkszajacy zakres
wazenia, 7 do 14 — mechanizm ustawczy przesuwnika gldwnego I; w sktad mechanizmu wchodza: 7 — widetki zaopatrzone w z-
batk¢ 7b, chwytajace przesuwnik I za boczne czopy, 7a — zamknigcie widelek, 7b — zgbatka, 8 — nieruchoma prowadnica widetek
7, 9 — korba do uruchamiania mechanizmu ustawczego, /0 — segment zazgbiony z z¢batka 7b, 11 — watek, 12 — segment wre¢bowy
na watku 11, 13 — sprezyna, 14 — zapadka do segmentu /2 ustalajaca pod dziataniem sprezyny 13 polozenie widetek 7; podobne mechanizmy
ustawcze przesuwnikow dodatkowych nie s3 przedstawione na rysunku, /5 do 18 — mechanizm ustawczy obcigznika wiacznikowego
6, w sklad mechanizmu wchodzi: 15 — pokrgtka, 16 — watek, 17 — krzywka, 18 — widetki podnoszace i opuszczajace obciginik
6, 18a — zamknigcie widetek 18, 19 do 22 — naped osobnego urzadzenia wskazujacego wartosé masy- wazonego tadunku, uruchamiany
przez mechanizm ustawczy przesuwnika gléwnego; w skiad napgdu wchodzi: 719 — segment zebaty na watku /1, 20 — segment zazgbiony
z segmentem- /9, 2] — walek, 22 — kolo z¢bate zazebione z listwa 23, 23 — listwa osobnego urzadzenia wskazujacego, uruchamiana
przez mechanizm ustawczy przesuwnika gtéwnego (7 do 14) za posrednictwem napedu (19 do 22) zaopatrzona u géry w cyfry od 0 do 9
do wskazywania masy i u dolu w czcionki od 0 do 9 do drukowania wynikéw wazenia; podobne listwy uruchamiane przez mechanizmy
ustawcze przesuwnikéw dodatkowych, jak i listwa uruchomiona przez mechanizm ustawczy obcigznika wlacznikowego nie s3 przedstawione
na rysunku, 24 do 30 — czg¢Sci przenoszace obcigzenie, 24 — ciggno przenoszace obcigzenie z dZwigni podpomostowych, 25 — diwignia
przekazujaca obciazenie na n6éz 26, 26 — néz tadunkowy diwigni glownej, 27 — n6z oporowy déwigni giéwnej, 28 — panewki noza
oporowego, 29 — zawieszenie panewek 28, 30 — tarownik, 3/ do 42 — urzadzenia bezpiecznikowe do kontroli potozenia réwnowagi
diwigni gléwnej; w sklad urzadzenia wchodzi: 3/ — walek aparatu drukujacego, 32 — korba do uruchamiania aparatu drukujacego,
33 — kolo fancuszkowe dolne, 34 — tancuszek, 35 — kota tancuszkowe goérne, 36 — krzywka, 36a — wglgbienie krzywki, 36b — wyst¢p
krzywki, 37 — bezpiecznik, 37¢ — rolka bezpiecznika, 374 — wystgp bezpiecznika wchodzacy w wycigcie podzielni 4, 38 — cigZarek,

39 — diwignia, 40 — drazek, 41 — dZwignia, 42 — zderzak -
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Na podzielni przesuwnika gléwnego wrgby moga -

byé wykonane na gornej lub dolnej powierzchni
podzielni.

Na podzielniach dodatkowych wrgby sa wyko-
nywane na gérnej powierzchni.

3. W wagach (rys. 1) z przesuwnikiem gléwnym i
dodatkowym, wykonanym wedlug ust. 2 pkt 1, po-
dzialki moga by¢ wykonane po obu stronach podzielni.

Przesuwniki powinny by¢ umieszczone na oddziel-
nych belkach, przy czym dopuszcza si¢ umieszczenie
szeregowo dwdch przesuwnikOw o rdznej masie na

jednej belce, na ktérej s3 wykonane przynalezne po-'

dziatki.

W wagach tych nie jest mozliwe zastosowanie apa-
ratu do drukowania wynikéw wazenia.

4. W wagach (rys. 2) z przesuwnikiem gléwnym we-
dhug ust. 2 pkt 1 i przesuwnikami dodatkowymi wedtug

ust. 2 pkt 2, tj. przesuwalnymi w otworach przesuw-’

nika gléwnego, moze byé stosowany aparat do druko-
wania wyniké6w wazenia. Czcionki liczb odpowiadaja-
cych oznaczeniom poszczegdlnych wskazéw podziatek
powinny by¢ przytwierdzone do dolnych powierzchni
tych podzielni. W tak wykonanych wagach odczytywa-
nie wynikdw wazenia jest mozliwe tylko po jednej
stronie dZwigni giéwnej.

5. W wagach (rys. 4) z przesuwnikami rolkowym1
wyniki wazenia odczytuje si¢ nie na podziatkach urza-
dzenn przesuwnikowych, lecz na osobnym urzgdzeniu
wskazujacym, a ustawienia przesuwnikéw dokonuje
sic nie bezposrednio rgcznie,-lecz za pomoca mecha-
nizmu ustawczego uruchamianego rgcznie, podajacego
rownocze$nie wynik wazenia w okienku urzadzenia
wskazujacego. W tych wagach istnieje mozliwosé dru-
kowania wynikéw wazenia i ich odczytywania po obu
stronach wagi przez zastosowanie dodatkowego urza-
dzenia wskazujacego (§ 21 ust. 3). '

W wagach tych moze by¢ zastosowany m.in. bez-
piecznik (blokada) pozwalajacy drukowaé wyniki wa-
zenia tylko wowczas, kiedy dZwignia gtéwna znajduje
sic w wyznaczonym polozeniu réwnowagi.

Wagl z przesuwnikami suwnymi

Wagi jednoi wieloprzesuwnikowe

§ 6. Wagi wieloprzesuwnikowe sg to wagi, ktére-ma-
ja zespdl kilku urzadzen przesuwmkowych

Wagi jednodZwigniowe w1szace mogg mied tylko jed-

no urzadzenie przesuwnikowe.

Diugo$é i wartoéé dziatki elementarnej

§ 7.1. Podzialka kazdego urzadzenia przesuwniko-
wego powinna rozpoczyna¢ si¢ od wskazu zerowego.

2. Dhugoé¢ dziatki elementarnej na podzijalce nie po-
winna by¢ mniejsza niz 2 mm.

3. Warto$¢ dziatki elementarnej na podziatce powin- l

na byé réwna 1 kilogramowi, jego dziesi¢tnym wielo-
krotnosciom lub podwielokrotnosciom.
4. W nastepujacych wagach warto§¢ dziatki elemen-

tarnej moze odpowiada¢ wartosci podanej w ust. 3
lub tez byé dwukrotnie albo pieciokrotnie wigksza:
1) w wagach jednoprzesuwnikowych z aparatem dru-
kujacym — na podzialce najmniejszej,
2) w wagach dwuprzesuwnikowych bez aparatu dru-
kujacego -—— na obu podziatkach,
+3) w wagach wieloprzesuwnikowych bez aparatu
drukujacego na dwu najmniejszych podziatkach.

Graniczna wartos$¢ d‘zialk_i,el;mentarnej

§ 8.1. W wagach jednoprzesuwnikowych warto$¢
dziatki elementarnej na podzialce powinna byé nie wig-
ksza niz 1/100 obcigzenia maksymalnego wagi, przy
czym dlugo$§¢ calej podziatki powinna wynosi¢ co naj-
mniej 400 mm.

2. W wagach wieloprzesuwnikowych wartos§é dziatki

' elementarnej na podzialce powinna by¢ nie wigksza

niz 1/1000 i nie mnjiejsza niz 1/10000 obcigzenia maksy-
malnego wagi.

Graniczne warto$ci dziatki elementarnej (dolne i gor-
ne) na podzialce wag wieloprzesuwnikowych podaje
tablica,

Podane w tablicy graniczne wartosci dziatki elemen-
tarnej stanowia wartosci tego samego rzgdu co granicz-
ne bledy dopuszczalne wag 1 stanowia przez to ,,wskai-
nik dokladnosci wagi®.

.. . |Graniczna wartosé . . . |Graniczna wartos¢
Obciazenie o Obcigzenie o
: dziatki elemen- dziatki elemen-
maksymalne| | . maksymalne X
. tarnej . tarnej
wagi wagi
doina gbrna dolna gbrna
kg kg kg kg kg kg
10 - 0,001 0,01 12 000 2 10
20 0,002 0,02 15 000 2 10
50 0,005 0,05 20 000 2 20
100 0,01 0,] 25 000 5 20
150 0,02 0,1 30 000 5 20
200 0,02 0,2 35 000 5 20
500 0,05 0,5 40 000 5 20
1000 0,1 1 50 000 5 50
1500 0,2 1 80 000 10 50
2000 10,2 2 100 000 10 100
3000 0,5 2 120 000 20 100
5000 0,5 5 150 000 20 100
8000 1 5 200 000 20 200
10000 1 10 250 000 50 200 -

Zakres pomiarowy podzialek i obciagzenie
maksymaline wag

§ 9.1. W wagach z aparatem drukujacym (§ 24 ust.
1+9) oraz w wagach wedlug § 13 ust. 3 zakres po-
miarowy podziatki najmniejszej powinien by¢ mniejszy
niz warto§é dziatki elementarnej na sasiedniej wigk-
szej podzialce, pomniejszona o warto$§¢ dziatki ele-
mentarnej na podzialce najmniejsze;j.

Warto$é dzialki elementarnej na Kazdej nast¢pnej
podzialce powinna by¢ réwna sumie zakres6w pomia-
rowych wszystkich podziatek mniejszych, powigkszo-
nej o warto$¢ dziatki elementarnej na podzialce naj-
mniejsze;j. V
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2. Obcigzenie maksymalne oznaczone na wadze po-
winno by¢ wigksze niz suma zakresdéw pomiarowych
wszystkich podzialek powigkszone o wartosé - dziatki
elementarnej na podzialce najmniejsze;.

3. W wagach bez aparatu drukujacego (§ 24 ust.
1+9) oraz w wagach bez dodatkowego urzadzenia
wskazujgcego (§ 13 ust. 3) zakres pomiarowy podziat-
ki najmniejszej, zalezno$¢ wartosci dziatki elementar-
nej od zakresdéw pomiarowych podzialek mniejszych
1 obcigzenie maksymalne oznaczone na wadze moga
odpowiada¢:

1) postanowieniom ust 11i2lub

2) postanowieniom nastgpujacym:

a) zakres pomiarowy podzialki najmniejszej po-
winien byé réwny warto$ci dziatki elemen-
tarnej na podzialce sasiedniej wigkszej,
a warto$¢ dzialki elementarnej na kazdej
nastepnej podzialce powinna byé réwna su-
mie zakres6w pomiarowych wszystkich po-
dziatek mniejszych niz ta podzialka,

b) obcigzenie maksymalne oznaczone na wadze
“powinno by¢ réwne sumie zakres6w pomia-
rowych wszystkich podzialek.

Czytelno$é podziatek

§ 10.1. W podziatkach kreskowych z dzialkami ele-
mentarnymi wedlug § 7 ust. 3 i 4 co pigta kreska
(nie liczac zerowej), a w podziatkach wedtug § 7 ust. 4
co druga kreska powinna by¢ wyrdzniona wigkszg dtu-

" goscia. Ponadto w podziatkach z dziatkami elementar-

nymi wedlug § 7 ust. 3 i 4 odpowiednio co druga
lub co pigta kreska sposrdd tych wyréznionych po-
winna by¢ dodatkowo wyrdzniona przez dalsze zwig-
kszenie dlugosci.

Dlugos¢ kreski zerowej powinna by¢ rowna dtugosci
najdluzszych kresek podziatki.

2. Oznaczenia liczbowe na podziatkach powinny wy-
raza¢ mas¢ w gramach, dekagramach, kilogramach lub
megagramach.

3. Poczatkowa kreska podzialki powinna by¢ ozna-
czona zerem. Oznaczenia liczbowe powinny by¢ wyko-
nane co najmniej przy najdtuzszych kreskach podzialki.

Przy ostatniej kresce podzialki powinna by¢ podana
goérna warto$¢ zakresu pomiarowego podziatki. War-
to$¢ ta powinna by¢ wyrazona liczba i nazwa jednostki
masy w postaci oznaczenia.

Oznaczenia jednostki masy na podziatce przesuwnika

drazkowego (§ 5 ust. 2 pkt 2) moze by¢ podane przy -

kresce poczatkowej zamiast koncowej, jezeli przy po-
tozeniu zerowym tego przesuwnika kreska koricowa
jest zastonieta.

4. Oznaczenia liczbowe podzialek powinny podawa¢
masy w takiej jednostce spos§réd wymienionych w ust.
2, aby masy te byly wyrazone w liczbach catkowitych
lub tylko z jednym miejscem znaczacym po przecinku.

5. Wszystkie podziatki wagi powinny w zasadzie by¢
wyrazone w tych samych jednostkach masy. Jezeli jed-
nak niektére z tych podzialek maja zakres pomiarowy
1 kg lub mniejszy, a pozostale wigkszy, to oznaczenia

liczbowe na podziatkach o zakresie pomiarowym jed-
nego kilograma lub mniejszym moga by¢ wyrazone
w gramach lub dekagramach, a na pozostatych podzial-
kach w kilogramach (por. rys. 3). Jezeli dziatka ele-
mentarna podziatki ma warto$¢ réwnag catkowitej licz-
bie tysigcy kilograméw, to oznaczenia liczbowe przy

kreskach moga by¢ wyrazone w megagramach.

Przesuw,niki

§ 1L.1. Przesuwniki powinny by¢ Wykonane z metali
dopuszczonych dla odwaznikéw, mie¢ powierzchni¢
gladka bez wglgbien i wyst¢pdw i by¢ zabezpieczone

.. konstrukcyjnie lub za pomocg cechy przed zmiang ma-

sy oraz przed odjeciem ich od wagi i zamiang.

2. Zabezpieczenie konstrukcyjne niezmiennosci masy
przesuwnika powinno by¢ takie, aby nie dalo si¢ go
usunaé bez uzycia narz¢dzi warsztatowych i spowodo-
wania uszkodzenia czg$ci wchodzacych w sktad zabez-
pieczenia. Zabezpieczone przed odgigciem powinny
by¢: §ruby zaciskowe przesuwnikéw, $ruby faczace czg-
$ci w przesuwniku ztozonym, ptytki zewng¢trzne aparatu
do recznego drukowania wynikéw wazenia, zabek prze-
suwnika gléwnego itp.

3. Konstrukcja i ‘wykonanie przesuwnika powinny
uniemozliwia¢ przypadkowe przesuwanie si¢ wzgledem
niego. jego Srodka cigzkosci w kierunku ruchu prze-
suwnika. _

4. Kierunek ruchu przesuwnikéw powinien by¢ row-
nolegly do plaszczyzny przechodzacej przez ostrza noza
oporowego i tadunkowego dZwigni przesuwnikowej.

5. Przesuwnik powinien by¢ tak prowadzony, aby
przesuwal si¢ gladko, lecz bez nadmiernego chybota-
nia si¢ spowodowanego luzem mi¢dzy nim a jego pro-
wadnicg. Chybotanie i luz uwaza si¢ za dostatecznie’
matle, jezeli bledy wagi spowodowane ukos$nym usta-
wianiem si¢ przesuwnika na skutek luzu nie sg wicksze
niz graniczne bledy dopuszczalne wagi przy danym
obcigzeniu.

6. Przesuwnik przy przesuwaniu po podzielni powi-
nien by¢ tak przemieszczany, aby nie powodowatl ude-
rzen zabka o wrgby, a wiec nie uszkadzat tych elemen-
téw. Cigzkie przesuwniki gléwne powinny byé zaopa-
trzone w kotka jezdne.

7. Przesuwniki powinny byé zabezpieczone przed
przesuwaniem poza zakres ich podziatki.

Zabezpieczenie konstrukcyjne przesuwnika gléwnego
moze byé w postaci przylgi, przymocowanej wkretami
do podzielni i zabezpieczonej wkretami lub w formie
kota itp.

W przypadku przesuwnikéw dodatkowych ogranicz-
niki przesuwu powinny by¢ tak wykonane, aby nie
wplywaly ujemnie na dokladno$é wskazan wagi. Ogra-
niczniki te powinny byé przy podzielniach wrebowych
tak umieszczone, aby zabek wpadal prawidlowo we
wrab zerowy lub koncowy, gdy przesuwnik zostal do-
suni¢ty do ogranicznika. Po wpadnigciu zgbka powi-
nien istnie¢ maly luz (przeswit) migdzy przesuwnikiem

~a ogranicznikiem. Przy podziatkach kreskowych prze-
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suwnik pdwinien przylega¢ do ogranicznika, gdy jest
ustawiony na kresce zerowej lub korcowe;.

Urzadzenia zapewniajgce prawidlowe

ustawienie przesuwnika

§ 12.1. W wagach wieloprzesuwnikowych podzielnia
przesuwnika gléwnego powinna by¢ zaopatrzona we
wreby, przesuwnik gldéwny w zabek zapadajacy we wre-
by, w celu zapewnienia prawidtowego 1 powtarzainego
ustawienia przesuwnika na wskazach podziatki.

2. Przesuwniki dodatkowe, ktorych podzialka ma
dzialk¢ elementarng o wartosci 100 kg lub wigksza,
powinny (a pozostale przesuwniki dodatkowe moga)
by¢ ustawiane za pomoca zabka i wrgbéw. W wagach
bez aparatu drukujacego (§ 24 ust. 1+9) przesuwnik
najmniejszy nie powinien by¢ ustawiany za pomoca za-
bka 1 wrgbow. ,

3. W wagach jednoprzesuwnikowych zabek i wreby
nie powinny byé stosowane,

4. Zabek powinien mieé ksztalt klina o kacie okoto
60° i przylegaé swymi plaszczyznami do uko$nych bocz-
nych $cianek wrebu, tzn. $cianki te powinny by¢ réwno-
legte do ptaszczyzn zabka. Zabek nie powinien swym
ostrzem spoczywaé¢ na dnie wrgbu, tzn. dolna czgs$¢
wr¢bu powinna mieé ksztalt wycigcia o pionowych
$ciankach bocznych (rys. 5). Moze by¢ réwniez stoso-
wany zabek w postaci klina o kacie okoto 60° i wreby
w postaci wycigcia o pionowych $ciankach bocznych
(rys. 6). o N

5. Na bocznej powierzchni podzielni wrt;bdwej po-
winna by¢ wykonana podziatka kreskowa do odczyty-
wania wynikGw wazenia za pomocg zabka lub oddzie-
Inego wskazu odczytowego. i

16
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py #

60°

Rys. 6. Zabek 1 wrgb o piono-
~wych $ciankach bocznych

Rys. 5. Zabek i wreb o $cian-
kach bocznych ukosnych u gé-‘
ry i pionowych y dotu

6. Wskazy odczytowe (ust. 5) powinny by¢é tak wy-
konane, aby potozenie oka obserwatora nie moglo
wplywaé na zmian¢ odczytywanego wyniku wazenia.

7. Zabki przesuwnikéw powinny byé utwardzone.
Twardos$¢ ich powinna wynosi¢ co najmniej 30 HRC.

8. Przesuwniki dodatkowe wchodzace w sktad masy
przesuwnika gléwnego nie powinny w swoich skrajnych
potozeniach powodowaé przechylania si¢ przesuwnika
gléwnego.

Mechanizm ustawczy przesuwnikow

§ 13.1. Przesuwniki suwne moga .by¢ ustawiane za
pomoca mechanizmu ustawczego uruchamianego rgcz-
nie za poSrednictwem diwigni lub pokretel.

2. Typ mechanizmu ustawczego powinien byé za-
twierdzony przez Polski Komitet Normalizacji, Miar
i Jakosci.

3. Wagi z mechanizmem ustawczym moga mieé do-
datkowe urzadzenie wskazujgce wyniki wazenia. Wska-
zania tego urzadzenia powinny byé zgodne ze wskaza-
niami na podziatkach urzadzen przesuwnikowych.
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Rys. 7. Diwignia gtéwna z mechanizmem Lfstawczym przesuwnikéw suwnych i z dodatkowym urzadzeniem wskazujagcym: | — dzwignia
gléwna, 2 — podstawa diwigni gldwnej, 3 — przesuwnik gldwny w postaci suwaka obejmujacego diwignie gléwna, zaopatrzony w drazek
z¢baty 4, 4 — drazek z¢baty przymocowany do przesuwnika giéwnego, zaopatrzony w podziatkg, prowadzony w otworze diwigni
glownej, 5 — drazkowe zebate przesuwniki dodatkowe, zaopatrzone w podziatki, prowadzone w otworach diwigni gléwnej, 6 — glowica
mechanizmu ustawczego przesuwnikéw umocowana na podstawie dZwigni gtéwnej, zaopatrzona w pokretki 7 i aparat drukujacy 10 i 11;
7 — pokretki do ustawiania przesuwnikéw za pomoca z¢batych kélek i zgbatek na drazkach przesuwnikéw, 8 — odczytywanie wynikéw
wazenia na podziatkach przesuwnikéw za pomoca wskazéw odczytowych umocowanych na diwigni gléwnej, 9 — wskazy polozenia
rownowagi, 10 — otwoér na kartke wagowa do drukowania, /I — diwignia aparatu drukujacego, 12 — przeciwwaga na diwigni
gtownej, 13 — tarownik, 14 — uczulacz, 15 — dodatkowe urzadzenie wskazujace wyniki wazenia z odczytem dwustronnym,/6 — dodatkowe
7 wskazy potozenia réwnowagi .

-,
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Dodatkowe postanowienia dotyczagce wag
jednodiwigniowych

§ 14.1. Do wag jednodZiwigniowych z przesuwnikami
suwnymi maja zastosowanie oprocz postanowiefi § 5
do 12 postanowienia zawarte ust. 2+7 niniejszego pa-

-ragrafu.
2. Czedci wagi z wyjatkiem szalki nie powinny byé
- odejmowalne.

3. Do tarowania wag moze by¢ stosowany tarownik
balastowy lub przestawny.

4. Obciazenie maksymalne wagi (§ 9 ust.
nie moze by¢ mniejsze niz 1 kg.

5. Jezeli podzielnia nie ma wrebéw, to przesuwnik
nalezacy do tej podzielni moze byé zaopatrzony w
$rube dociskowa do chwilowego unieruchomienia go na
podzielni. Sruba ta nie powinna by¢ odejmowalna. Za-
miast §ruby moze by¢ zastosowana sprgzyna umiesz-
czona wewnatrz przesuwnika.

6. Dopuszczalne jest wyposazenie dodatkowe w po-
staci urzadzen do wazenia tary opakowania (§ 23 ust.
1-+3).

7. Nowo wyrabiane wagi wiszace jednoprzesuwniko-
we 0 obcigZeniu maksymalnym 15 kg i 20 kg powinny
réwniez odpowiadaé postanowieniom PN-59/F-53001.
.Wagi proste przesuwnikowe wiszace. Warunki tech-
niczne“. : ‘

1i3)

Dodatkowe postanowienia dotyczace wag
wielodZwigniowych

§ 15.1. Do wag wielodZwigniowych z przesuwnikami
suwnymi majg zastosowanie oprocz postanowien § 5

do 13 postanowienia zawarte w ust. 2-+7 niniejszego

paragrafu. ;

2. Wagi powinny byé zaopatrzone w tarowniki prze-
stawne. Wagi moga by¢ ponadto zaopatrzone w nie-
przestawne przeciwwagi, wykonane np. w formie pfas-
kownika przymocowanego na state do korca ramienia
przeciwwagowego dzwigni przesuwnikowej. Przeciwwa-
ge mozna stosowaé w przypadku cigzkich pomostow,
np. zelbetonowych.

3. Obcigzenie maksymalne wagi (§ 10 i 11) moze wy-

nosi¢ w kilogramach: 20, 50, 100, 150, 200, 500, 1000,

1500, 2000, 3000, 5000, 8000, 10 000, 12 000, 15 000,
20 000, 25 000, 30 000, 35 000, 40 000, 50 000, 80 000,
100 000, 120 000, 150 000, 206 000 i 250 000.

4. Jako wyposazenie dodatkowe moze by¢ stosowane
urzadzenie do wazenia tary opakowania (§ 23 ust.
1.+3). _

5. W wagach z mechanizmem ustawczym przesuw-
nikéw (§ 13 ust. 1+3) jest dopuszczalne stosowanie
ttumika wahan mechanizmu dzwigniowego wagi.

6. Wagi o obcigzeniu maksymalnym 3000 kg lub
wigkszym powinny byé zglaszane do legalizacji zupetne;j
(po naprawie) z diwignig przesuwnikowa, ktorej glow-
na podzielnia wrgbowa zostata sprawdzona na jedno-
stajno$¢ jej’ podziatu. Do legalizacji okresowej moga
byé te wagi zglaszane bez sprawdzenia tych podzielni,
jezeli od daty ostatniego ich sprawdzenia nie uptyne¢to
wigce) niz 6 lat.

7. Na diwigni wag o obcigzeniu maksymalnym
3000 kg lub wigkszym powinna by¢ osadzona osobna
wpustka miedziana lub aluminiowa pomi¢dzy nozem
oporowym dzZwigni a kreska zerowa podziatki najwig-
kszej.

Na wpustce powinny by¢ wybijane oznaczenia prze-
widziane w instrukcji z dnia 18 pazdziernika 1975 r.
o sprawdzaniu podzielni dZwigni gtéwnej wag przesuw-
nikowych (Dz. Norm. i Miar nr 25, nr klas. metrolog.
5,651/1).

Wagi z przesuwnikami rolkowymi

§ 16.1. Typ wagi z przesuwnikami rolkowymi powi-
nien by¢ zatwierdzony przez Polski Komitet Norma-
lizacji, Miar i Jakosci.

2. Wagi powinny byé zaopatrzone w zesp6t kilku
urzadzen przesuwnikowych.

Podziatki

§ 17.1. Podziatka kazdego urzadzenia przesuwniko-
wego powinna rozpoczynaé si¢ od wskazu zerowego.

2. Wartos$¢ dziatki elementarnej na podziatce powin-
na by¢ réwna 1 kilogramowi, jego dziesigtnym wielo-
krotnosciom lub podwielokrotnosciom.

3. Warto$¢ dzialki elementarnej na podzialce naj-
mniejszej moze odpowiadaé wartosci ustalonej w
ust. 2 albo by¢ dwukrotnie lub pieciokrotnie wieksza.

4. Graniczna warto$§¢ dziatki elementarnej na po-
dzialce najmniejszej powinna byé:

1) nie wigksza niz 1/5000 obcigZzenia maksymalnego

wagi, jezeli wynosi ono mniej niz 10000 kg,

2) nie wigksza niz 1/10000 obcigzenia maksymalnego

wagi, jezeli wynosi ono 10 000 kg lub wigcej.

Zakres pomiarowy podziatek i obcigzenie

maksymalne wagi

.§ 18.1. Zakres pomiarowy podziatki najmniejszej po-
winien by¢é mniejszy od wartosci dziatki elementarnej
na sasiedniej wigkszej podzialce o wartos¢ dziatki ele-
mentarnej na podzialee najmniejszej. Warto$é¢ dziatki
elementarnej na kazdej nastgpnej podzialce powinna
by¢ rowna sumie zakres6w pomiarowych wszystkich
podziatek mniejszych powiekszonej o warto$é dziatki
elementarnej na podziatce najmniejsze;j.

2. Obciazenie maksymalne wagi (oznaczone na wa-
dze),- nie - zaopatrzonej w obciazniki wilacznikowe
(ust. 3), powinno by¢ wigksze niz suma zakresOw po-
miarowych wszystkich podziatek o warto$¢ dziatki ele-
mentarnej na podziatce najmniejsze;j.

3. W wagach, w ktorych w celu powigkszenia zakre-
Su_pomiarowego wazenia s3 zastosowane oprocz urzg-
dzen przesuwnikowych obciazniki wigcznikowe, obcig-
zenie maksymalne (oznaczone na wadze) powinno byé
réwne wartosci obciazenia maksymalnego obliczonego
wedtug ust. 2 powigkszonego o zakres pomiarowy wa-
Zenia za pomocg obcigznikow wigcznikowych.

4. Jezeli zakres pomiarowy wazenia za pomoca ob-
cigznikéw wiacznikowych i urzadzen przesuwnikowych
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razem jest wigkszy niz obciazenie maksymalne podane
- na wadze, to w wadze powinny by¢ zastosowane za-

bezpieczenia uniemozliwiajace przekroczenie obcigzenia

maksymalnego.

Przesuwniki rolkowe i obcigzniki

wltacznikowe

§ 19.1. Przesuwnik gléwny powinien mieé¢ ksztalt
wbézka z dwoma lub wiecej kotami jezdnymi lub ksztatt
rolki, tj. ksztalt cylindrycznego ciata obrotowego. Prze-
suwniki dodatkowe i obciazniki wiacznikowe powinny
mieé¢ ksztalt rolki.

2. Przesuwniki rolkowe i obcigzniki wiacznikowe po-
winny: :

1) by¢ wykonane z metali dopuszczonych dla odwaz-

nikow,

2) mie¢ powierzchnie gladka,

3) by¢ zabezpieczone konstrukcyjnie lub za pomoca
cechy przed zmiana masy oraz przed odj¢ciem ich
od wagi i zamiana.

3. Konstrukcja i wykonanie przesuwnika powinny
uniemozliwia¢ przypadkowe przesuwanie si¢ wzglgdem
niego jego $rodka cigzkosci w kierunku ruchu prze-
suwnika. ' :

Srodek cigzkosci przesuwnikéw i obcigznikow ksztal-
tu cylindrycznego ciala obrotowego powinien znaj-
dowaé sie ‘na osi obrotu.

4. Srodek cigzkoéci przesuwnika powinien wraz z
nim przemieszczaé si¢ rownolegle do ptaszczyzny prze-
chodzacej przez ostrza noza oporowego i tadunkowego
dZwigni gléwnej.

5. Prawidtowe ustawienie przesuwnika i obcigznika
powinny by¢ zabezpieczone konstrukcyjnie. Wreby po-
dzielni powinny mie¢ posta¢ klinowego wcigcia
o dwéch plaskich-$ciankach. Rolka zapadkowa prze-
suwiiika gldwnego wykonanego w postaci wozka, jak
rowniez przesuwniki 1 obciazniki wlacznikowe w
ksztalcie rolki powinny wchodzi¢ we wrgby podzielni
tak, aby dotykaly swymi powierzchniami walcowymi
§cianek wrgbu wedlug dwoch prostych tworzacych.

Mechanizm ustawczy przesuwnikow
i obciaznikoéw

§ 20.1. Przesuwniki rolkowe powinny by¢ ustawiane
Za pomocy mechanizmu ustawczego uruchamianego
rgcznie.

2. Mechanizm ustawczy przesuwnika powinien
mieé¢ polozenie spoczynku odpowiadajace potozeniom
przesuwnika we wr¢bach. Mechanizm ten powinien by¢
tak wykonany, aby polozenia posrednie jak i poto-
Zenia poza skrajnymi polozeniami spoczynku nie bylty
mozliwe dub byly przynajmniej tatwo rozpoznawalne.

3. Obciazniki wiacznikowe powinny byé nakladane

i zdejmowane z dZwigni giéwnej za pomoca oddziel-.

nego mechanizmu ustawczego uruchamianego r¢cznie.

Urzgdzenia wskazujgce wyniki wazenia

. § 21.1. Wagi z przesuwnikami rolkowymi powinny
mie¢ osobne urzadzenie wskazujace wyniki wazenia,

uruchamiane za pomoca mechanizméw ustawczych
dla przesuwnikéw i obciaznikéw (§ 20 ust. 1 +3). Urza-
dzenie to powinno wskazywaé jednoznacznie wartos¢
masy odpowiadajaca potozeniu przesuwnikéw i obcig-
znikow. :

2. Liczby w okienku osobnego urzadzenia wskazuja-
cego wyniki wazenia (ust. 1) powinny wyraza¢ masg
w kilogramach. :

3. Wagi moga by¢ zaopatrzone w dodatkowe urza-
dzenie wskazujace wyniki wazenia. Wskazania urzadze-
nia dodatkowego powinhy byé zgodne z¢ wskazaniami

- urzadzenia gidwnego (ust. 1).

4. Jezeli waga jest zaopatrzona w dodatkowe urza-
dzenie wskazujace (ust. 3), to powinna ona by¢ tez
zaopatrzona w dodatkowe wskaZniki potozenia réwno-
wagl.

Dodatkowe postanowienia dotyczace wag
z przesuwnikami rolkowymi

§ 22.1. Wagi powinny by¢ zaopatrzone w tarownik
przesuwny. Wagi moga by¢ zaopatrzone ponadto w ta-
rownik balastowy.

2. Obciazenie maksymalne wagi nie powinno byé
mniejsze niz 10 kg.

3. Wagi moga mieé¢ thumik wahan mechanizmu dzwi-

* gniowego wagi.

4. Jako wyposazenie dodatkowe moze byé zastoso-
wane urzadzenie do wazenia tary (§ 23 ust. |-3).

5. Wagi o obciazeniu maksymalnym do 3000 kg
lub wigkszym powinny by¢ zglaszane do legalizacji zu-
petnej (po naprawie) z dZwignia gléwna, ktérej podziel-
nie zostaly sprawdzone na jednostajno$é ich podziatu.
Do legalizacji okresowe] moga by zglaszane wagi z

- niesprawdzonymi uprzednio podzielniami, jezeli od da-

ty ostatniego ich sprawdzenia nie uplyngto wigcej niz
6 lat.

. 6. Na diwigni wag o obcigzeniu maksymalnym
3000 kg lub wigkszym powinna byé osadzona pomig-

dzy nozem oporowym a wrgbem zerowym podzielni

najwigkszej wpustka miedziana Iub aluminiowa. Na
wpustce powinny by¢é wybijane oznaczenia wymagane
przy legalizacji podzielni zgodnie z instrukcja z dnia
18 paidziernika 1975 r. o sprawdzeniu podzielni dZwig-
ni gtéwnej wag przesuwnikowych (Dz.Norm. i Miar
nr 25, nr klas. metrolog. 5,651/1).

Dodatkowe wyposazenie wag przesuwnikowych
Urzadzenie do wazenia tary

§ 23.1. Urzadzenie do wazenia tary mozZe byé wy-
konane jako jednoprzesuwnikowe lub jako zesp6t kilku
urzadzen przesuwnikowych.

2. Zakres pomiarowy urzgdzenia do wazenia tary
nie powinien przekracza¢ potowy zakresu pomiarowego
wazenia netto.

3. Obciagzenie maksymalne oznaczone na wadze zao-
patrzonej w urzadzenie do wazenia tary powinno byé

- réwne zakresowi pomiarowemu wazenia netto.
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Aparat drukujacy wyniki wazenia

§ 24.1. W aparat drukujacy wyniki wazenia moga
by¢ zaopatrzone:
1) wagi wielodZwigniowe z przesuwnikami suwnymi,
2) wagi z przesuwnikami rolkowymi.
© 2. Wagi z urzadzeniem do wazenia tary moga miec

drugi aparat do drukowania wynikéw wazenia tary.

3. Aparat drukujacy powinien podawaé wyniki wa-
zenia przez odciskanie liczb.

4. Wyniki wazenia moga by¢ podawane na kartkach,
arkuszach lub na tas$mie.

5. Ustawianie aparatu do drukowania powinno od-
bywa¢ si¢ jednoczesnie z ustaw1cmem przesuwnikéw, a
wynik wazenia podany przez aparat powinien by¢ zgod-
ny z wartoscig obcigzenia, wskazang za pomocg prze-
suwnikéw. Ostatni szereg czcionek moze zamiast cyfr
0, 1,2,.....9 zawiera¢ cyfry 0, 2, 4, 6 i 8 lub 0 i §
lub tylko 0, jezeli zaokraglenie wyniku wazenia nie jest
wigksze niz granica bl¢gdéw wagi przy obcigzeniu mak-
symalnym. Na aparatach takich powinien by¢ podany
napis np. ,Dziatka 2 kg“ (tj. najmniejszy przyrost
wskazania).

6. W wagach z przesuwnikami rolkowymi i 0bc1az-
nikami wiacznikowymi aparat drukujacy powinien réw-
nocze$nie odciska¢ cyfry odpowiadajace ustawieniu
przesuwnikow i cyfry odpowiadajace w{aczcmu obcig-
znikow.
~ 7. Razem z liczbami aparat moze odciska¢ oznacze-
nia jednostki masy.

8. W wagach przesuwnikowych bez mechanizmu us-

tawczego aparat drukujacy powinien byé potaczony
z wahajacymi si¢ cze$ciami wagi. Oprdcz czcionek w
postaci cyfr, liter i wyrazéw przeznaczonych do od-
ciskania wynikéw wazenia aparat moze mie¢ tylko
czcionki przedstawiajace niezmienne liczby (np. numer
fabryczny wagi) litery lub wyrazy (np. ,B* lub bru-
tto, . IT“ lub tara).

9. W wagach z mechanizmem ustawczym aparat dru-
kujacy nie powinien byé potaczony z wahajacymi sig
czgSciami wagi. Aparaty drukujace w tych wagach mo-
ga by¢ zaopatrzone w urzadzenia z nastawianymi regcz-
nie czcionkami (np. do drukowania kolejnego numeru

wazenia, daty, godziny, rodzaju materialu wazonego

itp.). Z aparatem drukujacym moze by¢ potaczony me-
chanizm sumujacy wyniki wazenia.

Bezpieczniki zapewniajace prawidlowe wyniki wazenia

§ 25.1. Wagi z mechanizmem ustawczym i aparatem
drukujacym moga by¢ zaopatrzone w urzadzenia za-
bezpieczajace przed nieprawidtowym zerowaniem i dru-
kowaniem nieprawidtowych wyniké6w wazenia. Urza-
dzenia te podlegaja zatwierdzeniu konstrukcji zgodnie
z § 7 przepiséw stanowigcych zatacznik do zarzadzenia

nr 76 Prezesa PKNiM z dnia 3 sierpnia 1979 r. w spra-.

wie ustalenia przepis6w ogélnych o wagach prostodiwi-
gniowych handlowych' zwyczajnych (Dz. Norm. i Miar
nr 15, nr klas. metfolog. 3,61/4).

2. Urzadzenia zabezpieczajace przed mcpraw1dlo-v

wym zerowaniem mogg byé stosowane w dwéch wyko-

naniach. Powinny one odpowiada¢ nastgpujacym wy-
maganiom:

1) w pierwszym wykonaniu waga nieobcigzona nie
moze byé doprowadzona za pomoca tarownika do
wyznaczonego potoienia réwnowagi i drukowanie
nie moze byé dokonane dop6ki mechanizm ustaw-
czy nie zostanie doprowadzony catkowicie do po-
fozenia zerowego i zabezpieczony przed przesta-
wieniem. Mechanizm ustawczy i aparat drukujgcy
mogg byé odblokowane dopiero wtedy, gdy zosta-
nie osiggni¢te wyznaczone potozenie réwnowagi,

2) w wykonaniu drugim waga nieobcigzona zostaje
doprowadzona do wyznaczonego polozenia réw-
nowagi za pomoca tarownika zaopatrzonego w
czcionki w postaci np. liter. Litera odcis$nig¢ta na
karcie wagowej przy 'wadze nieobciazonej 1 wyze-
rowanej, jak - litera odciénigta obok wyniku wa-
zenia powinny by¢ jednakowe.

3. Urzadzenia zabezpieczajgce przed drukowaniem
nieprawidtowych wynikéw wazenia powinny czyni¢ za-
doé¢ nastgpujacym wymaganiom:

1) odci$niecie wyniku wazenia nie moze by¢ doko-.
nane, gdy Inechanizm ustawczy przesuwnikéw i
obcigznikéw znajduje si¢ w potozeniu poSrednim,
_tzn. gdy przesuwniki i obciazniki nie s3 ustawione
doktadnie we wrebach lub na kreskach,

2) odci$niecie wyniku wazenia moze by¢ dokonane
tylko ‘wtedy, gdy mechanizm wagi zostal prawid-
towo doprowadzony do potozenia, w ktérym sig

wazy i gdy przesuwniki i obciazniki sa tak usta- -

wione, ze waga zajmuje wyznaczone polozenie
rownowagi. Po doprowadzeniu wagi do tego po-
lozenia moze ona przed drukowaniem by¢ unie-
ruchomiona, jezeli przy tym przesuwniki i obciaz-
niki zostana do drukowania zaryglowane w poto-
zeniu, w ktérym si¢ znajdowaly w wyniku usta-
wienia zanim nastgpi odciénigcie,

3) nie powinno byé mozliwe wywieranie na diwig-
ni¢ gléwna, podczas jej swobodnego wahania, na-
cisku bezposrednio r¢kg lub za pomoca diwigni

do drukowania lub mechanizmu ustawczego, aby

wynik wazenia nie moégt by¢ sfalszowany pod-
czas drukowania, '

Oznaczenia

§ 26.1. Na diwigni gtéwnej powinny byé podane =,

nast¢pujace oznaczenia:

1) obciazenie maksymalne wagi w postaci ,Max=...%,
2) nazwa lub znak wytwérni,

3) numer fabryczny,

4) rok produkciji.

Jezeli oznaczenia te sa zakryte przez obudowe dZwig-
ni gléwnej, to powinny one byé podane na obudowie
bezposrednio lub na tabliczce z nig potaczong i za-
bezpieczona cecha urz¢du przed jej odjeciem.

2. Oznaczenia podzialek urzadzen przesuwnikowych
powinny by¢ wykonane zgodnie z postanowieniami § 10

ust. 2 i 3 niniejszych przepisow.
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3. Oznaczenia dodatkowego lub osobnego urzadzenia

wskazujacego wynik wazZenia powinny by¢ wykonane .

zgodnie z postanowieniami § 13 ust. 3 i § 21 ust. 1 +4.

Wymagania metrologiczne
Bledy legalizacyjne gramiczne dopuszczaline

§ 27.1. Wagi, z wyjatkiem wymienionych ponizej
w ust. 2 1 3, powinny odpowiada¢ postanowieniom
§ 16 ust. 1 +4 przepisoéw stanowiagcych zalacznik do
zarzadzenia nr 76 Prezesa PKNiM z dnia 3 sierpnia
w sprawie ustalenia przepiséw ogélnych o wagach pro-
stodZwigniowych handlowych zwyczajnych (Dz. Norm.
i Miar nr 15, nr klas. metrolog. 3,61/4).

2. Wagi wielodzwigniowe z przesuwnikami suwnymi
o obciazeniu maksymalnym 20 kg powinny odpowia-
da¢ postanowieniom § 16 ust. 1 <4 przepiséw wymie-
nionych w ust. 1 z tym, ze dla obciazen mniejszych
niz 1/2 obcigzenia maksymalnego wagi bledy legaliza-
cyjne graniczne dopuszczalne i zakres rozrzutu wskazan
oraz czulos¢ sa takie same, jak dla obciazenia réwnego
polowie obciazenia. maksymalnego wagi. _

3. W wagach jednodZwigniowych z jednym przesuwni-
kiem bledy legalizacyjne graniczne dopuszczalne i za-
kres rozrzutu wskazan oraz czuto$¢ sg jednakowe w
calym zakresie pomiarowym i rOwne podwdjnym war-
toSciom obliczonym wedlug § 16 ust. 1+4 przepisow
wymienionych w ust. 1 dla obcigzenia réwnego obcig-
Zeniu maksymalnemu wagi.

4. Przy sprawdzeniu jednostajnosci podznaiu gldwnej
podzielni wrebowej wag z przesuwnikami suwnymi lub
rolkowymi na przyrzadzie do sprawdzania podzielni,
bledy wskazan poszczegdlnych wrgbéw nie powinny
przekraczaé granicy 0,0001 wartosci obc1azema maksy-
malnego wagi.

Poszczegblne wskazania kazdego wrebu (zakres 102-
rzutu wskazan) nie powinny raznié¢ si¢ mig¢dzy soba
o wigcej niz 0,00005 wartoéci obcigzenia maksymalnego
wagi. :

Granice bl¢dow wskazan zakreséw pomiarowych po-

dziatek dodatkowych kreskowych i podziatu jednostaj-
noéci podzialek dodatkowych wrgbowych przy spraw-
dzaniu ich na przyrzadzie s3 réwne 0,4 granicy big-
déw wrgbéw podzielni gidwnej.

Bledy obiegowe graniczne'

§ 28. Btedy obiegowe graniczne s3 réwne:

1) dla wag fundamentowych — dwukrotnej wartosci
bledéw legalizacyjnych granicznych dopuszczal-
nych obowiazujacych przy legalizacji pierwotne;.

2) dla wag przeno§nych — trzykrotnej warto$ci big-
déw legalizacyjnych granicznych dopuszczalnych
obowiazujacych przy legalizacji pierwotne;.

Cechowanie

§ 29.1. Ceche legalizacyjna gléwna wybija si¢ na
wpustce miedzianej lub aluminiowej, ktéra powinna
byé¢ osadzona w dZwigni gtdéwnej, poza ostatnia kreska
podziatki gidwnej.

2. Jezeli diwignia gtéwna jest obudowana, to ceche
gtéwna naklada si¢ na podstawie wagi w miejscu wi-
docznym, na wpustce lub na nitach tabliczki z ozna-
czeniami.

§ 30.1. Na dodatkowych podzielniach wag z prze-
suwnikami suwnymi i na ich podzielniach do waze-
nia tary wybija si¢ na wpustkach cech¢ urzedu za
ostatnig kreska kazdej podziatki. Podziatka dodatkowa
na przesuwniku w postaci drazka przesuwanego
w otworze przesuwnika gléwnego moze by¢ ocechowana
przy kresce poczatkowe;.

2. Podziatki dodatkowe moga nie by¢ zaopatrzone
w ceche urzedu, jezeli wymiary tych podzielni uniemoz-
liwiajg osadzenie wpustki i jezeli podzielnie te sg za-
bezpieczone przed odjgciem za porhoca cechy zabez- -
pieczajacej. ,

3. Wpustki do nakladania cech zabezpieczajacych
powinny mie¢ $rednice co najmniej 5 mm.

§ 31.1. Przesuwniki (suwne i rolkowe) i obciazniki
wlacznikowe powinny by¢ zabezpieczone cecha przed
odjeciem od wagi, jezeli odjgcie ich nie jest zabezpie-
czone konstrukcyjnie.

2. Jamy wzorcownicze przesuwnikéw i obciaznikow
powinny by¢ zabezpieczone przed otwarciem za pomo-

_ca cechy, jezeli dostep do nich nie jest zabezpieczony

konstrukcyjnie.

3. Zabezpiecza si¢ cecha zabek przesuwnika przed
odjeciem, jezeli brak jest zabezpieczenia konstrukcyj-
nego.

‘4. Jezeli konstrukcyjne zabezpieczenie podzielni
przed odjeciem od wagi moze by¢ tatwo usunigte (np.
za pomoca §rubokretu), to nalezy za pomocg cechy
uniemozliwi¢ usunigcie tego zabezpieczenia; tak samo
nalezy zabezpieczy¢ przesuwniki przed przesuwaniem
ich poza zakres pomiarowy podziatki.

§ 32. Na dzwigni gléwnej wag z przesuwnikami suw-
nymi lub rolkowymi o obcigzeniu maksymalnym
3000 kg lub wigkszym wybija si¢ na wpustce przed
wrgbem zerowym podzielni gtdwnej cechg urzgdu jako
dowdd jej sprawdzenia.

§ 33. W przypadku redukcji (zmniejszenia) obcigze-
nia maksymalnego wagi nalezy zabezpieczyé cecha no-
we ograniczenie przesuwu, jezeli nie zostalo ono za-
bezpieczone konstrukcyjnie.

Postanowienie przejSciowe
§ 34. Wagi zalegalizowane przed wejsciem w Zycie
niniejszych przepis6w, a nie odpowiadajace wymaga-
niom tych przepisow, moga by¢ nadal legalizowane
wedtug przepiséw, na podstawie ktorych zostaly zale-

" galizowane pierwotnie.

Postanowienia koricowe

§ 35.1. Traca moc przepisy z dnia 12 czerwca 1968 r.
o wagach prostodZzwigniowych handlowych zwyczajnych
przesuwnikowych (Dz. Urz. CUJIiM nr 22 (1892) poz.
3,65/2). ’
2. Zarzadzenie wchodzi w zycie z dniem 26 pazdzier-

" nika 1983 r.

Prezes
Polsklego Komitetu Normalizacji,
wz. T. Podgorski

Miar i Jakosci
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Zatacznik nr 2 do Dziennika Normalizacji i Miar nr 7 z dnia 26 lipca 1983 r., poz. 13

"ZARZADZENIE Nr 18
PREZESA POLSKIEGO KOMITETU NORMALIZACJI, MIAR I JAKOSCI
i z dnia 25 maja 1983 r.
w sprawie ustalenia przepiséw o wagach przesuwnikowych do wyznaczania procentowej zawartoéci zanieczyszczen
w okopowiznach

Na podstawie art. 8 ust. 1 pkt 1 ustawy z dnia 17
czerwca 1966 r. o miarach i narz¢dziach pomiarowych
(Dz. U. z 1966 r. nr 23, poz. 148 i z 1972 r. nr 11,
poz. 83) i art. 2 ust. 1 ustawy z dnia 29 marca 1972 r.
o utworzeniu Polskiego Komitetu Normalizacji, Miar
i Jakosci (Dz. U. z 1972 r. nr 11, poz. 821z 1979 r.
nr 2, poz. 7) zarzadza si¢, co nast¢puje:

Postanowienia ogélhe

§ 1.1. Ustala si¢ przepisy o wagach przesuwnikowych
do wyznaczania procentowej zawartosci zanieczyszczen
w okopowiznach, zwanych dalej ,wagami“.

2. Przepisy dotycza wag przeznaczonych do wazenia
probek okopowizn, do wyznaczania ubytku masy tych
prébek powstatych na skutek usuniccia z nich zanie-
czyszczen i wyrazania tego ubytku w procentach pocza-
tkowe] masy probki.

3. Wagi powinny odpowiadaé postanowieniom za-
rzadzenia nr 17 Prezesa PKNMIiJ z dnia 25 maja 1983 r.
w sprawie ustalenia przepisOw o wagach prostodzwig-
niowych handlowych zwyczajnych przesuwnikowych
(Dz. Norm. i Miar nr 7, nr klas. metrolog. 3,65/3),
jezeli przepisy niniejsze nie stanowia inaczej.

- . Rodzaje wag

" § 2. Dopuszczalne sa nastgpujace rodzaje wag:
1) do prébek o masie réwnej obciazeniu maksymal-
nemu wagi,
2) do probek o dowolnej masie zawartej w zakresie
od 1/10 obcigzenia maksymalnego wagi do obcia-
zenia maksymalnego.

Konstrukcja i wykonanie

Wagi do probek o masie réwnej obciazenin maksymalnemu

§ 3.1. Do réwnowazenia probki stuzy przesuwnik
suwny przemieszczany wzdtuz odcinka dZwigni gléwnej,
_ograniczony wskazem zerowym i koficowym odpowia-
dajacym obciazeniu maksymalnemu wagi.
2. Do wyznaczania procentowej zawartoSci zanie-
czyszczen stuzy przesuwnik do réwnowazenia probki
i podziatka procentowa umieszczona na tej samej plasz-

czyznie dzwigni gldwnej, co odcinek wymieniony w
ust. 1. Kreska zerowa tej podziatki powinna pokrywac
si¢ z kreska koficowa tego odcinka. Podziatka powinna
by¢é wykonana przy zalozeniu, ze kreska z oznaczeniem
100% pokrywa si¢ z kreska zerowa odcinka.

Wagi do probek o dowoinej masie

§ 4.1. Dzwignia gléwna (rysunek) skiada si¢ z dwéch

przegubowo ze soba polaczonych czgici:

1) diwigni I zaopatrzonej w noze oporowe 2 i néz
tadunkowy 3, przeciwwage 4, ram¢ /4 z tarow-
nikiem 5, wskaznik polozenia réwnowagi 6, se-
gment 7 w postaci poziomego tuku kotowego z
naniesiong podziatkg zanieczyszczenn w procentach
1 pionowa 0§ przegubu 8, gdy dZwignia znajduje
si¢ w potozeniu réwnowagi wyznaczonym przez
wskazniki réwnowagi,

2) ramienia wychylnego 9 obracalnego okoto osi
przegubu &8 i1 przesuwalnego koificem zaopatrzo-
nym we wskaznik 10 po tuku z podziatka zanie-
czyszczefi 7. Ramig 9 jest- zaopatrzone w prze-
suwniki // i podziatki w jednostkach masy do
rownowazenia probek. Prébki réwnowazy sig przy
zerowym polozeniu ramienia wychylnego, przy
ktérym wskaZnik /0 jest ustawiony na krcsce ze-
rowej podziatki zanieczyszczelt w procentach (ra-
mi¢ wychylne jest wtedy réwnoleglte do ramienia
14 dZwigni). Rami¢ wychylne 9, po obciazeniu wa- .
gi probka oczyszczong, wychylane przy takim po-
tozeniu przesuwnik6éw 11, jakie bylo przy réwno-
wazeniu probki zanieczyszczonej, stuzy do row-
nowazenia prébki oczyszczonej i wyznaczenia pro-
centu zanieczyszczen na podzialce na skutek wy-
chylenia go z pofozenia zerowego.

2. Rami¢ wychylne 9 powinno by¢ zaopatrzone w
dwie przeciwwagi — podiuzng 12 i poprzeczng 13 —
stuzace do takiego zré6wnowazenia go, aby po ustawie-
niu przesuwnik6w I/ na kreskach zerowych tych po-
dziatek $rodek cigzkosci tego ramienia wraz z przesuw-
nikami byt na osi przegubu, tj. aby wychylenie ra-
mienia 9 z przesuwnikami ustawionymi na kreskach
zerowych nie powodowato zmiany polozenia rdwnowa-
gi diwigni gléwnej.
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3. Waga moze by¢ zaopatrzona w urzadzenia do dru-
kowania na karcie wagowej masy badanej prébki i
zawartoSci procentowej zanieczyszczenn probki.

Podziatka wag

§ 5.1. Podziatka procentowej zawartosci zanieczysz-
czen powinna zaczynaé si¢ od zera i moze konczyé
si¢ ponizej 100% np. przy 50%.

2. Warto$¢ dziatki elementarne) podzialtki procento-
we] zawarto$ci zanieczyszczen powinna odpowiadad
0,5 % lub 1 %.

3. Diugosé dziatki elementarnej powinna wynosi¢ nie

‘mniej niz 2 mm, jezeli wartos¢ dziatki elementarnej
"wynosi 0,5 %, lub 4 mm, jezeli warto$¢ dziatki elemen-
tarnej wynosi 1%.

Oznaczenia

§ 6.1. Na tabliczce znamionowej przymocowanej do
wagi powinien byé wykonany napis ,Do wyznaczania
procentowej zawarto$ci zanieczyszczen w okopowiz-
nach“. Zamiast okre§lenia ., w okopowiznach® moze
by¢ uzyte okreslenie ,,w burakach® lub ,,w ziemniakach“
lub tp.

2. W wagach do prébek o dowolnej masie, na ta-
bliczce wymienionej w ust. 1 powinna by¢ podana
minimalna masa prébki.

3. Na koncu podzialki procentowej zawartosci zanie-
czyszczen powinien znajdowa¢ si¢ napis ,% zanieczysz-
czenia“.

Wymagania metrologiczne

§ 7.1. Pod wzgledem wiasciwosci metrologicznych
wagi powinny odpowiadaé postanowieniom § 31, 32,
33 i 34 przepisOw stanowiacych zatacznik do zarza-
dzenia nr 76 Prezesa PKNiM z dnia 3 sierpnia 1979 r.

4

10

Diwignia gléwna wagi do wyznaczania zanieczyszezef

probek o dowolnej masie: | — diwignia, 2 — noze
oporowe, 3 — noéz tadunkowy, 4 — przeciwwaga,
5 — tarownik, 6 — wskaZnik rOwnowagi, 7 — seg-

ment z podziatka zanieczyszczefi w procentach, 8 — o$

4

nik, 1} — przesuwhiki, 12 — przeciwwaga podtuzna,
13 — przeciwwaga poprzeczna, /4 — rami¢ dzwigni /

w sprawie ustalenia przepisdOw ogdlnych o wagach pro-
stodZzwigniowych handlowych zwyczajnych (Dz. Norm.
i Miar Nr 15, nr klas. metrolog. 3,61/4).

2. Btedy wskazan urzadzenia do wyznaczania pro-
centowej zawarto§ci zanieczyszczefi powinny przy le-
galizacji pierwotnej i zupelnej (po naprawie) miescié

'si¢ w granicach 0,25 % masy probki.

3. Granice bleddw przy legalizacji okresowej i gra-
niczne bledy obiegowe sg dwukrotnie wigksze.

Cechowanie

§ 8.1. Ceche legalizacyjna gtowna nanosi si¢ na wpus-
tce, w ktdéra zaopatrzona jest dzwignia glowna.
2. Cechy zabezpieczajace naklada si¢ na:

1) tabliczce znamionowej wymienionej w § 6 ust. |

zabezpieczajac ja przed odjeciem od wagi,

2) przeciwwagach umieszczonych na ramieniu wy-
chylnym (§ 4 ust. 2), zabezpieczajac je przed
przestawieniem.

Okres waznosci legalizacji

§ 9. Okres wazno$ci legalizacji wag trwa 3 lata,
liczac- od 1 stycznia tego roku, w ktorym legalizacja
zostata dokonana.

Postanowienia koiicowe

§ 10.1. Tracg moc przepisy z dnia 3 kwietnia 1968 r.
o wagach przesuwnikowych do wyznaczania procento-
wej zawarto$ci zanieczyszczen w okopowiznach (Dz.
Urz. CUJIM nr 13 (1883), poz. 3,686/2).

2. Zarzadzenie wchodzi w Zzycie z dniem 26 paZdzier-
nika 1983 r.

~ Prezes .
Polskiego Komitetu Normalizacji, Miar i Jakosci
wz. T. Podgdrski

przegubu pionowa, 9 — rami¢ wychylne, /0 — wskaz-
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ZARZADZENIE Nr 19
PREZESA POLSKIEGO KOMITETU NORMALIZACJI, MIAR I JAKOSCI
z dnia 25 maja 1983 r.
w sprawie ustalenia przepisow o wagach do wyznaczania skrobiowoéci ziemniakéw

Na‘podstawie art. 8 ust. 1 pkt 1 ustawy z dnia 17

czerwca 1966 r. o miarach i narzg¢dziach pomiarowych

(Dz. U. z 1966 r. nr 23, poz. 148 i z 1972 r. nr 11,
poz. 83) i art. 2 ust. 1 ustawy z dnia 29 marca 1972 r.
o utworzeniu Polskiego Komitetu Normalizacji, Miar
"1 Jakosci (Dz. U. z 1972 r. nr 11, poz. 82 i z 1979 1.
nr 2, poz. 7) zarzadza sig, co nastgpuje:

Postanowienia ogdlne

§ 1.1. Ustala si¢ przepisy o wagach do wyznacza-
nia skrobiowosci ziemniakow, zwanych dalej “wagami*.

2. Jezeli przepisy niniejsze nie stanowia inaczej, wa-

gi powinny odpowiadaé postanowieniom:

1) zarzadzenia nr 17 Prezesa PKNMilJ z dnia 25 maja
1983 r. o ustanowieniu przepis6w o wagach pro-
stodzwigniowych handlowych zwyczajnych prze-
suwnikowych (Dz. Norm. i Miar nr 7, nr klas.
metrolog. 3,65/3), .

2) zarzadzenia nr 18 Prezesa PKNMiJ z dnia 25 maja
1983 r. 0 ustanowieniu przepisbw o wagach prze-
suwnikowych do wyznaczania procentowej zawar-
toéci zanieczyszczen w okopowiznach (Dz. Norm.
i Miar nr 7, nr klas. metrolog. 3,686/3).

Okres$lenie i zakres stosowania

§ 2.1. Wagi do wyznaczania skrobiowosci ziemnia-
koéw sa to wagi jednodZwigniowe przesuwnikowe, za
pomoca ktorych odwaza si¢ probke 5 kg ziemniakéw
oczyszczonych 1 suchych (lub 5,05 kg ziemniakéw oczy-
szczonych 1 mokrych), nastgpnie wyznacza si¢ masg
pozorna tej probki, tj. masg probki zanurzonej w wo-
dzie, a na podstawie masy pozornej okresla si¢ pro-
centowg zawarto$¢ skrobi w ziemniakach.

2. Wagi mogg by¢ ponadto przystosowane do wy-
znaczania procentowej zawarto$ci zanieczyszczen
w ziemniakach. Wéwczas za pomocg nich odwaza sig
probke S kg ziemniakoéw zanieczyszczonych i wyznacza
si¢ ubytek masy tej probki, powstaly na skutek usu-
nigcia z niej zanieczyszczen; warto$§¢ ubytku odczytuje
si¢ na wadze w procentach poczatkowej masy probki.

Konstrukcja i wykonanie
Czesci skladowe

§ 3. W skiad wagi wchodza nastegpujace czgéci:

1) diwignia z urzadzeniami przesuwnikowymi,

2) dwa kosze tadunkowe oraz ewentualnie szalka 1a-
dunkowa stosowana do wyznaczania procentowej
zawartos$ci zanieczyszczen,

3) zbiornik na wode,

4) stojak.

Diwignia z urzadzeniami przes;iwnikowymi

§ 4.1. Dzwignia powinna byé zaopatrzona w urza-
dzenie do réwnowazenia i wskazywania masy pobranej
probki ziemniakéw umieszczonych. w gérnym koszu.
Urzadzenie to powinno skladaé si¢ z przesuwnika glow- -
nego i podzielni z podziatka wrebowa 0 1 § kg oraz
ewentualnie 5,05 kg lub w przypadku wag przystoso-
wanych réwniez do wyznaczania zanieczyszczeh w po-
dnalk(; kreskowa z oznaczeniami 0,5 kg i 5,05 kg.

2. Do réwnowazenia pozornej masy probki, tj. masy
probki umieszczonej w dolnym koszu i zanurzonej w
wodzie, oraz do wskazywania skrobiowosci ziemnia-
kéw, powinno by¢ stosowane dodatkowo urzadzenie
przesuwnikowe z podzielnia wyposazona w podziatke
kreskowg.

Podziatka kreskowa powinna wyrazal skrobiowos¢
w procentach w zakresie od 0 do 31,1 %. Podzielnia
w zakresie powyzej 0 do 10 % nie powinna miec
podziafki.

3. Na podzielni do wyznaczania skrobiowosci moze
by¢ wykonana oprocz podziatki skrobiowosci dodatko-
wa podziatka pozornej masy probki w gramach o za-
kresie pomiarowym od 0 do 690 g. Podziatka ta na
odcinku od 0 do 290 g nie powinna mie¢ kresek.

4. Wskazania skrobiowosci i odpowiadajace im
wskazania pozornej masy probki powinny byé zgodne
z warto$ciami podanymi w tablicy skrobiowosci ziem-
niakow.

5. Podziatka skrobiowoéci w zakresie od 10 % do
31,1 % powinna mieé dziatke elementarng o wartosci
0,1 %. Dtugo$¢ tego odcinka podziatki powinna wy-
nosi¢ co najmniej 400 mm. Oznaczenie liczbowe po-
dziatki co 1 %.
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Rys. 1. Waga do wyznaczania skrobiowoéci ziemniakéw: | — dZwignia wagi, 2 — podzielnia
glowna diwigni zaopatrzona w podziatk¢ do odwazania prébki ziemniakéw, 3 — przesuwnik
gléowny do odwazania probki ziemniakéw, 4 — podzielnia dodatkowa diwigni zaopatrzona w -
podziatkg procentowej zawartosci skrobi, § — przesuwnik dodatkowy do wyznaczania procen-
towej zawartoSci skrobi, 6 — przeciwwaga, 7 — tarownik, 8 — gérny kosz fadunkowy do odwa-
zania prébki ziemniakéw, 9 — dolny kosz tadunkowy do zanurzania prébki w wodzie,

10 — zbiornik na wodg, /1 — rura przelewowa zbiornika, 12 — otwdr spustowy zamykany kor-
kiem, 13 — stojak, 14 — pion, 15 — podchwyt diwigni
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Rys. 2. Diwignia wagi do wyznaczania skrobiowosci ziemniakéw: ! — déwignia, 2 — podzielnia

wr¢bowa z oznaczeniami: 0; 0,29 kg; 5 kg i 5,05 kg, 3 — przesuwnik gtéwny, 4 — podzielnia do-

datkowa z podziatka kreskowa procentowej zawartosci skrobi o zakresiec od 10 % do 31,1 %
5 — przesuwnik dodatkowy, 6 — tarownik



3 PRZEPISY O WAGACH DO WYZNACZANIA SKROBIOWOSCI ZIEMNIAKOW

3,688/3

Tablica skrobiowosci ziemniakéw

. " Wskazania . Wskazania
Wskazania . Wskazania . .
skrobiowosci | POZOTM MASY | o robiowosci P ozom’e J masy

probki probki

% %
g g

10,0 290,0 21,0 507.6
10,5 : 300,5 21,5 517,0
11,0 310,8 22,0 526,3
11,5 321,1 22,5 535,7
12,0 331,2 23,0 - 5449
12,5 3415 23,5 5542 .
13,0 351,6 240 563,4
13,5 361,7 24,5 572,6
14,0 3717 250 581,6
14,5 381,7 25,5 590,8
15,0 391,7 26,0 599.8
15,5 401,6 26,5 608,9
16,0 4114 27,0 617.8
16,5 421,2 21,5 626,8
17,0 431,0 28,0 635,7
17,5 440,7 28,5 644,6
18,0 4504 29,0 653,6
18,5 460,0 29.5 662,2
19,0 469,6 30,0 671,0
19,5 479,2 30,5 679,7
20,0 488,7 31,0 688,3
20,5 4982 : 31,1 690,1

6. Podziatka pozornej masy probki powinna mie¢
dziatke elementarng o wartosci 2 g lub 5§ g.

7. Moga by¢ stosowane wagi, w ktérych podziatka
skrobiowosci na podzielni dodatkowej zaczyna si¢ nie
od zera, lecz od kreski oznaczonej 10 % (rys. 2). W
tych wagach powinien by¢ wykonany na podzielni do
odwazania probki ziemniakéw dodatkowy wrab (kres-
ka) odpowiadajacy 0,29 kg.

8. W wagach wymienionych w ust. 7 na podzielni
skrobiowosci moze by¢ wykonana podziatka pozornej
masy probki. Podziatka ta powinna zaczyna si¢ nie
od zera, lecz od kreski odpowiadajacej 0,29 kg.

9. Zerowanie wagi powinno by¢ mozliwe przy zawie-
szonych koszach tadunkowych i przy petnym lub préz-
nym zbiorniku na wodg, jak tez przy zawieszonej szalce
w przypadku wag wymienionych w§ 2 ust. 2.

10. Wagi przystosowane dodatkowo do wyznaczania

procentowej zawarto$ci zanieczyszczen w ziemniakach
(§ 2 ust. 2) powinny by¢ zaopatrzone w kreskowa po-
dziatk¢ procentowej zawartosci zanieczyszczen, umiesz-
czong na przedniej plaszczyZnie podzielni gtéwnej pod
podziatkg do odwazania probek. Podziatka ta powinna
by¢ wykonana przy zalozeniu, ze przesuwnik gtéwny
wskazuje jej kresk¢ zerowa, gdy jest ustawiony na
wskaZniku 5 kg podziatki do odwazania prébek oraz
jej kreske 100 %, gdy jest ustawiony na wskaZniku
zerowym podziatki do odwazania prébek. Podziatka
procentowej zawarto$ci zanieczyszczefi moze konczy¢
si¢ nie na kresce oznaczonej 100 %, lecz na kreskach
blizszych np. 60 %. Dziatka elementarna tej podziatki
powinna wynosi¢ 0,5 % lub 1 % i mie¢ oznaczenie
liczbowe co 10 %. Dlugo$¢ podziatki odpowiadajgca
1 % powinna wynosi¢ co najmniej 4 mm.

Kosze tadunkowe i szalka ladunkowa

§ 5.1. Na ramieniu tadunkowym wagi powinny by¢
dwa kosze tadunkowe wykonane z drutu lub
dziurkowanej blachy, umieszczone jeden pod drugim.

Gorny kosz, stosowany do odwazania probki ziemnia-
kéw, powinien znajdowac si¢ nad poziomem otworu
przelewowego zbiornika na wodg.

Dolny kosz, stosowany do wyznaczania skrobiowosci
prébki ziemniakéw odwazonej uprzednio w gérnym ko-
szu, powinien znajdowac si¢ wewnatrz zbiornika z woda,
ponizej poziomu otworu przeleWOWego 0 co najmniej
50 mm.

2. Przy wyznaczaniu procentowej zawarto$ci za-
nieczyszczefi na ramieniu }adunkowym dZwigni zamiast
koszy tadunkowych powinna by¢ zawieszona nad zbior-
nikiem szalka tadunkowa. Szalka ta moze mieé- jamg
tarownicza.

Zbiornik na wode

§ 6. Zbiornik na wod¢ powinien by¢ zamocowany
do stojaka wagi. Powinien on by¢ zaopatrzony w otwor
przélewowy oraz otwor spustowy Zamykany korkiem,
$ruba lub tp. .

Stojak

§ 7.1. Waga powinna by¢ zaopatrzona w stojak, na
ktérym jest ulozyskowana diwignia oraz nieruchomy
wskaZnik polozenia ré6wnowagi. Do stojaka jest zamo-
cowany zbiornik na wode. Dolna czg$¢ stojaka moze
by¢ wykonana w postaci nbzek.

2. Stojak powinien by¢ zaopatrzony w pion lub po-
ziomnice i podchwyt do unieruchamiania dZwigni.

Oznaczenia

§ 8.1. Na dzwigni lub specjalnej tabliczce przymo-
cowanej do stojaka wagi powinny by¢ wykonane naste-
pujac oznaczenia:

1) nazwa lub znak zakladu wytwérczego,

2) obcigzenie maksymalne i numer fabryczny wagi,

3) rok wykonania i napis ,Waga do wyznaczania

skrobiowosci ziemniakow".

2. Na podzielni zawarto$ci skrobi, za ostatnia kreska
podziatki powinien byé wykonany napis ,% skrobi“.

3. Na wagach przeznaczonych réwniez do wyznacza-
nia procentowej zawartosci zanieczyszczen w ziemnia-
kach powinien by¢ wykonany napis ,Waga do wyzna-
czania skrobiowosci i zanieczyszczefi w ziemniakach®,
Na koncu podziatki powinien znajdowaé si¢ napis
“% zanieczyszczenia®. '

Wymagania metrologiczne

§ 9.1. Granice bledow wskazan przy legalizacji pier-
wotnej, zupelnej i okresowej nie powinny przekraczac
nast¢pujacych wartosci:

1) £2 g przy obciazeniach od 0,29 kg do 0,69 kg,

2) &5 g przy obciazeniach powyzej 0,69 kg.
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2. Czuto$¢ wagi powinna byé taka, aby zmiana ob-
cigzenia wagi o warto$¢ réwna granicznemu bledowi
dopuszczalnemu dla danego obciazenia, spowodowata
trwala zmiang potozZenia wskaznikéw réwnowagi wzgle-
dem siebie co najmniej 2 mm.

3. Zakres rozrzutu (zmiennos$¢) wskazan, wyrazony
maksymalna réznica wskazan przy wielokrotnym waze-
niu tego samego fadunku nie powinien przekraczaé
bezwzglednych warto§ci granic blgdéw podanych
w ust. [,

4. Granice bledéw obiegowych sa réwne dwukrot-
nym wartoSciom wymienionym w ust. I,

Cechowanie

§ 10.1. Ceche legalizacyjng gléwna wybija si¢ na .
wpustce, w ktdéra zaopatrzona jest dZwignia gléwna.

2. Cechy zabezpieczajagce naklada si¢ na:

1) tabliczce znamionowej z oznaczeniami i napisami,

zabezpieczajac ja przed odjgciem od wagi,

2) elementach zabezpieczajacych przed odjeciem po-

dzielni dodatkowej i przesuwnikéw, jezeli ich po-
faczenie z waga nie jest zabezpieczone konstruk-
cyjnie, , .

3) ogranicznikach uniemozliwiajacych przesuw prze-
suwnikOw poza zakres pomiarowy wagi, jezeli nie
zostalo ono zabezpieczone konstrukcyjnie.

Okres waznosci legalizacii

§ 11. Okres waznosci legalizacji wag trwa 3 lata,
liczac od dnia 1 stycznia tego roku, w ktoérym legali-
zacja_ zostala dokonana.

Postanowienia przej§ciowe

§ 12.1. W wagach zglaszanych do legalizacji zupetnej
i okresowej zamiast urzadzen przesuwnikowych do od-
wazZania probek, rObwnowazenia pozornej masy probki
i wyznaczania skrobiowoéci moze by¢ stosowana szalka
i odwazniki. Przetozenie dZwigniowe tego urzadzenia
powinno wynosié¢ 1:10, Do tych wag powinna by¢ sto-
sowana tablica wymieniona w § 4 ust. 4 przepisow,
ktéra powinna by¢ dofaczona do wagi.

2. Zglaszane do legalizacji zupetnej i okresowej wagi
przesuwnikowe i, dziesi¢tne z niezalegalizowana

' podziatka do wyznaczania skrobiowo$ci moga by¢ na-

dal legalizowane z ta podziatka. Dziatka elementarna
tej podziatki moze by¢ wieksza niz 0,1 %. Wymagany
dotychczas napis ,Podziatka procentéw skrobi niele-
galizowana“ powinien byé skre§lony.

Postanowienia koncowe

§ 13.1. Traca moc przepisy z dnia 3 kwietnia 1968 r.
o wagach do wyznaczania skrobiowo$ci ziemniakow
(Dz. Urz. CUJIM nr 14(1884), poz. 3,688/2).

2. Zarzadzenie wchodzi w Zzycie z dniem 26 paZdzier-
nika 1983 r.

Prezes
Polskiego Komitetu Normalizacji, Miar i Jako$ci
wz. T. Podgdrski '
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Zatacznik nr 4 do Dziennika Normalizacji i Miar nr 7 z dnia 26 lipca 1983 r., poz. 13

INSTRUKCJA Nr 1
PREZESA POLSKIEGO KOMITETU NORMALIZACJI, MIAR I JAKOSCI
z dnia 25 maja 1983 r.
o sprawdzaniu odwaznikéw zeliwnych handlowych zwyczajnych

Na podstawie art. 8 ust. 1 pkt | ustawy z dnia 17
czerwca 1966 r. o miarach i narzedziach pomiarowych
(Dz. U. z 1966 r. nr 23, poz. 148 i z 1972 r. nr 11,
poz. 83) i art. 2 ust. 1 ustawy z dnia 29 marca 1972 r.
o utworzeniu Polskiego Komitetu Normalizacji, Miar
i Jakosci (Dz. U. z 1972 r. nr 11, poz. 821z 1979 r.
nr 2, poz. 7) wydaje si¢ nast¢pujaca instrukcje:

Przedmiot sprawdzania

& L.1. Instrukcja doty{:zy sprawdzania odwaznikéw
zeliwnych handlowych zwyczajnych, zwanych dalej ,,0d-
waznikami“. ;

2. Odwazniki powinny odpowiadaé przepisom stano-
wigcym zalacznik do zarzadzenia nr 79 Prezesa Polskie-
go Komitetu Normalizacji, Miar i Jakosci z dnia 14
czerwca 1977 r. w sprawie ustalenia przepiséw o od-
waznikach zeliwnych - handlowych zwyczajnych (Dz.
Norm. i Miar z 1977 r. nr 19, nr klas. metrolog.
3,52/3 1 z 1980 r. nr 26, nr klas. metrol'og. 3,52/3,1)
oraz PN-82/F-53010 , Odwazniki handlowe zwyczajne
zeliwne”.

§ 2.1. Do sprawdzania odwaznikéw upowaznione

-3 obwodowe urzedy miar. ,

2. Odwazniki uzytkowane sprawdza si¢ w urzgdzie
miar, a odwazniki nowo wykonane — w punkcie le-
galizacyjnym w wytworni.

Narzgedzia pomiarowe i materialy' pomocnicze
stosowane do sprawdzania

§ 3.1. Do sprawdzania odwaznikéw sa potrzebne:
1) narz¢gdzia pomiarowe:

a) wagi legalizacyjne stale o obcigzeniu maksy-

malnym 50 kg (25 kg lub 20 kg), 5 kg, 500 g
i 50 g do legalizacji pierwotnej i ponownej,

b) wagi legalizacyjne podrézne o obciazeniu mak-
symalnym 20 kg, 5 kg i 200 g do legalizacji
ponownej,

c) wzorce masy IV rzedu (tzw. wzorce bezposred-
nie zwyczajne) o masie od 20 kg do S5 g,

d) podwdjny komplet odwazinikéw uchybienio-
wych do legalizacji pierwotnej i ponownej oraz
do sprawdzania bledéw obiegowych odwazni-
kéw o masie od{50 kg do 5 g; jeden odwaz-
nik uchybieniowy'do sprawdzania bi¢dow przy

legalizacji pierwotnej i ponownej (okresowej

i po wzorcowaniu), dwa odwazniki uchybienio-

we do sprawdzania blgdéw obiegowych,

e) wagi handlowe dokladniejsze (lub techniczne)
o obciazeniu maksymalnym 50 kg i 5 kg lub
20 kg i 2 kg, do wzorcowania odwaznikow,

f) odwazniki tarowe,

g) odwazniki handlowe dokladniejsze jako od-

~ wazniki dokfadkowe,

h) suwmiarka, gi¢bokosciomierz i1 szablon do
.sprawdzania ksztaltu i wymiaréw kanatu jamy
wzorcowniczej,

i) termometr laboratoryjny z dziatka elementar-
na o warto$ci 1 °C do pomiaru temperatury
otoczenia w pomieszczeniu wagowym,

j) wilgotnosciomierz z dziatka elementarna
o wartosci 5 % do pomiaru wilgotnosci wzgle-
dnej w pomieszczeniu wagowym,

2) materialty pomocnicze:

a) material wzorcowniczy:

— srut Zzeliwny o Srednicy nie przekraczajg-
cej 3 mm, stosowany przy legalizacji pier-
wotnej 1 .ponownej,

- Srut olowiany o $rednicy nie przekraczaja-
jacej 3 mm, kawatki otowiu, do wzorcowa-
nia odwaznikéw przy legalizacji ponownej,

b) korki do zamykania jam wzorcowniczych,

c) przybory warsztatowe 1 inne, jak wiertarka,
przebijaki, dobijaki (plaskie i wklgste) o $red-
nicy 16 mm, 11 mm, 9 mm i 7 mm, kasow-
niki (ci¢taki), mbotki, cegi, szczypce pflaskie,
Iskrobaki, szczotki druciane, kowadto, naczyn-
ka na S$rut itp. '

2. Wymagania techniczne i metrologiczne dla wag
legalizacyjnych, wzorc6w masy i odwaznikéw uchybie-
niowych sa okre$lone w instrukcji - nr- 19 Prezesa
PKNiM z dnia 2 lipca 1977 r. o sprawdzaniu narzgdzi
pomiarowych stosowanych do legalizacji odwaznikéw
handlowych doktadniejszych i zwyczajnych (Dz. Norm.
i Miar nr 21, nr klas. metrolog. 5,548/1).

Warunki sprawdzania

§ 4.1. Pomieszczenie, w ktérym sprawdza sie odwaz-
niki, powinno by¢ nieprzechodnie, potozone z dala od
drég transportowych, Zrodel drgan i wstrzaséw. Wska-
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zane jest, aby pomieszczenic potozone bylo od strony
pétnocnej i na- parterze.

2. Temperatura w pomieszczeniu powinna wynosic
(20 £5)°C

3. Wilgotno$¢ wzgledna w pomieszczeniu powinna
wynosi¢ (60 £15)%.

4. Wagi legalizacyjne powinny byé ustawione na
konsolach $ciennych lub specjalnych stotach i powinny
by¢ .chronione przed zakurzeniem przez nakrywanie
ich pokrowcami.

5. Wzorce masy powinny by¢ stosowane i przecho-.
wywane zgodnie z przepisami stanowigcymi zalgcznik

do zarzadzenia nr 52 Prezesa PKNiM z dnia 28 kwiet-

nia 1978 r. w sprawie ustalenia przepiséw .0 wiasci-
wym uzytkowaniu wzorcoOw masy I rz¢gdu o masie

nominalnej od 1 mg do 20 kg i IV rzgdu o masie

nominalnej od 5 g do 20 kg (DZ, Norm. i Miar nr 11,
nr klas. metrolog. 2,548/1).

Legalizacja pierwotna
Podziat i kolejno§é czynnosci

§ 5.1. Legalizacji pierwotnej dokonuje si¢ w pun-
kcie legalizacyjnym w wytwoérni odwaznikéw, w osob-
nym pomieszczeniu, zwanym ,WZOrcownig“.

2. Legalizacja pierwotna obejmuje nast¢pujace czyn-
nosci:

1) ogledziny zewngtrzne,

2) sprawdzenie prawidtowosci wykonania ksztattu i

powierzchni,

3) sprawdzenie masy odwaznika z jamg pusta i nie

zamknigta,

4) sprawdzenie pojemno$ci jamy wzorcowniczej,

5) wzorcowanie odwaznika,

6) sprawdzenie masy wywzorcowanego odwaznika,

7) cechowanie. '

3. Czynnosci wymienione w ust. 2 pkt 1 =5 powinny
by¢ wykonywane i kontrolowane przez personel wy-
tworni. Sprawdzenie wykonania tych czynnos$ci nalezy
do obowigzku pracownikéw urz¢du miar.

Czynno$¢ wymieniona w ust. 2 pkt 6 powinna byé
wykonywana przez pracownikéw urzedu, cechowanie
natomiast (pkt 7) moze by¢ dokonywane przez pra-
cownikéw wytwdrni pod nadzorem pracownika urzedu.

Czynno$ci wymienione w ust. 2 pkt 1 i 2 powinny
by¢ wykonane poza wzorcownig. W wyniku sortowania
do wzorcowni powinny by¢ dostarczone tylko te od-
wazniki, ktére na podstawie ogledzin zewngtrznych i
sprawdzenia prawidlowosci wykonania zostaly uznane
za nadajace si¢ do legalizaciji.

Personel wytwdérni zatrudniony przy sprawdzaniu i

wzorcowaniu odwaznikéw nalezy zapoznaé¢ z wymaga-

niami przepisOw i normg wymienionymi w § 1 ust. 2 oraz
z niniejsza instrukcja.

Czynnosci wymienionych w ust. 2 pkt 3 i 4 mozna
nie wykonywa¢ przed czynnosciag wymieniong w pkt 5,
tj. przed wzorcowaniem odwaznikéw, i nalezy ogra-
niczy¢ tylko do przypadkéw, w ktérych w wyniku
kontroli wzorcowania dokonanej przed osadzeniem
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korka oceni si¢, Ze w jamie jest za malo miejsca na
nastgpne wzorcowanie.

Przy wykonywaniu czynnos$ci wymienionej w ust. 2
pkt 6 pracownik urz¢du sprawdza wykonanie czynnosci
wedtug pkt 1 i 2. -

Ogledziny zewnetrzne

§ 6.1. Przy oglgdzinach zewngtrznych nalezy spraw-
dzi¢, czy odwazniki odpowiadaja postanowieniom § 10
ust. 1, 2, 3 pkt 112, § 11, 13, 14 i-15 przepiséw
wymienionych w § 1 ust. 2. Poréwnuje si¢ przy tym
odwazniki sprawdzane z wzorami odwaznikéw zatwier- -
dzonych do produkc;ji.

2. Ponadto przy ogledzinach zewngtrznych sprawdza
sie:

1) czy odwazniki sa oczyszczone z piasku formier-

skiego itp.,

2) czy powierzchnia nie jest obrobiona z wyjatkiem
miejsc po usunietych szwach i nadlewach i czy
odwaznik nie ma zbyt szerokich miejsc obro-
bionych dla zmniejszenia defektu, powstatego
na skutek przesunigcia si¢ . obu potowek
odlewn. W zasadzie szwy nie powinny by¢
pitowane, lecz sklepane miotkiem, a przekrdj
odwaznika powinien pozostaé kotowy,

3) czy powierzchnia jest dostatecznie gladka i jedno-
stajna oraz czy nie ma miejsc gabczastych 1
porowatych,

4) czy odwazniki sg pokryte jasnym pokostem lub
lakierem bezbarwnym lub w inny sposéb zabez-
pieczone przed korozja, ‘

5) czy oznaczenia s3 wykonane przepisowo i wyraz-
nie.

Sprawdzanie prawidlowosci wykonania ksztaltu i powierzchni

§ 7.1. Przy sprawdzaniu prawidlowosci wykonania
ksztaltu i powierzchni nalezy stwierdzié, czy odwaz-
niki odpowiadaja postanowieniom § 4, 5, 6, 7, 8, 10
ust. 3 przepisow wymienionych w § 1 ust. 2.

2. Jezeli w wyniku poréwnania odwaznikéw z wzo-
rami (§ 6 ust. 1 niniejszej instrukcji) nasuwaja si¢
zastrzezenia co do ksztattu i wymiaréw, to nalezy za
pomoca suwmiarki, gleboko$ciomierza, szablondw itp.
dokona¢ sprawdzenia odpowiednich wymiaréw.

3. Nalezy sprawdzi¢, czy odwaznik stoi dobrze, tzn.
ozy nie chwieje si¢ z powodu powierzchni wypuklej
na dnie i czy nie ma powierzchni wklgstej.

4. Przez opukanie odwaznika mlotkiem (nie po
oznaczeniu) nalezy sprawdzié, czy grubos¢ $cianek przy
jamie wzorcowniczej jest wystarczajaca, czy nie ma pod
powierzchnia pgcherzy powietrznych i czy material z
powierzchni nie odlupuje si¢. Opukiwania nalezy do-
konywa¢ w poblizu jamy, zwlaszcza wtedy, gdy kanat
jest pionowy i mozna przypuszczaé, Ze Scianka przy
jamie jest zbyt cienka. Sprawdzenie to ma na celu
upewnienie si¢, czy odwaznik w warunkach uzytko-
wania zachowa mase.
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5. Za pomoca ostrego narzgdzia np. rylca nalezy
sprawdzi¢, czy nie wyst¢puje maskowanie otworéw
przez kitowanie. Sprawdza si¢, czy nie ma otworéw
zabitych np. gwoZdziem lub drutem, czy odwaznik jest
wykonany z metalu jednorodnego, tzn. czy nie ma
w odwaznikach o masie 5 kg i mniejszej wtopionego
drutu pozostatego w odlewie, a stosowanego do pod-
trzymania rdzenia. OmoOwione sprawdzenia maja na
celu utatwienie przy ogle¢dzinach odwaznika uzytkowa-
nego oceny, czy zachowal on maseg.

6. Nalezy sprawdzi¢, czy kanal jamy wzorcowniczej
ma prawidlowy ksztalt, wymiary i zwezenia w glab,
umozliwiajace stosowanie znormalizowanych korkéw
i zapewniajace trwalo$¢ zamkniecia nimi odwaznikow.
Do mierzenia gigbokosci i stopnia zwezenia (okoto
3 mm na 10 mm gigbokosci) kanatu jamy wzorcow-
niczej mozna postugiwac si¢ szablonem z blachy przed-
stawionym na rys. 1. Nieznaczne odchylenia od prze-
pisowej zbieznosci stozka kanatu nie s3 powodem do
zbrakowania odwaznika.

&

Rys. 1. Szabion do pomiaru glebokoéci i stopnia zweZenia kanatu
jamy wzorcowniczej

Sprawdzanie masy odwainika z jama pusta i nie zamknieta

§ 8. Masa odwaznika zalezy od objgtosci zeliwa w
odwazniku (tj. od wymiaréw zewngtrznych, pojemnosci
jamy 1 zawartosci pgcherzy powietrznych) oraz od gg¢s-
tosci zeliwa. Jezeli zachodzi potrzeba sprawdzenia masy
odwaznika z jama pusta i nie zamkni¢ta (np. gdy od-
waznik nie daje si¢ wywzorcowaé lub gdy po wywzor-
cowaniu za malo jest w jamie miejsca na nastgpne
wzorcowanie), to dokonuje si¢ tego sprawdzenia na wa-
.dze handlowej doktadniejszej lub technicznej (np. na
wadze do wzorcowania odwaznik6éw) kiadac na jedna
szal¢ odwaznik legalizowany, a na druga odwaznik

sprawdzany z jamg pusta bez korka i odpowiednie.

doktadki.

Sprawdzanie pojemnosci jamy wzorcowniczej

§ 9. Pojemno$¢ jamy wzorcowniczej zalezy tylko od
objetosci zastosowanego rdzenia. Odwazniki zatwier-
dzonego wzoru powinny mie¢ jam¢ wzorcowniczg tak
duza (§ 9 przepiséw-wymienionych w § 1 ust. 2), zeby
w niej zmiescit sie $rut zeliwny (o gestoSci w stanie
zsypnym ok. 3,5 g/cm®) w iloSci potrzebnej do wy-
wzorcowania odwaznika powigkszonej o ilo§¢ réwna
40-krotnej granicy bl¢edéw wzorcowania w przypadku
odwaznikéw o masie 50 g i wigkszych lub o ilo§¢
réwna 10-krotnej granicy bled6w wzorcowania w przy-
padku odwaznikéw o masie 5 g, 10 g i 20 g.

Przyklad

Odwainik o masie nominalnej 2"kg z jama pusta i nie zam-
knigtg jest o 25 g za lekki. Masa korka wynosi 9 g. Ilo$¢ $rutu
potrzebna do wywzorcowania odwaznika wynosi 25g—9g= 16 g.
Poniewaz 40-krotna granica bi¢gdéw wzorcowania odwaznika 2 kg
wynosi 40 X 600 mg, tj. 24 g, to w jamie tego odwainika po-
winno zmiescié si¢ co najmniej 16 g + 24 g = 40 g $rutn.

Wzorcowanie odwainika

§ 10.1. Wzorcowania odwaznikdéw nalezy dokony-
wac¢ na wagach handlowych doktadniejszych z wylacz-
nikiem (lub technicznych) stosujac metod¢ podstawia-
nia.

Na prawa szalke kladzie si¢ wzorzec IV rzedu (bez-
posredni zwyczajny) i naczynko na $rut, rOwnowazac
te przedmioty odpowiednia tara na lewej szaice. Nas-
tgpnie na miejsce wzorca stawia si¢ odwaznik WZorco-
wany (pusty) i korek, po stronie tary ktadzie si¢ odwaz-
nik uchybieniowy i do naczynka wsypuje si¢ $rut az
nastapi zroéwnowazenie w granicach bigdéw wzorco-
wania (bledy tylko dodatnie — § 16 ust. 1 przepiséw
wymienionych w § 1 ust. 2), po czym zdejmuje sig
odwaznik z szalki i wsypuje si¢ §rut z naczynka do
jamy wzorcowniczej i zagladajac do niej lub potrzasajac
odwaznikiem ocenia si¢, czy jest w niej dosy¢ miejsca
na nastgpne wzorcowanie. Jezeli jest to watpliwe, nale-
zy sprawdzi¢ pojemno$é jamy wzorcowniczej (§ 9).

2. Jako material wzorcowniczy nalezy stosowaé $rut
zeliwny o §rednicy ziaren nie przekraczajacej 3 mm.
Stosowanie opitek, wibrow itp. jest niedozwolone. Ma-
teriat powinien byé suchy i bez zanieczyszczen. Ma-.
terial, z ktérego sa wykonane korki, sprawdza si¢ na
podstawie zamdwienia i specyfikacji dostawy stopu ofo-
wianego do wytworni odwaznikow.,

3. Po dokonaniu wzorcowania wzorcarze osadzaja
korki w odwaznikach przez dobicie ich do §cian ka-
natu.

4. Odwazniki zbrakowane, nie dajace si¢ wywzor-
cowaé lub majace zbyt mala jame wzorcownicza, nalezy
usungé¢ z wzorcowni.

Sprawdzanie masy wywzorcowanego odwainika

§ 11.1. Sprawdzenia masy wywzorcowanego odwaz-
nika nalezy dokonywal po osadzeniu korka. Korek
powinien by¢ osaazony w taki sposéb, aby nie mozna
bylo wyja¢ go bez uszkodzenia cechy. Nie powinien
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on wystawa¢ ponad powierzchni¢ odwaznika i nie po-
winien zapadaé si¢ przy cechowaniu; migdzy korkiem
a granica otworu na korek nie powinno by¢ szczeliny.
Korek nie moze byé zaglgbiony wigcej niz na | mm.
Powierzchnia korka powinna by¢ zupetnie gtadka
1 ptaska. '

2. Przed sprawdzeniem masy odwaznika pracownik
urzedu powinien dokona¢ kontroli wykonania czyn-
nosci wymienionych w § 6 i 7. ’

3. Sprawdzenie masy wywzorcowanych odwaznikéw
polega na stwierdzeniu, czy masa ich miesci si¢ w
dopuszczalnych granicach okre$lonych dla legalizacji
pierwotnej (przy wzorcowaniu dopuszczalne sa tylko
bledy dodatnie — § 16 ust. | przepisow wymienio-
nych w § 1 ust. 2).

Mas¢ odwaznikéw sprawdza si¢ na wagach legaliza-
cyjnych. Przy wazeniu stosuje si¢ metod¢ podstawia-
nia, stawiajac na prawa szalkg¢ wzorzec 1V rzedu (bez-
posredni zwyczajny) i réwnowazac go odwaznikiem
tarowym na szalce lewej. Po zdjgciu wzorca stawia
si¢ kolejno odwazniki sprawdzane i stwierdza sig, czy
dla kazdego z nich nast¢gpuje rOwnowaga w granicach
btedéw wzorcowania odwaznika, tzn. pojedyncze od-
wazniki uchybieniowe ktadzie si¢ po stronie odwaz-
nika tarowego.

Przy sprawdzaniu kolejno wigkszej liczby odwazni-
kéw o tej samej masie nominalnej nalezy sprawdzié
polozenie rOwnowagi wagi stawiajagc wzorzec nie rza-
dziej niz co 10 odwaznikéw sprawdzanych.

4. Zapisk¢ sprawdzania sporzadza si¢ na formularzu
ogbélnym o znaku Z.S.02. ’

Cechowanie

§ 12. Odwazniki odpowiadajace przepisom wymie-
nionym w § | ust. 2 cechuje si¢ na korku zgodnie
Z tymi przepisami.

Postanowienia dodatkowe

§ 13.1. We wzorcowni punktu legalizacyjnego nie
powinny by¢é dokonywane inne czynnosci poza czyn-
no$ciami omowionymi w § 8 + 12, Dyrektor okrggowe-
go urzgdu miar w przypadkach uzasadnionych moze
jednak udzieli¢ zezwolenia na wykonanie we wzorcowni
czynno$ci  poza czynnodciami przewidzianymi w
§ 8+12.

2. Do wzorcowni powinny by¢ dostarczone odwaz-
niki catkowicie oczyszczone, obrobione oraz przesor-
towane, tak aby nadawaly si¢ do legalizacji.

" 3. Odwazniki po legalizacji nie powinny byé magazy-
nowane we Wzorcowni.

Legalizacja ponowna

Podzial czynnosci

§ 14.1. Legalizacji ponownej dokonuje si¢ w obwo-

dowych i objazdowych urzgdach miar.

2. Legalizacja obejmuje nast¢pujace czynnosci:

1) ogledziny zewngtrzne odwaznika,

2) sprawdzenie masy odwaznika,

3) wzorcowanie odwaznika,

4) sprawdzenie masy wywzorcowanego odwaznika,
5) cechowanie.

Ogledziny zewnetrzne

§ 15. W toku ogledzin zewngtrznych nalezy spraw-

dzié: ‘

1) czy dostarczone do legalizacji odwazniki sa
oczyszczone z brudu i rdzy,

2) czy odwazniki nie wykazuja uszkodzen powierz-
chni jak np. wglgbien, rys wigkszych niz dopusz-
czaja przepisy wymienione w § 1 ust. 2,

3) czy korek nie jest osadzony nizej niz 1 mm w
stosunku do powierzchni odwaznika. Odwazniki z
korkiem osadzonym za glgboko nalezy przezna-
cza¢ do wzorcowania bez wzglgdu na ich mase
w celu poprawienia korka.

Sprawdzanie masy odwaznika

§ 16.1. Przed sprawdzeniem masy odwaznika nalezy
powierzchnig jego korka oczy$ci¢ szczotka druciana.

2. Sprawdzenia masy odwaznika nalezy dokonaé¢ me-
toda podstawiania (tary) przez poréwnanie z wzorcem
IV rzgdu (bezposrednim zwyczajnym). Sprawdzenie to
polega na stwierdzeniu, czy masa odwaznika miesci si¢
w dopuszczalpych granicach dla legalizacji ponownej —
okresowej (dopuszczalne sa bledy dodatnie i ujemne —
§ 16 ust. 1 przepiséw wymienionych w § 1 ust. 2).

3. Przed rozpoczgciem wazen w danym dniu nalezy
sprawdzi¢ targ wagi nieobciazonej, a nastgpnie wagi
obcigzonej odwaznikiem tarowym na szalce lewej i
wzorcem bezposrednim zwyczajnym na szalce prawej.
Z kolei na miejsce wzorca stawia si¢ odwaznik spraw-
dzany. Jezeli jego masa jest za matla, to kladzie si¢
obok -niego odwaznik uchybieniowy, a jezeli jest za
duza, to odwaznik uchybieniowy umieszcza si¢ po stro-
nie odwaznika tarowego.

4. W odwaznikach z blgdami masy w granicach prze-

’ widzianych dla legalizacji ponownej — okresowej (§ 16

ust. 1 przepisdw wymienionych w § 1 ust. 2) nalezy
zaklepa¢ cechy i wygtadzi¢ powierzchni¢ korka. Doko-
nuje si¢ tego w sposéb nastgpujacy: dobijakiem ptaskim
ustawionym ukosnie przy krawedzi kanatu jamy wzor-
cowniczej dobija si¢ material, aby utworzyta si¢ po-
wierzchnia kulista (rys. 2a 1 b); w tym celu moina
zastosowac tez dobijak o powierzchni wklgstej. Nastep-
nie splaszcza si¢ powierzchnie gérna korka (rys. 2c)
dobijakiem ptaskim. Na tak przygotowanym korku wy-
bija si¢ cechy urzgdu i roczng w odwazkach o masie
50 g i wigkszej (§ 17 ust. | przepiséw wymienionych
w § 1| ust. 2) i ceche roczng w odwaznikach o masie
20 g, 10 g i 5 g (§ 17 ust. 2 przepisOw wymienio-
nych w § | ust. 2).
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Rys. 2. Dobijanie korka

Wzorcowanie odwaznika

§ 17.1. Przy legalizacji ponownej — okresowe] na-
lezy wzorcowaé odwazniki o masie za duzej i za malej
(jezeli przekroczone sa bledy graniczne dopuszczalne
przy tej legalizacji) w taki sposob, aby ich bigdy masy
miescity si¢ w granicach bledow wzorcowania, jak przy
legalizacji pierwotne;j.

2. Jezeli bledy masy nieznacznie przekraczaja bigdy
graniczne dopuszczalne, to nalezy postapic¢ nastgpujaco.

Przy wzorcowaniu odwaznikéw o masie za duzej na-
lezy sprobowaé usunaé nadmiar masy przez zmniejsze-
nie masy korka, jezeli korek jest ptytko osadzony.

W odwaznikach o masie za matej mozna poprawié
mas¢ odwaznika przez wybicie wglgbienia w korku
legalizacyjnym, wlozenie do wgl¢bienia kawatka olowiu
odpowiednio przygotowanego i staranne sklepanie tego
otowiu z caloscia- korka, aby uniemozliwi¢ p6iniejsze
wypadnigcie tego kawatka.

3. Jezeli bledy masy sa zbyt wielkie, aby za po-

moca sposobéw omowionych w ust. 2 mozna bylo
uzyska¢ odpowiednia mas¢ odwaznika, to postgpuje si¢
nast¢pujaco.
W odwaznikach o masie 1 kg i wigkszej w korku
przebija si¢ przebijakiem stozkowym na wylot otwor
lub wywierca si¢ otwér i nadaje si¢ temu otworowi
przebijakiem stozkowym ksztalt i wymiary dostosowa-
ne do malego znormalizowanego korka, np. nr 5.

W odwaznikach o masie 500 g i mniejszej zachodzi
przy wzorcowaniu potrzeba zmiany korka na nowy.
Jezeli przy przebijaniu lub wierceniu otworu korek
odwaznika wpadnie do jamy. to nalezy go wyjac i
dopasowaé nowy korek.

4. Wzorcowania nalezy dokonywaé na wagach han-
dlowych doktadniejszych (lub technicznych) stosujac
metode podstawiania (tary) lub zwykla (proporcjonal-
na). Jako material wzorcowniczy stosuje si¢ Srut zeliw-
ny lub otowiany o $rednicy najwyzej 3 mm. W odwaz-
nikach o masie duzo mniejszej niz nominalna dopusz-
cza si¢ jako material wzorcowniczy kawatki korkow
otowianych.

Po odsypaniu lub dosypaniu potrzebnej iloéci ma-
terialu wzorcowniczego, otwor zamyka sig¢ korkiem,
wbija korek i zaklepuje.

Sprawdzanie masy ‘wywzorcowanego odwaznika i cechowanie

§ 18. Po wzorcowaniu odwaznika i wbiciu korka
nalezy sprawdzi¢ mas¢ odwaznika zgodnie z § 11 ni-
niejszej instrukcji. Nast¢pnie nalezy wybi¢ cechy lega-
lizacyjne na korku zgodnie z § 17 przepiséw wymie-
nionych w § 1 ust. 2.

Post¢powanie przy brakowaniu

§ 19.1. Zgloszone do legalizacji ponownej odwazniki
zeliwne zbrakowane z powodu zuzycia lub uszkodzenia,
np. majgce duze wglgbienie na powierzchni, uszkodze-
nia oznaczenia lub odwazniki nie dajace si¢ wywzor-
cowadé, nalezy zwracaé zglaszajacemu z pusta i otwarta
Jama wzorcownicza lub ze skasowana cecha legaliza-
cyjng.

2. W przypadku wigkszej liczby odwaznikéw niele-

galnych zglaszanych przez jednego uzytkownika jest
wskazane komisyjne uniezdatnienie tych odwaznikéw
do uzytku np. przez utracenie giéwek lub tp. i przezna-
czenie tych odwaznikéw na zltom.
Nastapi¢ to moze tylko za zgoda zglaszajacego i po
spisaniu odpowiedniego protokotu w 2 egz., z ktérych
jeden zostaje w urzedzie a drugi otrzymuje zglaszaja-
cy.

3. Legalizacji ponownej odwaznikéw przechodnio le-
galnych dokonuje si¢ na podstawie postanowien § 19
przepisbw wymienionych w § 1 ust. 2.

Przechodnio legalne odwazniki zuzyte, nie majace
jam wzorcowniczych, trudne do wywzorcowania itd.
nalezy brakowad. .

Do wygladu zewngtrznego odwaznikéw przechod-
nio legalnych nalezy stosowaé wyzsze wymagania niz
do odwaznikoéw legalnych, tak aby liczba tych pier-
wszych stopniowo malata.

Postanowienia koricowe

§ 20.1. Traci moc instrukcja z dnia 6 marca 1967 r.
o sprawdzaniu odwaznik6w zeliwnych handlowych
zwyczajnych (Dz. Urz. CUJIM nr 29, (1846),
poz. 5,52/2).

2. Instrukcja wchodzi w zycie z dniem 26 pazdzier-
nika 1983 r.

Prezes
Polskiego Komitetu Normalizacji, Miar i Jakosci
wz. T. Podgorski
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INSTRUKCJA Nr 2 -
PREZESA POLSKIEGO KOMITETU NORMALIZACIJI, MIAR 1 JAKOSCI
Z dnia 25 maja 1983 r.
o sprawdzaniu odwainikéw analitycznych

Na podstawie art. 8 ust. 1 pkt 1 ustawy z dnia 17
czerwca 1966 r. o miarach i narzedziach pomiarowych
(Dz. U. z 1966 r. nr 23, poz. 148 i z 1972 r. nor 11,
poz. 83) i art. 2 ust. 1 ustawy z dnia 29 marca t972 1.
o utworzeniu Polskiego Komitetu Normalizacji, Miar
i Jakosci (Dz. U. z 1972 r. nr 11, poz. 82 i z 1979 r.
nr 2, poz. 7) wydaje si¢ nastgpujaca instrukcje:

Przedmiot sprawdzania

§ 1.1. Instrukcja dotyczy sprawdzania odwaznikow
analitycznych klasy doktadno$ci 2, ktére nie wchodza
w sklad wag analitycznych i sa przechowywane kom-
pletami w oddzielnych skrzynkach, zwanych dalej ,,0d-
waznikami®.

2. Odwazniki powinny odpowiada¢ wymaganiom za-
rzadzenia nr 162 Prezesa PKNMiJ z dnia 24 listopada
1982 r. w sprawie ustalenia przepis6w o odwaznikach
analitycznych (Dz. Norm. i Miar Nr 20, nr Kklas.
metrolog. 3,582/2). '

§ 2.1. Do sprawdzania odwaznikéw upowaznione sa
okr¢gowe urz¢dy miar.*)

2. Odwazniki powinny by¢ sprawdzane w urzgdzie
- miar, Odwazniki nowo wykonane moga by¢ spraw-
dzane w punkcie legalizacyjnym w wytwérni.

3. Wraz ze zgloszonym do sprawdzenia kompletem
odwaznikéw powinno by¢ dostarczone $wiadectwo le-
galizacji wystawione w wyniku ostatnio dokonanego
sprawdzenia.

Narzedzia pomiarowe i materialy pomocnicze
stosowane do sprawdzania

§ 3.1. Do sprawdzania odwaznikéw sa potrzebne:
1) narz¢dzia pomiarowe:

a) waga o obciazeniu maksymalnym 1 kg z dzial-
ka legalizacyjna o wartosci < 1,0 mg do spraw-
dzania odwaznik6w o masie 1 kg, 500 g i
300 g.-

b) waga o obcigzeniu maksymalnym 200 g z dzial-
ka legalizacyjna o wartoéci <0,1 mg do spraw-
dzania odwaznikéw o masie 200 g,

¢) waga o obciazeniu maksymalnym 100 g z dzial-
ka legalizacyjng o warto$ci < 0,1 mg do spraw-

*) Odwazniki analityczne klasy dokladnosci 1 sa sprawdzane przez
Polski Komitet Normalizacji, Miar i Jakosci

2

-

2.
wag

)]

dzania odwaznik6w o masie 100 g, 50 8 30 g.
20 g, 10 g i Sg,

d) waga o obcigzeniu maksymalnym 20 g z dzial-
ka legalizacyjna o wartosci < 0,01 mg do
sprawdzania odwaznikéw o masie 3 g i mniej-
szej,

e) wzorce masy o doktadno$ci wzorcéw I rzgdu
(tzw. wzorcéw gléwnych),

f) odwazniki tarowe,

g) termometry laboratoryjne z dziatka elemen-
tarng o wartosci 0,1 °C,

h) wilgotnoéciomierz o medokladnosc: pomiaru
< 3 %,

1) barometr rtgciowy lub aneroid z dzialka ele-
mentarng o wartoSci < 100 Pa (lub
1 mmHg),

j) wzorce chropowatoéci do sprawdzania odwaz-
nikbw nowo wykonanych,

k) suwmiarka o zakresie pomiarowym do 140 mm
o doktadnosci odczytu 0,1 mm,

materialy pomocnicze:

a) pincetki o dtugosci co najmniej 150 mm — do .

chwytania odwaznikéw,

b) pedzle whosiane, $ciereczki Iniane, gruszka —
dmuchawa i 96 % spirytus etylowy (nieskazo-
ny) — do czyszczenia odwaznikéw i skrzy-
nek,

c) obcazki i imadlo ze szczekami wyloZonymi

sk6ra lub preszpanem do odkrgcania i zakrg-

cania glowek,

d) material wzorcowniczy do odwazmkow 0 ma-
sie 2 1 g — np. czyste opitki mosi¢zne, alu-
miniowe (wg § 5 ust. 5 przepiséw wymienionych
w§ 1 ust. 2),

e) pilniczki do wzorcowania odwaznikéw blasz-
kowych,

f) komplet cyfr do wyciskania liczb na skrzynce,

g) punktak do oznaczania odwaznik6w tej same;j
masy nalezacych do jednego kompletu.

Ustala si¢ nastgpujace warunki doktadnosci dla

wymienionych w ust. 1:

przy obciazeniach odpowiadajacych masie spraw-

dzanych odwaznikéw — zmienno$¢ wskazan wagi, . .

tj. odchylenie dowolnego sposréd 5 wskazan od
$redniej z tych wskazah nie powinno przekraczaé

granicy rébwnej 0,5 wartosci dziatki legalizacyjnej, ...




5,582/2

INSTRUKCJA O SPRAWDZANIU ODWAZNIKOW ANALITYCZNYCH' 2

2) bl¢dy wskazann wagi w zakresie uchylnym przy
obcigzeniach odpowiadajacych masie sprawdza-
nych odwaznikéw nie powinny przekracza¢ gra-
nicy réwnej 0,5 wartofci dziatki legaliza-
cyjnej.

3. Ustala si¢ nastgpujgce terminy i miejsca spraw-

dzania wag i wzorc6w masy wymienionych w ust. 1:

1) wagi — nie rzadziej niz raz na trzynascie mie-
sigcy na miejscu ustawienia, =

2) wzorce masy — co 25 miesigcy w Polskim Komi-
tecie Normalizacji, Miar i Jakosci.

4. Wszystkie narzedzia pomiarowe wymienione
w ust. | powinny spetniaé wymagania odpowiednich
przepisé6w i mie¢ waine §wiadectwa legalizacji lub
sprawdzenia.

Warunki sprawdzania

§ 4.1.- Pracownia masy powinna sktada¢ si¢ z dwoch
pomieszczen. Jedno pomieszczenie powinno by¢ prze-
znaczone do przygotowania odwaznikéw do sprawdza-
nia, dokonywania obliczeni itp., a drugie do spraw-
dzania odwaznikéw.

2. Pomieszczenie, w ktérym sg sprawdzane odwaz-
niki (wagowe), powinno by¢ nieprzechodnie, potozo-
ne z dala od drég transportowych, Zrédet drgan i
wstrzaséw. Wskazane jest, aby pomieszczenie polozone
bylo od strony poinocnej i na parterze. ‘

3. Temperatura w pomieszczeniu wagowym powinna
wynosi¢ (20 *2)°C. Zmiany temperatury podczas
sprawdzania odwaznikéw nie powinny przekraczaé
0,5 °C na godzing. .

4, Wllgotnosc wzgledna w pomieszczeniu wagowym
powinna wynosi¢ (60 £15)%.

Czynnoéci sprawdzania

§ 5. Sprawdzanie odwaznikéw obejmuje nast¢pujace
czynnosci:

1) ogledziny zewngtrzne,

2) przygotowanie odwaznikéw do sprawdzenia,

3) wstgpne sprawdzenie masy,

4) wzorcowanie,

5) ostateczne sprawdzenie masy.

Przebieg sprawdzania
Ogledziny zewn:trzhe

§ 6. W toku ogledzin zewnetrznych nalezy spraw-
dzi¢, czy zgtoszony komplet odwaznikéw odpowiada
wymaganiom przepisOw wymienionych w § 1 ust. 2,
pod wzglgdem:

1) masy nominalnej odwaznikéw (§ 2),

2) skfadu kompletu (§ 4),

3) materiatu (§ 5),

4) ksztattu, wymiarow, konstrukCJl i wykonania (§ 6,

§ 7i8§8),
5) oznaczen (§ 10).

masy nominalnej
sktadu kompletu

§ 7.1. Zgloszony komplet odwazinikéw powinien
sklada¢ si¢ z odwaznikéw o masach nominalnych do-

Sprawdzanie:
odwaznikéw i

‘"konstrukcji i

_ puszczonych przez § 2 przepiséw wymienionych w § 1

ust. 2.

2. Pod wzglgdem sktadu zgloszony komplet odwazni-
kéw powinien odpowiadaé wymaganiom § 4 przepisow
wymienionych w § 1 ust. 2. Jezeli w komplecie jest
brak choéby jednego z odwaznikéw o masie = 1 g,
to komplet taki nie moze byé zalegalizowany. Jezeli
w komplecie jest brak jednego lub kilku odwaznikéw
blaszkowych, to nalezy powiadomié zglaszajacego, ze
z kompletu zostang wylaczone zaré6wno odwazniki tych
dekad, w ktérych brakuje odwaznikéw, jak i odwaz-
niki mniejsze, tak Ze jako najmniejszy odwaznik kom-
pletu pozostanie odwaznik o masie 1 g, 100 mg lub
10 mg.

W taki sam sposoéb nalezy postapic, jezeli w wy-
niku wyznaczenia masy niektére odwazniki zostang
zbrakowane i nie mozna ich wywzorcowad.

3. Zglaszajacego nalezy powiadomié¢ o mozliwosci

- odptatnego nabycia w urzg¢dzie brakujacych odwazni-

kéw blaszkowych (ZZA Nr 22 — Og. Zb Nr 68/11
poz. 7,1 z dnia 6.02.1968 r.).
i

Sprawdzanie materiatu

§ 8.1. Zgodnos$¢ materialdw zastosowanych na nowo
wyrabiane komplety odwazniké4w z wymaganiami § 5

' przepis6bw wymienionych w § 1 ust. 2 sprawdza si¢

przez poréwnanie z zatwierdzonymi wzorami i ewen-
tualnie dokonuje kontroli' dokumentéw dostawy ma-
teriatdw do wytwérni. '

2. W kompletach uzytkowanych materialy wymie--
nione w § 5 ust. 1, 2, 4, 5, 6.1 8 przepisow poda-
nych w § 1 ust. 2 sprawdza si¢ na podstawie wy--
gladu i na podstawie ostatniego $wiadectwa legalizacji.

Odwazniki mosi¢zne bez metalowej powloki ochron-
nej lub z powloka odpryskujaca i tuszczacg si¢ oraz
wykazujaca §lady korozji nalezy brakowaé. Nalezy réw-
niez sprawdzi¢, czy material wzorcowniczy odpowiada
wymaganiom § 5 ust. 5 wymienionych przepiséw i czy
nie ma w jamie wzorcowniczej ofowiu.

Materiaty, z ktorych sg wykonane skrzyneczki, uwaza
si¢ za odpowiednie, jezeli odwazniki w nich przecho— '
wywane nie majg wyraZnych $ladéw korozji.

ksztatty, wymiaréw,
wykonania

Sprawdzani.e

Sprawdzenia, czy nowo wykonane odwazniki
odpowiadajg wymaganiom § 6 ust. 1, 4, S5, 7, 8§, 9,
10 i 11 lub § 7 ust. 1, 3, i-5albo § 8 ust. 1 i3
przepisOw wymienionych w § 1 ust. 2 dokonuje si¢
poréwnujac odwazniki z zatwierdzonymi wzorami.

§ 9.1

2. W odwaznikach o masie = 1 g sprawdza si¢
wyrywkowo, czy §rednica gérna d,, korpusu, wysoko$¢
W, korpusu i catkowita wysokosé odwaznika, tj. wy-
miar [W: + (W; — Ws)] odpowiadaja wymaganiom
§ 6 ust. 6 przepisOw wymienionych w § 1 ust. 2. Od-
chylenia od wymiardw nie powinny przekracza¢ 1 mm.
Dopuszczalne jest odchylenie Srednic d3, ds, d4 i ds wig-

" ksze niz | mm, jezeli jest to potrzebne w celu uzyska- -

i
it
-
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nia wlaiciwej masy odwaznika, pod warunkiem, ze
zachowana bedzie réznica (d2 — ds), dajaca pewnos$¢
przy chwytaniu odwaznika pinceta. :

3. W odwaznikach blaszkewych nie‘sprawdza si¢
wymiaréw okre$lonych w § 7 ust. 2 przepiséw wymie-
“nionych w § 1| ust. 2. Krawedzie odwaznikéw blasz-
kowych nie powinny by¢ ostre i nie moga mie¢ zadr.

4. W odwaznikach konikowych sprawdza si¢ wyryw-
kowo, czy odchylenia od wymiaréw g, i oraz k /§ 8

ust. 2 wymienionych przepisdw) nie przekraczajg

+ 1 mm. )

5. Sprawdzenia, czy powierzchnia odwaznikéw nowo
wykonanych odpowiada wymaganiom § 6 ust. 101 § 7
ust. 3 przepiséw wymienionych w § 1 ust. 2 dokonuje

sie¢ przez poréwnanie z wzorcami chropowatosci.
~ 6. W nowo wykonanych kompletach odwaznikéw
sprawdza sig, czy skrzynka do przechowywania odwaz-
nikéw i jej wyposazenie odpowiadaja wymaganiom § 9
przepisOw wymienionych w § 1 ust. 2. W tym celu
porownuje si¢ je ze skrzynka i wyposazeniem komple-
tu zatwierdzonego. Sprawdza si¢, czy gniazda odwazni-
kéw o masie = | g sa wylozone materiatem bez pod-
klejania. Przy chwytaniu odwaznikdéw blaszkowych pin-
ceta nalezy zwrécié uwage, czy jej korce nie rozchy-
laja si¢ i odwazniki nie wypadaja z niej. Konce pin-
cety nie powin(ly rysowa¢ odwaznikoéw.

§ 10.1. W odwaznikach o masie = 1 g uzytkowa-
nych sprawdza si¢, czy ich ksztalt, konstrukcja i wy-
konanie odpowiadaja wymaganiom § 6 ust. 1, 4, 5, 8,
9 i 12 przepisbw wymienionych w § 1 ust. 2.

Uzupetnianie kompletu odwaznikami rézniacymi sig
pod wzglgdem materiatu, ksztattu i wykonania od po-
zostalych odwaznikéw kompletu jest niewskazane.

Glowki odwaznikéw powinny by¢ mocno dokrecone,
migdzy podstawa glowki a korpusem odwaznika nie po-
winno by¢ szczeliny. Wymiaréw odwaznikdéw uzytkowa-
nych nie sprawdza sig.

2. W odwaznikach blaszkowych
sprawdza sig: ‘

1) czy nie réznig si¢ one migdzy soba pod wzgle-

dem materiatu, ksztattu i wykonania (§ 5 ust. 1
1§ 7 ust. 1 przepisow wymienionych w § 1 ust. 2),

2) czy sg.one wykonane z jednorodnego materiatu .

(§ 5 ust. 2 tychze przepisdéw),
3) czy powierzchnia ich nie jest bardziej zniszczona
niz to wynika ze stopniowego ich zuzywania si¢
(§ 7 ust. 4 tychze przepisow).
3. W uzytkowanych kompletach odwazniké6w spraw-
dza sig¢, czy skrzynka spetnia swoje zadanie i czy
dotaczona do niej pinceta jest w dobrym stanie.

Sprawdzanie oznaczen

§ 11.1. Oznaczenia odwaznik6éw i skrzyriek w nowo
wykonanych kompletach powinny by¢ zgodne z ozna-
czeniami na komplecie zatwierdzonym (§ 10 przepiséw
wymienionych w § 1 ust. 2).

2. Oznaczenia odwaznikéw i skrzynek w kompletach
uzytkowanych powinny odpowiada¢ wymaganiom § 10
ust. 1,2, 3,51 ust. 6 pkt 2 wymlemonych przeplsow

~uzytkowanych

" Jezeli na skrzynce.jest brak numeru wyrdzniajacego,

to nalezy numer taki na niej umiescié.

Przygotowanie odwaznikéw do sprawdzania

§ 12.1. Przed przystapieniem do wstgpnego spraw-
dzenia masy odwaznikéw nalezy je oczysci¢, przeciera-
jac je czysta 1 sucha $ciereczka Iniang.

Odwazniki bardzo brudne nalezy przetrze¢ ircha lub
$ciereczka Iniana zmoczona w 96% spirytusie etylo-
wym. Oczyszcza si¢ roOwniez pgdzlem i $ciereczka skrzy-
nke i gniazdka na odwazniki.

2. Przed przystapieniem do wazenia pozostawia sig
odwazniki w zamknigtej skrzynce przez jedna dobg w
pomieszczeniu, w ktérym maja by¢é wazone, w celu wy-
rébwnania ich temperatury z temperatura pomieszczenia.
Jest to szczegdlnie wazne w okresie zimy, kiedy zimne
odwazniki wniesione.do pomieszczenia wagowego po-
krywaja sig wilgocia i w ten sposob zwigkszaja swoja
masg. :

Wstigpne sprawdzanie masy

§ 13.1. Przy wstgpnym sprawdzeniu masy, wzorco-
waniu i ostatecznym wyznaczaniu masy odwainikéw
nalezy przyja¢ umowna ggsto$¢ odwaznikOw wszyst-
kich warto$ci réwna 8,0 g/cm’ i $rednig ggsto$¢ po-

" wietrza réwna 1,2 mg/cm’.

2. Wstepne sprawdzenie masy ma na celu stwierdze-
nie, ktére odwazniki z kompletu sprawdzanego powin-

- ny byé wzorcowane.

3. Przed rozpoczgciem wstepnego sprawdzenia masy
nalezy kilkakrotnie wlaczy¢ i wylaczy¢ wage obserwu-
jac jej wskazania. Po stwierdzeniu ustalenia si¢ po-

“lozenia roOwnowagi mozna przystapi¢ do wazenia.

4. Wstepne 'sprawdzenie masy odwaznika -metoda
podstawiania sklada si¢ z dwéch wazen.
W wazeniu pierwszym wzorzec kontrolny masy, usta-

" wiony na szalce tadunkowej, taruje si¢ odwaznikiem

tarowym ustawionym na szalce drugiej i notuje sig¢ po-
tozenie réwnowagi /.. W wazeniu drugim stawia si¢
na miejsce wzorca, nie zdejmujac tary, odwaznik spraw-
dzany i notuje si¢ potozenie réwnowagi /».
v

5. Blgdem masy odwaznika jest réznica migdzy jego
masa a masa nominalng oznaczona na odwazniku, W
prézni masa wzorca kontrolnego (masa rzeczyw1sta)
wynosi

ma + by .

a masa rzeczywista odwaznika sprawdzanego
mn + bB N (2)

gdzie:
"m, — masa nominalna odwaznika, wzorca,
bx, bs — blad wzorca, odwaznika.
Natomiast masa wzorca w powietrzu (masa pozorna)
wynosi:

mn, + by — Wk 3
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a masa pozorna odwainika m» + by — Wa (4) Proyklad

gdzie:
Wx — masa powietrza wypartego przez wzorzec, /
Ws — masa powietrza wypartego przez odwaznik.
Réinica polozerr rdbwnowagi (5, — /), wyraiona

w miligramach, jest réwna réznicy mas pozornych od-

waznika i wzorca, czyli .

b — L= (m+ by — Ws) — (mn + bx — WxX5)

skad wynika, ze btad odwainika wynosi:
bs=(h— )+ bx + (Ws — W) 6

Réznic¢ masy W powietrza wypartego przez odwaz-
nik i wzorzec, czyli (Ws — Wk), oblicza si¢ wedlug
wzoru

1 1
W,——WK=W=Mn'pp'('———)m8(7)
21 PK

gdzie:
mn, — masa nominalna odwaznika, wzorca (g),
pp — gesto$é powietrza réwna Sredniej wartosci
1,2 mg/cm?,
ps — gestoéé  odwaznika sprawdzanego
umownej wartoéci 8,0 g/cm’,
px — gesto$é wzorca (g/cm?).

réwna

Jezeli dla odwainika sprawdzanego i wzorca przy-
jeto te sama gestodé (§ 12 ust. 1), tm. ps = px =
= 8,0 g/cm?, to réinica W jest réwna zeru i wzér
(6) okreflajacy blgd odwainika przybiera postaé’

ba= (I — 1) + bx (6a)

6. Blad odwaznika obliczony wedtug wzoru (6) lub
(6a) nie powinien przekracza¢ blgdéw granicznych do-
puszczalnych podanych w § 11 ust. 1 przepiséw wy-
mienionych w § 1 ust. 2. Jezeli blad ten przekracza
dopuszczalne granice, to edwaznik powinien byé wy-
wzorcowany. JeZeli jest to niemozliwe, odwa%nik na-
lezy zbrakowaé i zastgpi¢ nowym.

7. Jezeli g1 i g. oznaczaja minimalng (ujemna) i
maksymalng (dodatnia) warto§¢ bledéw granicznych
dopuszczalnych, to

®

Podstawiajgc we wzorze (8) w miejsce b» wartosé
2 wzoru (6) lub (6a) otrzymuje si¢ dla réznicy (J2 — /1)
nast¢pujace granice

g1 S by < g

gl—bk—ngz-—Ingz—bx—W (¢))
lub gdy W = 0

gr— bx < h—h<g:— bk (9a)

Wzory (9) i (9a) mogg byé stosowane w przypadku
sprawdzania wigkszej liczby odwainik6w (np. nowo
wykonanych) o tej samej masie nominalnej oraz pod-
czas wzorcowania odwaznikéw (§ 13). Pozwalaja one na
szybkie stwierdzenie, czy wartosci g: i g2 nie zostaly
przekroczone.

-

Przy wstgpnym pomiarze masy odwainika 50 g odczytano na
podzialce wagi z dziatka elementarng o wartoéci 0,1 mg polozenie
réwnowagi /i = 2,00 mg i /; = 2,10 mg. Biagd wzorca bx= — 0,17 mg.
Przy gestosci powietrza g, = 1,2 mg/cm?, gestoéci mpsi¢znego
wzorca bez jamy wzorcowniczej px = 8,4 g/cm?® i przyj¢tej gestosci
mosi¢znego odwaznika z jama wzorcowniczg ps = 8,0 g/cm’® masa
powietrza wypartego przez odwaznik wynosi

. 1
Wa= 12 -50 -—0= 7,50 mg,

a masa powietrza wypartego przez wzorzec

1
Wxg=12"-5 —=7]14 mg
84 .

Bigd odwaznika . wynosi
ba= 2,10 — 2,00 — 0,17 + 7,50 — 7,14 = +0,29 mg

Blad ten nie przekracza maksymalnej wartosci blgdéw granicznych
dopuszczalnych (10,3 mg) wedtug § 11 przepiséw wymienionych w

§ 1 ust. 2. Wedlug wzoru (9) granice dla réznicy (/; — /), wyriosza:

03+0,17T—(750—-T714)<(— 1) <+0,3+0,17—(7,50—7,14)

czyli — 048 < (I — I) <4011

,Zatem bi¢dy odwaznikéw nie beds przekrackaly granic 10,3 mg,
jezeli pototenia rOwnowagi /; beda zawarte w granicach od 1,51 mg
do 2,11 mg. Potozenie r6wnowagi /; = 1,81 mg jest poloieniem
$rodkowym, przy ktorym bilad odwainika jest réwny zeru.

Wzorcowanle

§ 14.1. Odwazniki o masie = 1 g wzorcuje si¢-doda-
jac do jamy material wzorcowniczy lub odejmujac go
z niej i wazac odwazniki. Gtéwki odkrgca si¢ i zakre-
ca za pomocy plaskich obcazek lub imadta z podktad-

kg gumowa, skérzang lub preszpanows, chwytajac nimi

za kolnierz gléwki i pokrg¢cajac druga rgka przez §cie-
reczke¢ korpus odwaznika. Nalezy przy tym uwazaé,
aby gérna powierzchnia korpusu nie zostata uszko-
dzona.

Jezeli jama wzorcownicza jest pusta, a masa odwaz- .
nika mimo to jest za duza, to mas¢ odwaznika moizna
zmniejszyé przez écieranie spody. nagwintowanej czgéci
gtowki. Nalezy przy tym uwazaé, Zeby nie uszkodzié¢
gwintu. Pozostata po pitowaniu czg§¢ gwintu powinna

_byé wystarczajaca do mocnego dokrgcenia gtéwki, tzn.

nie mniejsza niz 3 zwoje. Po wywzorcowaniu odwaz- .
nika nalezy gléwke szczelnie zakrecic.

2. Odwainikéow o masie = | g bez jamy wzorcow-
niczej w zasadzie si¢ nie wzorcuje.

3. Odwazniki blaszkowe wzorcuje si¢ tylko wtedy,
gdy ich masa jest za duza. W tym celu nalezy obciaé

‘lub spitowaé i zat¢pi¢ jego krawedzie, a w przypadku

odwaznika konikowego — obcia¢ lub spitowaé jego
korfice. Odwazniki blaszkowe i konikowe, ktérych masa
jest za mata, brakuje sig. ;

4. Po wywzorcowaniu przeciera si¢ odwazniki czysta
1 suchg Sciereczka, w celu usunigcia resztek materiatu
WZOTrcowniczego, i pozostawia si¢ je przed ostatecznym
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sprawdzeniem masy w skrzynce przez jedng dob¢ w Metoda podstawiania (zwana
pomieszczeniu wagowym. metoda tary lub Bordy

Ostateczne sprawdzenie masy

§ 15.1. Ostateczne sprawdzenie masy odwaznikéw
polega na poréwnaniu poszczegdlnych odwaznikoéw
kompletu z wzorcami o tej samej masie na wagach
przewidzianych do tego celu. Porownania tego doko-
nuje si¢ jednym z nast¢pujacych sposobow:

1) metoda podstawiania, zwana tez metoda tary lub

Bordy,

2) metoda Gaussa,

3) metoda Mendelejewa,

4) metoda kolejnych podstawien

2. Odwazniki jednego kompletu sprawdza si¢ jednym
i tym samym sposobem.

3. Kazdy komplet odwaznikéw uzytkowanych powi-
nien by¢ sprawdzany oddzielnie.

4. W przypadku odwaznikéw nowo wyprodukowa-
nych sprawdzenia mozna dokonywa¢ nie w komple-
tach, ale w grupach wedlug wartosci masy.

5. Przed rozpoczgciem pomiaréw masy odwaznikéw
wlacza si¢ i wylacza kilkakrotnie wage i obserwuje
potozenie rownowagi. Do pomiaréw masy odwaznikoéw
nalezy przystapi¢ po ustaleniu si¢ polozenia réwno-
wagi.

6. Podczas wazenia waga nie powinna by¢ wilaczona
dluzej niz jest to konieczne do odczytania potozenia
réwnowagi. Odst¢py czasu migdzy poszczegélnymi wa-
Zzeniami (poréwnaj tablica 2), odnoszacymi si¢ do tego
samego odwaznika, powinny by¢ mniej wigcej sobie
réwne. Jezeli przypadkiem nastapita przerwa micdzy
tymi wazZeniami, to cata seri¢ wazen nalezy powtdrzy¢.
Nalezy réwniez unika¢ dluzszych przerw migdzy seria-
mi wazenl odnoszacymi si¢ do poszczegdlnych odwazni-
kéw. Dhuzsze przerwy mozna wprowadzaé po zakon-
czeniu wazen na jednej wadze.

7. Jezeli w czasie wazenia stwierdzi si¢ przyrost tem-
peratury w wadze wigkszy niz 2 °C, to nalezy na
pewien czas przerwal waZenie i pozostawi¢ wagg z
otwartymi drzwiczkami az do wyréwnania si¢ tempera-
tury z otoczeniem. '

8. Podczas wazen nie dokonuje si¢ obliczenia wy-
nikow odnotowanych w zapisce sprawdzania.

9. Niedokladno$¢ wyznaczenia masy, tj. najwickszy
dopuszczalny btad wyznaczenia masy odwaznikéw, jest
funkcja dokladnosci wzorca masy i wagi oraz niedo-
ktadnosci metody pordéwnania.

Dopuszczalna niedoktadno$¢ wyznaczenia masy od-
waznikéw o masie 1 k‘g i mniejszej podana jest w ta-

blicy 1. Tablica 1

Dopuszczalna niedoktadnosé
Masa odwazinika wyznaczenia masy odwaznikow

mg
1 kg, 500 g i 300 g +1,0
200 g ¢ 10,2
100 g, 50 g, 1 30 g 10,1
20g, 10giSg 10,1
3g, 2¢gilg 10,05
500 mg do 1 mg 10,01

§ 16.1. Wyznaczanie masy metodg podstawiania

przebiega w nastgpujacy sposob:

1) na szalk¢ fadunkowa stawia si¢ wzorzec K, a na
szalk¢ odwaznikowa cdwazniki tarowe T w takiej
liczbie, aby potozenie rownowagi znajdowalo si¢
w poblizu kreski zerowej na podzialce wagi. Jako
odwazniki tarowe moga by¢ stosowane odwazniki
wlacznikowe. Notuje si¢ odczytane potozenie row-

nowagi /;;
2) po wylaczeniu wagi zdejmuje si¢ — nie ruszajac
tary — wzorzec K, stawia si¢ na jego miejsce

odwaznik sprawdzany B i notuje si¢ potozenie
rOwnowagi /a;

3) wylaczajac i ponownie wlaczajac wagg powtarza
si¢ wazenie wedtug pkt 2 i notuje si¢ potozenie
rOwnowagi /3;

4) z kolei zdejmuje si¢ odwaznik sprawdzany, stawia
si¢ na jego miejsce wzorzec K i odczytuje si¢
potozenie réwnowagi /a. .

2. Odczytane wartosci potozenia réwnowagi notuje
si¢ w zapisce sprawdzenia (wg zalacznika 1). Wyci-
nek zapiski sprawdzenia odwaznika o masie 100 g
na wadze o obcigzeniu maksymalnym 100 g z dziatka
legalizacyjna o wartosci 0,1 mg przedstawia tablica 2.

3. W taki sam sposdb jak odwaznik o masie 100 g,
sprawdza si¢ na wadze o obcigZzeniu maksymalnym
100 g odwazniki o mniejszej masie az do odwaznika
o masie 5 g wlacznie. Jednocze$nie sprawdza si¢ wagg.
Przy obcigzeniach 100 g i 5 g sprawdza si¢ dokfad-
no$¢ wskazan wagi w zakresie uchylnym, kladac po
czwartym wazeniu, na szalkg¢ dokladke¢ np. a = 1 mg
i notuje przyrost /s — /4 wskazania wagi. Przy tych
samych obciazeniach (100 g i 5 g) sprawdza si¢ réw-
niez zmienno$¢ wskazan jako odchylenie /iy od m..
Uzyskane wyniki wpisuje sic do zapiski sprawdzenia
(tablica 3).

Metoda Gaussa

§ 17.1. Wyznaczanie masy metodg Gaussa przebiega
w nast¢pujacy sposob:

1) sprawdzany odwaznik B stawia si¢ na lewa szalke,

wzorzec K na prawg i notuje si¢ potozenie row-
. nowagi /1. '
2) zamienia si¢ miedzy soba odwazniki B i K, tzn.
odwaznik B stawia si¢ na prawg szalk¢, wzorzec
K na lewa i notuje potozenie réwnowagi I,
3) wylaczajac i wlaczajac wage powtarza si¢ wazenie
wedlug pkt 2 i notuje si¢ potozenie rownowagi
1,
4) ponownie zamienia si¢ migdzy soba odwazniki
B i K i notuje si¢ potozenie roOwnowagi /4.

2. Odczytane wartos$ci potoZzenia réwnowagi notuje
sic w zapisce sprawdzenia. Tablica 4 przedstawia wy-
cinek zapiski dotyczacy sprawdzenia odwaznika o ma-
sie 100 g na wadze o obciaZzeniu maksymalnym 100 g
z dziatka legalizacyjng o wartosci 0,1 mg.
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Tablica 2
Obcigzenie Poprawka
Nr szalki szalki Potozenie Srednia z waze Réznica Blad na wypor Blad .odwaz- mad gra-
L. L. . \ . ) masy wzorca . nika niczny do-
wazenia | odwazni- | fadunko- | réwnowagi 1i4o0raz 2i3 _ . powietrza
. . - m = B-K bx bs puszczalny
kowej wej - w
mg
i T K=100g | =000 [, Dtk _
- 2
2 T B =+ =
174025 0.05 m=mrm= bk =-003| W = 0,0 | bimm+bitW= 10,5
3 T B 124025 [ 2D ] =+030 , =+0,27 ’
. 2
4 T K 1=-0,00 =+0,25
Tablica 3
Obciazenie Doktadka Wskazanie Blad zakresu Btad graniczny Zmienno$¢ wskazan . . .
. uchylnego Zmienno$¢ graniczna
wagi a (s — 1) zakresu uchylnego (h — my)
s — 1l — a
g mg mg mg mg mg mg
100 1,01 1,02 +0,01 10,05 0,05 © 005
Tablica 4
Obcigzenie
L. Poprawka .
Nr szalki szalki Potozenie Srednia z wazen Réznica Blad na wypor Blad .odwaz- B{qd gra-
. L. . . . . masy wzorca . nika niczny do-
wazenia | fadunko- | odwazni- | réwnowagi |1 i 4 oraz 21i 3 powietrza
. . m = B-K bx bs puszczalny
wej kowej w
mg
1 B K=100 g | 174026 |, DEH
2
2 K B ~-0,36 . =+0,26
d =03 0.2 m=(m-m3):2=| bx=-0,03| W = 00| b=m+bx+W= 10,5
3 K B 1032 - 2B b =030 =+0,27
) R
4 B K 1~+0,26 =-0,34

3. W taki sposob jak odwaznik o masie 100 g, spraw-
dza sic na wadze o obcigzeniu maksymalnym 100 g
odwazniki 0 mniejszej masie az do odwaznika o masie
5 g wilacznie. Wage sprawdza si¢ w sposéb podany
w tablicy 3.

Metoda Mendelejewa

§-18.1. Wyznaczanie masy metoda Mendelejewa

przebiega w nastgpujacy sposob:

1) na szalce tadunkowej umieszcza si¢ wzorce 3K
odpowiadajace pod wzglgdem masy i liczby od-
waznikom sprawdzanego kompletu. Na drugiej
szalce umieszcza si¢ taka tar¢ T, aby polozenie
rownowagi byto bliskie kreski zerowej na podzial-
ce wagi i notuje si¢ potozenie réwnowagi /i,

2) po wylaczeniu wagi zdejmuje si¢ — nie ruszajac
tary — jeden wzorzec K, stawia si¢ na jego miej-
sce odwaznik sprawdzany B o tej samej masie

i notuje si¢ polozenie réwnowagi /s,

3) wylaczajac i wlaczajac ponownie wage powtarza
sic wazenie wedlug pkt 2 i notuje si¢ potozenie
rbwnowagi /s,

4) z kolei zdejmuje si¢ odwaznik sprawdzany B, sta-
wia si¢ na jego miejsce wzorzec K, uprzednio
zdjety i notuje si¢ polozenie réwnowagi /a.

2. Obliczenia masy dokonuje si¢ wedlug wzoru po-

danego w tablicy 2.

3. Przy sprawdzaniu nast¢pnego odwaznika o kolej-
nej masie wykorzystuje si¢ wazenie omoéwione w ust. 1
pkt 4 (wazenie czwarte) jako wazenie pierwsze, jezeli
miedzy poszczegdlnymi wazeniami nie ma dluiszych
przerw. W taki spos6b zmniejsza si¢ liczbe wazen do-
konywanych przy sprawdzaniu kompletu odwaznikéw
w poréwnaniu z metoda podstawiania.

Metoda kolejnych podstawien

§ 19.1. Wyznaczanie masy metodg kolejnych podsta-

wien przebiega w nastgpujacy sposéb:

1) na szalce tadunkowej umieszcza si¢ wzorce3K,
odpowiadajace pod wzglgdem masy i liczby od-
waznikom sprawdzanego kompletu. Na drugiej
szalce umieszcza si¢ taka targ¢ T, aby polozenie
réwnowagi byto bliskie kreski zerowej i notuje sig
potozenie réwnowagi /,
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2) po wylaczeniu wagi zdejmuje si¢ — nie zmienia-

jac tary — jeden wzorzec K, stawia si¢ na jego .

miejsce odwaznik sprawdzany B o tej samej masie
i notuje si¢ potozenie réwnowagi /s,

wylacza si¢ wagg 1 zdejmuje si¢ nast¢pny wzorzec
K, stawia si¢ na jego miejsce odwaznik spraw-
dzany B> i notuje si¢ polozenie réwnowagi /.
Czynno$¢ te powtarza si¢ do momentu, gdy miej-
sce wzorcow od K do K zajma odwazniki spraw-
dzane od B do B;, a potozenia rownowagi bgda
od /, do /.. Zmiana wzorcéw na odwazniki spraw-
dzane powinna by¢ dokonywana wedtug ustalonej
kolejnosci, np. od odwaznika o najwigkszej masie
nominalnej do odwaznika o najmniejszej masie
nominalnej,

4) wylaczajac i wlaczajac wage postepuje si¢ jak w
pkt I, 2 i 3 z tym, ze na miejsce odwaznikéw
sprawdzanych od Bi do B, stawia si¢ ponownie
wzorce od K: do K i notuje si¢ polozenia row-
nowagi od /i do /.

2. Odczytane wartoéci potozenia rOwnowagi notuje

si¢ w zapisce sprawdzenia.‘fl"ablica 5 podaje wycinek
zapiski sprawdzenia.

3

~—

Wyznaczanie bledu masy sumy odwainikow

§ 20.1. Po wyznaczeniu blgdéw poszczegélnych od-
waznikow kompletu dokonuje si¢ wazenia kontrolnego
sumy odwaznikow. W tym celu dzieli si¢ odwazniki
w kompletach na grupy, np. w kompletach od 1 kg
(500 g) do 1 mg na trzy grupy:

1) grupa I — odwazniki o masie od 5()() g do 100 g,

2) grupa II — odwazniki o masie od 50 g do | g,

3) grupa III — odwazniki o masie 500 mg i mniejsze.

Sum¢ odwaznikéw kazdej grupy sprawdza sie od-
dzielnie przez poroéwnanie z wzorcem kontrolnym o
odpowiedniej masie.

Jezeli np. najwiekszym odwaznikiem kompletu jest
odwaznik o masie 100 g, to odwaznika tego uzywa
si¢ do sprawdzenia sumy odwaznik6w grupy IL

2. Sprawdzenla kontrolnego sumy, tj. wyznaczenia
bledu masy sumy odwaznikéw dokonuje si¢ metoda
Bordy lub Gaussa, wedlug tablicy 2 lub 4.

3. Wyniki sprawdzenia kontrolnego sumy odwazni-
kow uwaza si¢ za zadawalajace, jezeli bezwzgledna
warto$§¢ roznicy miedzy suma wyznaczonych bl¢dow
poszczegdlnych odwaznikéw, a blgdem masy sumy od-
waznikéw nie przekracza ustalonych granic.

Granice te dla kompletéw od 1 kg (500 g) do 1 mg

podane sa w tablicy 6.
Jezeli w wyniku sprawdzenia kontrolnego rdznica ta
przekracza granice podane w tablicy 6, to nalezy pow-

térzy¢ sprawdzenie odwaznikow, .
Tablica 6

Granice stosowane przy
kontroli masy grupy n
odwaznikow

Grupa odwaznikow

500 g do 100 g 0.2 /7 mg
50 gdol g 0,06 \/ mg
500 mg do | mg 0,01 \/F mg

n — liczba odwaznikéw danej grupy

Przyktad
Wyznaczone blgdy odwaznikow (wg zalacznika 1) grupy 1l wy-
nosza dla:

50 g - 0,22 mg,.
20 g .. .- 0,17 mg,
10 g ...o... = 0,13 mg,
10% g .. .. + 0,07 mg,
5 g v + 0,04 mg,
2 g . ..+ 0,02 mg,
1 g . ..+ 0,07 mg,
1* g coeeeee. + 0,01 mg,
1** g + 0,04 mg.

Suma bledéw tych dziewigciu edwaznikéw wynosi S = - 0,27 mg.
Po poréwnaniu sumy tych odwaznikéw z odwaznikiem o masie
100 g i po uwzglgdnieniu jego blgdu otrzymano btad sumy réwny
B, = 0,30 mg. Réinica R = | S5 — Bg wynosi 0,03 mg i nie
przekracza granicy podanej w tablicy 6, tj. 0,06 - VO mg = 0,18 mg.
Przyktad catkowicie wypelnionej zapiski sprawdzenia kompletu od-
waznikbw o masie od 100 g do 1 g dokonanego metoda Bordy,
podaje zatacznik 1.

4. Jezeli do sprawdzenia odwaznikéw stosuje si¢ wa-
gi z jednym wyznaczonym potozeniem réwnowagi i z
podziatka niemianowana w jednostkach masy, to -nalezy
stosowac zapiski sprawdzenia o znaku PKNMiJ Z.S.
564 i 565. W rubryce ,Oznaczenia i uwagi” notuje si¢
poprawki bk, W i oblicza sie¢ bs.

Dokumentowanie sprawdzenia

§ 21.1. Na dowdd sprawdzenia odwaznikéw odpo-
wiadajacych wymaganiom przepisdw wymienionych w
§ 1 ust. 2 wydaje si¢ kazdorazowo §wiadectwo legali-
zacji.

2. Swiadectwo legalizacji powinno zawiera¢ nastgpu-
jace dane:

1) krétki opis ksztattu i konstrukcji odwaznikow,

2) rodzaje materiatéw,

3) przyjeta gestos¢ odwaznikdw,

4) oznaczenia,

5) mase¢ nominalna odwaznikéw z ich bledami lub
granice dopuszczalnych bigdow.

6) niedokladno$é wyznaczania masy (w przypadku
podania masy odwaznikéw z ich blgdami),

7) klasg¢ doktadnosci,

8) numer kompletu podany na skrzynce,

9) okres waznosci $wiadectwa,

10) uwagg, ze $wiadectwo nalezy przedtozy¢ przy
zglaszaniu odwaznik6w do ponownego spraw-
dzenia.

Przyktad $wiadectwa legalizacji z podaniem bledow
poszczegdlnych odwaznikdéw przedstawia zalacznik 2,
przyktad $wiadectwa legalizacji z podaniem blgdéw gra-
nicznych dopuszczalnych odwaznikéw — zatacznik 3.

3. W przypadku niezalegalizowania odwaznikow wy-
stawia si¢ na Zyczenie zglaszajacego §wiadectwo spraw-
dzenia, w ktérym podaje sic¢ pow6d niezalegalizowania
($wiadectwo sprawdzenia nie jest dowodem legalizacji).

Postanowienia koncowe

§ 22.1. Traci moc instrukcja z dnia 29 czerwca
1968 r. o sprawdzaniu odwaznikow analitycznych (Dz.
Urz. CUJIM Nr 16 (1886), poz. 5,582/1).

2. Instrukcja wchodzi w Zycie z dniem 26 pazdzier-
nika 1983 r.

Prezes
Polskiego Komitetu Normalizacji, Miar i Jakosci
wz. T. Podgorski
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Odczynniki analityczne klasy. .,.....0 ...

.....................

...............................

(pieczatka urz edu)

dokladnosci 2

Spéldzielni Pracy Jubilerdw wWarszawie

lg

26

Zalgcznik 1
Znak wg klasyfikacji ........

Spr.metodg Bordy

.o Nrfabr., Joi...c0u...

ceesen

dla U . e e e e L asosocsesecossocrataeanoessocetosetaananenanns PP
Dat 25051982 L Miejsce sprawdzenia OWMW Warsza\!ne ...... Sprawdzat: Ma l 1n0Wsk1 .
Obcigzenie Srednia Réznica Biad Poprawka Btad Gra-
. . Polozenie z wazef masy wzorca [na wypdér odwaznika | nica .
Nr |[szalki szalki réwnowagi 1i4 b powietria 5 bledu
wazedodwaz- tadunkowej oraz B-K K ba ‘
nia [nikowej 2i3 m=m,-m wsz_wK blf"‘n"'bx"'w
mg
' ‘ L,+1 ’
1 T K=100¢g | --0,10 TN - = _
1 m=——== m= by W=
2 T B 1, = +0,25 =-0,05
3 T B L= 0,25 | m = Lt 40,30 -0,03 20,27 40,5
2 Al L
4 T K=100g I, = 0,00 =+0,25 .
1 T |K-50g | 1L-+0,40 |m bt _ [n= b= | w=
. 1= 2 - K
2 T B 12= 10,24 =+0,44
3 T B L1026 |m= bt -0,20 -0,02 0,22 |%0,3
2
4 T = 50g l4= +0,48 =+0,24
L, +1
1 T |K- 20 L= 0,00 At _ = =
g 4 mE=——= Im= by w
2 T B l,=-0,14 = 0,00
L +1 . X
3 T B L=-0,12 | gt -0,13 -0,04 -0,17 | 40,2
4 T K= 20g l4= 0,00 =-0,13
L+
1 T K- 10g L= 0,00 e B _ = = :
: (] W =3 m= bK w
2 |, T B l,= -0,24 =-0,04
L+ T
3 T B = -0,22 m,= 2 = -0,19 +0,06 -0,13 to,2
4 T (K- 10g l,= -0,08 =-0,23
L+
1 T K= 10g L, =,_+0’08 m= a > . 2. m= bK= W=
2 T B* 1,= +0,08 = +0,04
* 1, + 1
3 T B = 40,02 |m = = +0,01 +0,06 +0,07 +0,2
4 T K= 10g l4= 0,00 = +0,05
1 T K = 5 g L= +0108 11 + l4 = -
1 m = = m= by W=
2 T B '-2= 0,00 = +0,07
3 T B L= 0,00 Lt -0,07 +0,11 +0,04 0,2
— |m=———=
4 T |K=- 5¢ L, = +0,06 =0,00
1 T K= 2¢g l, = 0,00 L+
! m,= ] 3 LA m= b= W=
2 T B 1,= 0,00 = 0,00
3 T B - - 0,00 | L+l 0,00 40,02 +0,02 40,1
2= 2 -
4 T K- 2g l,= 0,00 = 0,00
-1

Zapiska sprawdzenia odwaznikéw analitycznych
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cd. zal. |
Obcigzenie Srednia Réznica Blad Poprawka Blad Gra-
Nr Polozenie z wager masy wzorca na wypdér odwaznika | nica
wazed szalki szalki réwnowagi 1i4d B—~K b powietrza b biedu
nia | odwaz- | ladunkowej oraz K B
nikowej 213 ms="m,- m, W=WB-WK sz mn+bK+W
- e
= = 1+ ‘
! T K-1lg l" 0,90 m =—— 1 = LA, m= bK= W=
2 T B l,- 0,00 =0,00
L +1 VAR
3 T B I, - +0,04 )= 3 _ +0,02 +0,05 +0,07 - 10,1
2 q .
4 T =1lg l,= 0,00 =+0,02" .
1 T =1lg l1= 0,00 m l1+l4: ne b =~ W=
* - 2 k
2 T B l,--0,05 =+0,01
3 T B* L--0,01 | LtL -0,04 +0,05 0,01 +0,1
27 2 -
7
4 | T =1g l4= +0,02 =-0,03
1 T K=1g l=-+0,02 L +1
1 ’ 1 4 _ —
e m1 = - - m-— b K= w
2 T B 1,- 0,00 =+0,01
3 T B** L= o000 | Ltl -0,01 40,05 40,04 | %0,1
272 -
4 T K=1g 14= 0,00 =0,00 P
1 T BK = l= 1 +.1,-
- ! m, = 4 = m= b= w=
T B l 2 Ty x
2 2= . ot ]
3 T B l,- Lt
I3 mET =
4 T BK= 14= J
1 T K- 1008 L= +Q,58 L+ Lo _ W= Wyzna;:zem'e
m =—7 = [m= bg= = btedu masy
2 T BX50g:lg| 1= 0,00 = +0,57 sumy odwaz-
1 +' 1 ) nikéw
3 T BX50 g:1 g| 13= 0,00 m, = 2' 73 —= -0,57 +0,27 -0,30
= | T | ==
A T |K-1008 g | 1,-+0,56 =0,00 .
1 T K- 11 = L+, b = we
171,l = P = m= K -
2 T B 12= B
3 T B 13 = 12+ 13
m2 = 5 =
4 T T = 14=
1 T |K- 1 - B}
4 m l‘l+ l4 = m=- b= w=
1 2 K
2 T B 12=
3 T B l’3= o 12+ [3 _ _
27 2 -
4 T [ |K= 14 =
1 T = ‘- L+
1 1 4 = =
™= = m= bK v
2 T B l- )
3 T B L= _hth
T K l "2 B
4 = , -

* Suma wyznaczonych bledéw odwaznikéw od 50 gdo 1 g - Sy = -0,27 mg

Blad masy sumy odwaznikéw od 50 g do 1 g~

R:IS;

- B.|=

Bg- -0,30 mg

SI 0,03 mg

Réznica R = 0,03 mg nie przekracza granicy podanej w tablicy 5, tj. 0,06 VO mg = 0,18 mg.
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Zatacznik 2

Warszawa, dn. 27.05 1982 r.
(pieczalka urzgdu)

SWIADECTWO LEGALIZACJI - :

Komplet odwazniké4w analitycznych zgloszony przez Spdidzielnie Pracy Jubileréw w Warszawie
zostal sprawdzony przez Okregowy Urzad Miar w Warszawie
w dniu  25.05.1982 r.
Odwazniki od 100 g do 1 g maja korpus ksztaltu stozkowego z wkrgcang gldwka i wykonane sa z mosiadzu niklowanego.

Odwazniki od 500 mg do I mg majg ksztalt blaszek prostokatnych z zagi¢tym rogiem i wykonane s3: od 500 mg do 10 mg
z nowego srebra; od 5 mg do 1 mg z aluminium

odwazniki kdnikowe o masie — wykonane s3 z drutu aluminiowego

Mas¢ odwaznikéw wyznaczono przyjmujac gesto$§¢ odwaznikéw 8,0 g/cm?® i $rednig ggsto$é powietrza 0,0012 g/cm®.

Wyniki sprawdzenia

Oznaczenie Masa odwaznika Niedoktadno$¢ wyznaczenia Uwagi
masy
100 100 g +0,3 mg
50 . . 50 g ~0,2 mg ) 10,1 mg
20 ’ 20 g -0,2 mg
10 10 g ~0,1 mg
10* 10 g +0,1 mg . ozn. gwiazdka
5 . 5g+00 mg
2 2 g+ 002 mg
1 1 g+ 007 mg
1* 1 g+ 001 mg 40,05 mg ozn. gwiazdka
1%+ 1 g +0,04 mg ozn. 2 gwiazdkami
500 mg . 500 mg -0,02 mg
200 mg 200 mg +0,01 mg
100 mg 100 mg 0,00 mg :
100* mg 100 mg +0,01 mg ozn. gwiazdka
50 mg 50 mg +0,01 mg
20 20 mg +0,01 mg
10 10 mg +0,01 mg
10* 10 mg +0,02 mg © 0,01 mg ozn. gwiazdka
5 5 mg +0,00 mg
2 : 2 mg +0,02 mg
I 1 mg 0,00 mg
1 I mg - 0,01 mg . ozn. kropka
1 I mg +0,02 mg ozn. 2 krop.

W wyniku sprawdzenia odwazniki zaliczono do klasy dokfadnosci 2.
" Komplet odwaznikéw znajduje si¢ w skrzynce drewnianej oznaczonej nr 26
Legalizacja odwaznikéw traci waznoé¢ z dniem 31 maja 1984 r. lub z éhwi]a uszkodzenia ktéregokolwick z odwainikdw.

Swiadectwo nalezy dotaczyé do kompletu odwainikéw przy ponownym zgtoszeniu do legalizacji.

m.p.
sreseesseererseessene cerneienes

N (podpis)
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Zatgezik 3

Warszawa, dn. 27.05. 1982 r.

(pieczatka urz¢du)

SWIADECTWO LEGALIZACI®

Komplet odwainikéw analitycznych zgloszonych przez Spéidzielni¢ Pracy Jubileréw w Warszawie -
;ostal sprawdzony przez Okr¢gowy Urzad Miar w Warszawie
w dniu 25.05.1982 r.
Odwazniki od 100 g do / g majg korpus ksztattu stozkowego z wkrgcana gléwka i wykonane sa z mosigdzu niklowanego
Odwazniki od 500 mg do I mg maja ksztalt prostokatnych blaszek z zagi¢tym rogiem i wykonane sa: od 500 mg do 10 mg z nowego
srebra; od 5 mg do 1 mg z aluminium
Odwazniki konikowe o masie — wykonane s3 z drutu aluminiowego.
W wyniku sprawdzenia stwierdzono, ze bl¢dy masy odwaznikéw mieszcza si¢ w granicach dopuszczalnych dla odwaznikéw anali-
tycznych klasy dokladnosci 2 podanych w ponizszej tablicy.

Masa nominalna odwaznika Btedy graniczne dopuszczalne

mg
100 g 10,5
5013 g 10,3
20, 10i 5. 10,2
3,2ilg 10,1
500, 300, 200 i 100 mg , 10,05
50, 30, 20 i 10 mg 10,03
5,3 2il mg ) 10,02

>

Mas¢ odwaznikéw wyznaczono przyjmujac gestosé odwainikéw 8,0 g/cm® i §rednig ggstoéé powietrza 0,0012 g/cm’
Komplet odwainikéw znajduje si¢ w skrzyneczce oznaczonej nr 26

Legalizacja odwaznikéw traci waznoé¢ z dniem 31.05. 1984 r. lub chwilg uszkodzenia ktéregokolwiek z odwaznikéw.
Niniejsze §wiadectwo nalezy dolaczy¢ do kompletu odwainikéw przy ponownym zgloszeniu do legalizacji. ’

m.p.

.................................




METROLOGIA

PRAWNA

POLSK! KOMITET
NORMALIZACJ!, MIAR
| JAKOSCI

Przepisy o legalizaciji
I sprawdzaniu
narzedzi pomiarowych

3,867/2,1
3,8674/4,1

Zalacznik wr 6 de Drziemmdka Normalizacji i Miar nr 7 z dnia 26 lipca 1983 r., poz. 13

ZARZADZENIE Nr 20 -
PREZESA POLSKIEGO KOMITETU NORMALIZACJI, MIAR I JAKOSCI
z dnia 25 maja 1983 r.
zmiemiajac przepisy o termometrach szklanych

Na podstawie art. 8 ust. 1 pkt 1 ustawy z dnia 17
czerwca 1966 r. o miarach 1 narz¢dziach pomiarowych
(Dz. U. z. 1966 r. nr 23, poz. 148 1 z 1972 r. nr 11,
poz. 83) i art. 2 ust. 1 ustawy z dnia 29 marca- 1972 r.
o utworzeniu Polskiego Komitetu Normalizacji, Miar
it Jakosci (Dz. U. z 1972 r. nr 11, poz..82 1z 1979 r.
nr 2, poz. 7) zarzadza sig, co nastgpuje:

§ 1. W przepisach stanowiacych zalacznik do zarza-
dzenia nr 31 Prezesa Polskiego Komitetu Normalizacji
i Miar z dnia 17 marca 1978 r. w sprawie ustalenia
przepisdéw ogdlnych o termometrach szklanych (Dz.
Norm. i Miar nr 8, nr klas. metrolog. 3,867/2) pkt 9
w § 3 otrzymuje brzmienie: ,9) szklane termometry
uzytkowe o podwyzszonej dokladnoéci (zwane dawniej
.laboratoryjnymi*) i1 zakresach pomiarowych od minus
30°C do 0°C 1 od 0° do 600°C, przeznaczone do po-
miaru temperatury z dokladnoscia wyzsza niz to okres-
lono w § 10 ust. 1 i 2 przepisdbw stanowiacych zalacz-
nik do zarzadzenia nr 34 Prezesa Polskiego Komitetu
Normalizacji 1 Miar z dnia 17 marca 1978 r. w spra-
wie ustalenia przepisOw o termometrach szklanych

uzytkowych (Dz. Norm. i Miar nr 8, nr klas. metrolog.
3,8674/4), a uzyskiwana za pomoca termometrow wy-
mienionych w pkt 8 )

§ 2. W przepisach stanowigcych zalacznik do zarza-
dzenia nr 34 Prezesa Polskiego Komitetu Normalizacji
i Miar z dnia 17 marca 1978 r. w sprawie ustalenia
przepisOw o termometrach szklanych uzytkowych (Dz.
Norm. i Miar nr 8, nr klas. metrolog. 3,8674/4) § |1
otrzymuje brzemienie: ,,§ 11. Na dowdd zalegalizowania
termometru odpowiadajacego wymaganiom przepiséw
naklada si¢ cechg¢ legalizacyjna lub wystawia $wiadec-
two legalizacji.

W przypadku termometréw o podwyzszonej doktad-
no$ci nalezy wystawi¢ §wiadectwo legalizacji zawierajace
poprawki wskazan termometru®. »

§ 3. Zarzadzenie wchodzi w zycie z dniem podpi-
sania, -

. Prezes
Polskiego Komitetu Normalizacji, Miar i Jakosci
wz. T. Podgorski



METROLOGI!IA

PRAWNA

POLSKI KOMITET
NORMALIZACJI, MIAR
I JAKOSCI

Przepisy o legalizaciji
i sprawdzaniu
narzedzi pomiarowych

3,8910/1,1

Zalacznik 7 do Dziennika Normalizacji i Miar nr 7 z dnia 26 lipca 1983 r., poz. 13

ZARZADZENIE Nr 21
PREZESA POLSKIEGO KOMITETU NORMALIZACJI, MIAR I JAKOSCI
z dnia 25 maja 1983 r..
Zmieniajgce przepisy o wzorcach pH

Na podstawie art. 8 ust. 1 pkt 1 ustawy z dnia
17 czerwca 1966 r. o miarach i narz¢dziach pomiaro-
wych (Dz. U. nr 23, poz. 148 z 1972 r. nr 11, poz. 83

i art. 2 ust. 1 ustawy z dnia 29 marca 1972 r. 0 utwo-

rzeniu Polskiego Komitetu Normalizacji, Miar i Jakosci
(Dz. U,z 1972 r. nr 11, poz. 82 i z 1979 r. nr 2,
poz. 7) zarzadza sig¢, co nast¢puje:

§ 1. W przepisach stanowiacych zatacznik do zarza-
dzenia nr 152 Prezesa Polskiego Komitetu Normali-
zacji 1 Miar z dnia 14 grudnia 1978 r. w sprawie usta-

lenia przepiséw o wzorcach pH (Dz. Norm. i Miar
z 1979 r. nr 2, nr klas. metrolog. 3,8910/1) § 12
otrzymuje nast¢pujace brzmienie: ,§ 12. Okres waznosci
wzorca jest podany w- §wiadectwie wzorca“.

§ 2. Zarzadzenie wchodzi w zycie z dniem ogloszenia.

Prezes
Polskiego Komitetu Normalizécji, Miar i-Jakosci
wz. T. Podgorski



METROLOGI!IA

PRAWNA

POLSKI KOMITET
NORMALIZACJ!, MIAR

I JAKOSCI

Postepowanie przy czynnosciach
metrologicznych

5,324/2,1

Zalacznik nr 8 de Dziennika Normalizacji i Miar nr 7 z dnia 26 lipca 1983 r., poz. 13

ZARZADZENIE Nr 22 .
PREZESA POLSKIEGO KOMITETU NORMALIZACJI, MIAR I JAKOSCI
z dnia 25 maja 1983 r.
zZmieniajgce instrukcj¢ o sprawdzaniu kolb kontroinych metalowych II rzedu

Na podstawie art. 8 ust. 1 pkt 1 ustawy z dnia 17
czerwca 1966 r. o miarach i narzgdziach pomiarowych
(Dz. U. z 1966 r. nr 23, poz. 148 i z 1972 r. nr 11,
poz. 83) i art. 2 ust. 1 ustawy z dnia 29 marca 1972 r.
o utworzeniu Polskiego Komitetu Normalizacji, Miar
1 Jako$ci (Dz. U. z 1972 r. nr 11, poz. 82 iz 1979 r.
nr 2, poz. 7) zarzadza si¢, co nastgpuje:

§ 1. W instrukcji nr 7 Prezesa Polskiego Komitetu
Normalizacji, Miar 1 Jako$ci z dnia 5 sierpnia 1980 r.

o sprawdzaniu kolb kontrolnych metalowych II rzedu .

(Dz. Norm. i Miar nr 16, nr klas. metrolog. 5,324/2)
pierwsze zdanie w § 9 ust. 2 otrzymuje brzmienie:
»2. Do sprawdzania kolby nalezy uzy¢ kolby 1 rzedu
o pojemnosci nominalnej rOwnej lub mniejszej od po-
jemnosci nominalnej kolby sprawdzanej”.
§ 2. Zarzadzenie wchodzi w zycie z dniem podpisa-
nia.
Prezes
Polskiego Komitetu Normalizacji, Miar i Jakosci
wz. T. Podgdrski



METROLOGIA

PRAWNA

POLSKI KOMITET
NORMALIZACJI, MIAR

| JAKOSCI

Postepowanie przy czynnosciach
metroiogicznych

5,131/3,1

Zalgcznik nr 9 do Dziennika Normalizacji i Miar nr 7 z dnia 26 lipca 1983 r., poz. 13

ZARZADZENIE Nr 23
PREZESA POLSKIEGO KOMITETU NORMALIZACJI, MIAR 1 JAKOSCI
_ z dnia 25 maja 1983 r.
zmieniajgce instrukcje o sprawdzaniu suwmiarek o zakresie pomiarowym do 1000 mm z noniuszem 0,05 mm i 0,1 mm

Na podstawie art. 8 ust. 1 pkt 1 ustawy z dnia 17
czerwca 1966 r. o miarach i narz¢gdziach pomiarowych
(Dz. U. z 1966 r. nr 23, poz. 148 i z 1972 r. nr 11,
poz. 83) oraz art. 2 ust. | ustawy z dnia 29 marca
1972 r. o utworzeniu Polskiego Komitetu Normalizacji,
Miar 1 Jakosci (Dz. U. z 1972 r. nr 11, poz. 82 i z
1979 r. nr 2, poz. 7) zarzadza sig¢, co nast¢puje:

§ 1. W instrukcji nr 6 Prezesa Polskiego Komitetu
Normalizacji, Miar i Jakos$ci z dnia 31 sierpnia 1981 r.
o sprawdzaniu suwmiarek o zakresie pomiarowym do
1000 mm z noniuszem 0,05 mm i 0,1 mm (Dz. Norm.
1 Miar nr 16, nr klas. metrolog. 5,131/3) § 10 ust. 3
otrzymuje nast¢pujace brzmienie:

»3. Blad réwnolegtoéci ptaskich powierzchni pomia-
rowych szcz¢k do pomiardw zewng¢trznych i krawedzi
pomiarowych lub tworzacych walcowych szczek do po-
miaréw wewngtrznych nie powinien przekraczal war-
to$ci podanych w PN-80/M-53130“.

§ 2. Zarzadzenie wchodzi w zycie z dniem podpisa-
nia.
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