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OBW[ESZCZEN[E
POLSKIEGO KOMITETU NORMALIZACJI, MIAR 1 JAKOSCI
z dnia 28 maja 1982 r.
w sprawie ogloszenia aktéow prawnych w zakresie metrologii

Na podstawie art. 8 ust. 11 art. 12 ustawy z dnia 17 czerwca [966 r. o miarach i.narzgdziach pomiarowych
(Dz. U. 2 1966 r. nr 23, poz. 1481z 1972 r. nr 11, poz. 83) oraz art. 2 ust. 1 ustawy z dnia 29 marca [972 r. o utwo-
rzetiiu Polskiego Komitetu Normalizacji, Miar i Jakosci (Dz. U. z 1972 r. nr 11, poz. 821 z 1979 r. nr 2, poz. 7)
oglasza sig, co nastgpuje:

§ 1. Ustanowione zostaty nast¢pujgce akta prawne w zakresie metrologii, zamieszczone w zatgcznikach do ni-
nicjszego Dziennika Normalizacji i Miar: '

Numer Data
ralgcznika do Numer | od ktérej akt Uchyla
Dziennika klusyhkacll Tytut aktu prawnego ustanowicnia y akl pre
Normalizacji metrologicznej aktu prawnego P d?vny. 4 prdyny
C g obowigzuje
i Miar 1
1 . 2 3 4 5 6
. 33572 Zarzadzenie nr 83 Prezesa PKNMiJ w spra- 25.05.1982 r. 14.09.1982 r. | 3.35/1 z dnia
. wie ustalenia przepisdw o micrnikach zuzy- 15.12.1972 r.
cia paliw cickiych (Dz. Norm. i
Miar z 1973 r.
nr 2)
2 3,3511/3 Zarzgdzenie nr 84 Prezesa PKNMiJ w spra- 25.05.1982 r. 14.09.1982 r. 3.3511/2 7 dnia
wic ustalenia przepisow o plywakowych 9.07.1966 .
miernikach objgtosci micka - (Dz. Urz. CUJIM
z 1966 r. nr 10)
i 3.351172,1
(Dz. Norm. i
Miar z 1978 r.
nr 18)
3 3,606172 Zarzadzenie nr 85 Prezesa PKNMiJ w spra- 25.05.1982 r. 14.09.1982 r. 3.6061/1 z dnia
wice ustalenia przepiséw o -przyrzadach do 17.06.1971 r.
pomiaru ttocznodci blach metoda Erichsena (Dz. Urz. CUJIM
z 1971 r. nr 20}
4 5.6061/2 Instrukcja nr 8 Prezesa PKNMiJ o spraw- 25.05.1982 r. 14.09.82 r. 5.6061/1 7 dnia
dzaniu nowo wyrabianych przyrzadéw do i 14.11.1975 r,
pomiaru toczno$ci blach metodg Erichsena (Dz. Norm. i
‘ Miar z 1975 r.
nr 29)

Prezes .
Polskicgo Komitetu Normalizacji, Miar i Jakosci
wz. T. Podgorski
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METROLOGI!A

"PRAWNA

8 ~ Przepisy o legalizacji 3.35/2
POLSKI KOMITET H s H
NORMALIZAGJ!. MIAR i sprawdz.anlu narzedzi ’
| JAKOSC pomiarowych

Zatacznik nr 1 do Dziennika Normalizacji i MiaE Hr 10 z dnia 14 czerwca 1982 r, boz. 20

\ ZARZADZENIE NR 83
PREZESA POLSKIEGO KOMITETU NORMALIZACJI, MIAR I JAKOSCI
7z dnia 25 maja 1982 r.
w sprawie ustalenia przepiséw o miernikach zuZycia paliw cieklych

Na podstawie art. 8 ust. 1 pkt | ustawy z dnia

17 czerwca 1966 r. o miarach i narz¢dziach pomiaro-

“wych (Dz. U. z 1966 r. nr 23, poz. 148 iz 1972 r. nr 11,

poz. 83) i art. 2 ust. | ustawy z dnia 29 marca 1972 r.

o utworzeniu Polskiego Komitetu Normalizacji, Miar

i Jakosci (Dz. U. z 1972 r. nr 11, poz. 821 z 1979 r.
nr 2, poz. 7) zarzadza sig, co nastgpuje:

Postanowienia dBo6Ine

§ 1.1. Ustala sig przepisy o n#rnikach zuzycia paliw
ciektych, zwanych dalej, ,miernikami®.

2. Przepisy dotycza miernikéw zuzycia paliw ciek-
tych w pojazdach silnikowych.

Okreslenia

§ 21. Napetnienie miernika do kreski
jest to takle napetnienie, przy ktérym w potozeniu pio-

nowym miernika menisk cieczy w najnizszym punkcie

jest styczny do plaszczyzny wyznaczonej przez gorna
krawedZ kreski umieszczonej na podzielni miernika.

2.Minimalna dawka jest to najmniejsza
objetos¢, jaka mozna odmierzyé za pomocg miernika,
zapewniajaca dokladno$¢ pomiaru zuzycia paliwa wy-
magana w PN-80/S-04000. '

3.0bjegtos§¢ cieczy odmierzona za
pomocag miernika (6dczytana na po-
dziatce) jest to objetos¢ cieczy, jaka wyplyneta

z niego bez strat przez zawoOr sterujacy, jezeli byty spet- -

nione nastgpujgce warunki:

1} miernik byl ustawiony pionowo,

2) przed rozpoczgciem wyplywu cieczy miernik byt
napetniony do kreski oznaczonej cyfra zero,
a przelacznik zaworu sterujacego znajdowat sig
w pozycji ,Uruchamianie,

3) wypltyw cieczy odbywal si¢ przy polozeniu prze-
facznika zaworu sterujacego w pozycji ,,Pomiar*,

4) odczytu wskazania odmierzonej objgtosci cieczy
dokonano przy potozeniu przetacznika zaworu
sterujacego w pozycji ,,Uruchamianie®.

Wielkosci dopuszczalne

§ 3. Mierniki powinny mieé¢ nastgpujace pojemnosci
wyrazone w decymetrach szeSciennych w odniesieniu do
temperatury 20 °C: 0,2; 0,5; 1; 2; 3; 51 6.

Zakres stosowania

§ 4.1. Mierniki powinny by¢ stgsowane do pomia-
rdw zuzycia paliw cieklych w pojazdach silnikowych
$cifle wg instrukcji obstugi (dokumentacji techniczno-
-ruchowej) miernika uwzgledniajacej wymagania
PN-80/S-04000.

2. Minimalna dawka, jakg mozna odmierzyé za po-
moca miernika, powinna wynosi¢:

1) 0,10 dm’ dila miernikdw o pojemnosci 0,2 dm’,

2) 0,25 dm? dla miernikéw o pojemnosci 0,5 dm?,

3) 0,5 dm® dla miernikéw o pojemno$ci 1 dm?,

4) 1,0 dm? dla miernik6w o pojemnoéci 2 dm?i3 dm?,

5) 2,5 dm’ dla miernikdw o pojemnosci 5 dm® 16 dm’.

Material, konstrukcja i wykonanie

§ 5.1. Materiat, konstrukcja i wykonanie miernikéw

-powinny by¢ takie, aby podczas ich uzytkowania i prze-

chowywania zgodnie z instrukcja obstugi (dokumenta-
cja techniczno-ruchowa) nie nastgpowaty odksztalcenia
zbiornikoéw, ktore sg gtowna czg$cia miernikow.

2. Zbiorniki i zawory sterujgce miernikébw oraz
uszczelki powinny by¢ wykonane z materialu odporne-
go na dzialanie paliw ciektych. Zaleca si¢ wykonanie
zbiornikéw z blachy nierdzewnej lub ze stopu alumi-
nium.

3. Zbiorniki miernik6w wykonane ze stali konstruk-
cyjnej powinny by¢ pokryte metaliczng powloka anty-
korozyjna, a ich powierzchnie zewngtrzne dodatkowo
powloka z lakieru. .

§ 6.1. Miernik sktada si¢ z nastgpujacych giéwnych
czesci: ’

1) zbiornika,

"2) zaworu sterujacego,

3) podzielni, :
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4) pionu lub poziomnicy,

5) ptynowskazu (w przypadku zbiormnikéw metalo-
wych),

6) korka wiewu,

7 uchwytu umotliwiajgcego pionowe zamocowanie
miernika w kabinie kierowcy.

2. Miemiki powinny, by¢ szczelne; zawdr sterujacy

powinien by szczelay przy nadci$nieniu 0,05 MPa.

'3, Zawor sterujacy miernika, przeznaczonego do po-
miardw zuzycia paliwa w silnikach z uktadem paliwo-

* wym powrotnyrs, powinien umozliwia¢ obieg paliwa

zgodnie z rys. 1.

4. ZawoOr sterujacy miernika, przeznaczonego do po-
miardOw zuzycia paliwa w silnikach z ukladem paliwo-
wym bez obiegu powrotnego, powinien umozliwiaé

~ obieg paliwa zgodaie z rys. 2 lub rys. 3.

f

1

N/

Rys. 1. Obieg paliwa w ukiadzic paliwowym powrotnym: a) pokretio zawore sterujacego w potozeniu .Napetnianie*,
b} pokspile zaworu sterujgcego w polodeniu ,Uruchamianic* (jazda), ¢) pokmtlo zaworu sterujfcego w potozeniu
~Pomiar™: | — zbiornik 2 podzielnia, 2 — 2awbr sterujacy, 3 — pompa paliwowa w samochodzie, 4 — gaznik samo-
chods, 3 — zbiornik paliwa w samochodzie, 6 — przewody polaczeniowe, 7 — odpowietrzenie zbiornika z podzielnig

Rys. 2. Obieg paliwa w ukiadzie paliwowym bez obiegu powrotnego: a) pokrgtio zaworu sterujacego w pofoZeniu
.Napetnianie®, b) pokrgtio zaworu sterujagcego w potozeniu ,Uruchamianie* (jazda), c) pokre¢tlo zaworu sterujacego
w polozeniu ,Pomiar*: / — zbiornik z podzielnia, 2 — zawor sterujacy, 3 — pompa paliwowa w samochodzie,
4 — gainik samochodu, 5 — zbiornik paliwa w samochodzie, 6 — przewody polaczeniowe, 7 — odpowietrzenie

zbiornika z podzielnig

L~
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a) 7 b)

)

7 c) 7

Rys. 3. Obieg paliwa w ukladzie paliwowym bez obiegu powrotnego: a) pokrgtio zaworu sterujacego w pofozeniu

. Napetnianie®,
w potozeniu .Pomiar*:

b) pokredo zaworu sterujacego w potoieniu ,Uruchamianie* (jazda). c) pokrgtlo zaworu sterujacego
1 — zbiornik z podzielnig, 2 — zawbr sterujacy, 3 — pompa paliwowa w samochodzie,

4 — ga#nik samochodu, 5 — zbiornik paliwa w samachodzie, 6 — przewody polaczeniowe, 7 — odpowietrzenie
zbiornika z podzielnia

t

/5. Konstrukcja miernika powinna umozliwia¢ nato-
zenie cechy legalizacyjnej, zabezpieczajacej przed wy-
miang podzielni i przed mozliwoscia jej przemieszcze-
nia wzgledem zbiornika.

6. Minimalne diugo$ci dzalek elementarnych po-
dzielni oraz ich wartoéci zestawiono w tablicy.

Pojemno$¢ catko- | Minimalna dtugosé Warto$¢ dziatki
wita miernikow | dziatki elementarnej elementarnej
dm’ " mm ’ A’

0,2 ‘ 2 0,002 ’
0.5 ‘ 2 0,005

1 2 0,01

-

2 2,5 0,02

3 2,5 0,02

5 2,5 005

6 3 0,05-

7.-Ukiad i oznaczenia liczbowe kre:'sek poduziatki
miernikéw powinny odpowiadaé rys. 4.

8. Warto§é pierwszej dziatki na podzielni powinna
by¢ réwna minimalnej dawce.

9. Pod kreska ograniczajaca pojemno$¢ ca{kowna
miernika powinna znajdowac si¢ co najmniej jedna
kreska wyznaczajaca dodatkowa dziatke elementarng.

10. Szerokosé wszystkich kresek podziatki powinna
by¢ jednakowa 1 nie powinna przekracza¢ 0,5 mm.

11. Dhugos¢ kresek podziatki powinna by¢ ustalana
przy zatwierdzeniu typu miernikdw do produkcji seryj-
nej. ' i

12. Oznaczenie jednostki miary powinno by¢ umiesz-
czone co najmniej przy kresce ograniczajacej pojem-
no$¢ catkowita miernika lub co najmniej powyzej kres-
ki wyznaczajacej minimalng dawkg. '

§ 7.1. Mierniki, ktorych zbiorniki wykonane sa
z metalu, powinny byé wyposazone w szklane rurki
plynowskazowe o §$rednicy wewngtrznej nie mniejszej
niz 5 mm. !

2. Rurka ptynowskazowa miernika powinna by¢ usy-
tuowana wzgledem podzielni wedtug rys. 5.

3. Najwyzsza i najnizsza kreska podziatki powinna
by¢ odlegta od poziomej krawgdzi obudowy rurki ply-
nowskazowej nie mniej niz 3 mm.

9 ) ‘) ) ¢
==0% __—04 =—=as —1" ——-E—ﬁi
% 078 ?qgs = g = —
I - T T —— 40

Rys. 4. Ukfad i oznaczenia liczbowe kresek: a) podziatki miernikéw o pojemnosci 0.2 dm’, b) podiia(ki miernikow

o pojemnodci 0.5 dm?,
i3 dm’,

¢) podziatki miernikéw o pojemnoéci 1 dm'. d) podziatki miernikéw o pojemnoéci 2 dm’
) podziatki miernikbw o pojemnoséci 5 dm’

i 6 dm?
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Rys. 5. Usytuowanic rurki plynowskazowej wzgledem podzielni:
I — podzielnia, 2 — rurka ptynowskazowa
Oznaczenia

§ 8.1. Na tabliczce znamionowej miernika powinny

by¢ wykonane w sposdb trwatly i czytelny nastgpujace

ozneczenia:
1} nazwa wyrobu ,Miernik zuzycia paliw ciektych”,
2) pojemno$¢ — np. ,5 dm?*,

3) nazwa wytwérni lub znak fabryczny,

4) numer fabryczny,

5) rok produkcji.

2. W poblizu zaworu sterujacego powinna by¢
umieszczona w sposéb trwaly nast¢pujaca informacja
dotyczaca polozenia przelacznika zaworu sterujacego:

-N — napetnianie,
U — uruchamianie (jazda),
7 P — pomiar”.

Oznaczenia N, U i P informujace o potozeniu prze-
lacznika zaworu powinny by¢ powtdrzone na korpusie
zaworu.

3. W miejscu widocznym na zbiorniku powinien
znajdowaé si¢ trwaly napis nastgpujacej tresci:

~UWAGA /
Zakaz palenia tytoniu.
Montaz w pojezdzie przy
oproznionym zbiorniku miernika”.

Graniczne bledy dopuszczalne

§ 9.1. Graniczne bledy dopuszczalne przy legalizacji
pierwotne] odpowiadaja wartodci dziatki elementarnej
podziatki miernika.

\

-

2. Graniczne blgdy dopuszczalne przy legalizacji po-
nownej sa takie same jak podano w ust. 1.

3. Graniczne bledy obiegowe s3 dwukrotnie wigksze
niz bledy podane w ust. 1. .

Cechowanie

§ 10.1. Mierniki cechuje si¢ cecha legalizacyjng prze- -
widziang dla narz¢dzi pomiarowych zwyczajnych.

2. Cechg legalizacyjng i roczng wytlacza si¢ na plom-
bie umieszczonej w miejscu podanym W zarzadzeniu
o zatwierdzeniu typu miernika do produkcji seryjnej.

Okres wazno$ci legalizacji

§ 11. Okres waznosci legalizac)i miernikow trwa

'ﬂ 3 lata, liczac od dnia 1 stycznia tego roku, w ktérym

legalizacja zostata dokonana, pod warunkiem, ze mier-
nik jest w stanie nieuszkodzonym.

Postanowienia przej$ciowe

" § 12. Mierniki uprzednio legalizowane, nie odpowia-
dajace postanowieniom niniejszych przepiséw z wyla-
czeniem postanowien § 9 ust. 2, moga by¢ nadal lega-
lizowane, jezeli odpowiadaja przepisom, na podstawie
ktérych zostaly zalegalizowane pierwotnie.

Postanowienia koncowe

§ 13.1. Traci moc zarzadzenie nr 99 Prezesa Poiskie-
go Komitetu Normalizacji i Miar z dnia 15 grudnia
1972 r. w sprawie ustalenia przepiséw o miernikach
zuzycia paliw cieklych wraz z zatacznikiem (Dz. Norm.
1 Miar z 1973 r. nr 2, nr klas. metrolog. 3,35/1).

2. Zarzadzenie wchodzi w zycie z dniem 14 wrzes-
nia 1982 1. :

Prezes
Polskiego Komitetu Normalizacji, Miar i Jakosci
wz. T. Podgorski
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PRAWNA

%

POLSKI KOMITET
NORMALIZACJI, MIAR
I JAKOSCI

Przepisy o legalizacji
i sprawdzaniu narzedzi
- pomiarowych

3,3511/3

Zatgcznik nr 2 do Dziennika Normalizacji i Miar nr 10 z dnia 14 czérwca 1982 .,

paz. 20

ZARZADZENIE NR 84

PREZESA POLSKIEGO KOMITETU NORMALIZACJI,

MIAR I JAKOSCI

z dnia 25 maja, 1982 r.
w sprawie ustalenia przepisow o plywakowych miernikach objetosci mleka

Na podstawie art. 8 ust. 1 pkt 1 ustawy z dnia
17 czerwca 1966 r. o miarach i narz¢dziach pomiaro-
wych (Dz. U. z 1966 r. nr 23, poz. 148 i1z 1972 r. nr 11,
poz. 83) i art. 2 ust. 1 ustawy z dnia 29 marca 1972 r.
o utworzeniu Polskiego Komitetu Normalizacji, Miar
i Jakosci (Dz. U. 21972 r. nr 11, poz. 821z 1979 r. nr 2,
poz. 7) zarzadza si¢, co nastgpuje:

Postanowienie ogoélne

§ 1. Ustala si¢ przepisy o ptywakowych miernikach
objetosci mleka, zwanych dalej ,,miernikami®.

Okreslenia

§ 21. Miernik prosty jestto przyrzad stu-
23cy do pomiaru objgtosci mleka, sktadajacy si¢ z naste-
pujacych gtownych czgsci (rys. 1): zbiornika, ptywaka
polaczonego z podzielnig, pataka i uchwytu.

2.Miernik sprzgzony jesttoprzyrzad
stuzacy do pomiaru objgtosci mleka (rys. 2), sktadajacy
sic¢ z dwoch zbiornikdw zamocowanych na podstawach
i wyposazonych w pltywaki z podzielniami, zawory wy-
plywowe, pataki i wspdlng instalacje wypltywowa.

3.Minimalina dawka jest to najmniejsza

objetos¢ mleka, jaka mozna odmierzy¢ za pomoca
miernika, aby zachowana zostata wystarczajaca doktad-
no$¢ pomiaru.

4. Obj¢tos¢ mleka odmierzona za
pomoca miernika jesttoobjetos¢ odczytana
na podziatce wedlug gérnej plaszczyzny poziomej pa-
taka.

Zakres pomiarowy

§ 3.1
wynosi¢:

1) 20 1 dla miernikéw prostych,

2) 30 1 X 2 dla miernikéw - sprz¢zonych.

Pojemno$¢ miernikéw powinna by¢ odniesiona do
temperatury 20 °C.

2. Mierniki, za zezwoleniem Polskiego Komitetu
Normalizacji, Miar 1 Jako$ci, moga mie¢ inne gbérne
granice zakres6w pomiarowych niz podane w ust. 1,

Gdrna granica zakresu pomiarowego powinna

Zakres stosowania

§ 4.1. Mierniki moga by¢ uzywane do odmierzania
mleka w punktach jego skupu i w zaktadach mleczar-
skich.

2. Minimalna dawka, jaka mozna odmierzy¢ za po-
moca miernika prostego o gérnej granicy zakresu po-
miarowego 20 | i miernika sprz¢gzonego o gornej gra-
nicy zakresu pomiarowego 30 1 X 2, wynosi 5 1.

3. Dla miernikéw o gdrnej granicy zakresu pomia-

“rowego innej niz podano w § 3 ust. | minimalna dawka

powinna wynosi¢ nie mniej niz 20 % gbrnej granicy
zakresu pomiarowego.
Materiat, konstrukcja i wykonanie
Wymagania wspbine

§ 5.1. Srednica zbiornika w milimetrach powinna
by¢ nie wigksza niz 62 - \/ V, gdzie ¥ — obj¢tosé w li-
trach, odpowiadajaca gérnej granicy zakresu pomiaro-
wego.

2. Warto$¢ pierwszej dziatki elementarnej na podziel-
ni powinna byé réwna minimalnej dawce.

3. Podziatka, w zakresie od wskazania odpowiadaja-
cego minimalnej dawce do wskazania odpowiadajacego
gbrnej granicy zakresu pomiarowego, powinna byé
rbwnomierna. '

4. Wartos¢ dziatki elementarnej, w zakresie od wska-
zania odpowiadajacego minimalnej dawce do wskaza-
nia odpowiadajacego goérnej granicy zakresu pomlaro-
wego, powinna wynosi¢ 0,2 1.

5. Kreski podziatki powinny byé na calej swej diu-
gosci wglebione, jednakowej szerokosci i leze¢ w plasz-

czyznach prostopadtych do osi podzielni.

6. Szerokos$¢ kresek podziatki nie powinna przekra-
cza¢ 0,6 mm.

7. Dlugo$¢ kresek oznaczonych liczbami powinna
wynosi¢ co najmniej 15 mm. Dlugosé pozostatych kre-
sek podziatki powinna wynosi¢ %/; dlugo$ci kresek’
oznaczonych liczbami.

8. Wartosciami liczbowymi powinny byé oznaczone:

1) najwyzsza kreska podziatki,

2) kreska wyznaczajaca objeto$é odpow1ada_|aca mi-

nimalnej dawce,

3) kreski wyznaczajace objgtosci bgdace catkowitymi

wielokrotno$ciami 1 litra,
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9. Na podzielni, z prawej strony cyfry zero, nalezy
podaé¢ oznaczenie jednostki miary (1).

10. Ptywak powinien by¢ wykonany w ksztalcie
soczewki. ‘

11. W zbiorniku miernika oprdznionego z cieczy
(ptywak spoczywa wowczas na dnie zbiornika) kreska
zerowa podziatki powinna lezeé w ptaszczyznie wyzna-
czonej przez gérng pozioma czesé palgka.

12. Wyporno$¢ ptywaka z podzielnia powinna by
taka, aby pltywak spoczywajacy na powierzchni cieczy
znajdowat si¢ w rownowadze stalej.

13. Podzielnia powinna swobodme si¢ przesuwac
w prowadnicy palaka.

14. Luz miedzy plywakiem a $cianka zbiornika nie
powinien przekracza¢ 20 mm.

Wymagania dotyczace miernikdw prostych

§ 6.1. Material, konstrukcja i wykonanie miernikéw
prostych (rys. 1) powinny odpowiada¢ wymaganiom
BN-76/4934-01 — ,Ptywakowy miernik do-mleka o po-
jemnosci 20 1“ oraz postanowieniom podanym w § 5.

A Migjsce .0znaczen

Rys. 1. Miernik prosty: / — zbiornik, 2 — palak, 3 — korpus ptywa-
ka, 4 — podzielnia, 5 — obrgcz dolna, 6 — zlewnik, 7 — wzmocnie-
nie gornego obrzeza, § — wykroj w pataku, 9 — wykroje w podzielni,
10 — uchwyt

2. Wymiary podane w normie wymienionej w ust. 1
dotycza miernikéw prostych o goérnej granicy zakresu
pomiarowego 20 1. Dla miernikéw prostych o innej
-gbrnej granicy zakresu pomiarowego, wymiary powin-
ny by¢ podane w dokumentacji konstrukcyjnej uzgod-
nionej z Polskim Komitetem Normalizacji, Miar 1 Ja-
koéci przed zgloszeniem -miernika do badan typu.

Wymagania dotyczace miernikéw sprzgezonych

§ 7.1. Konstrukcja mierniko6w sprzg¢zonych (rys. 2)
powinna zapewnia¢ ich trwatos¢ podczas uzytkowania.

2. Mierniki sprzgzone powinny by¢ wykonane z me-

talu odpornego na korozj¢ lub ze stali konstrukcyjnej
zabezpieczonej przed korozja powloka z metalu odpor-
nego na korozj¢ i dopuszczonego do stosowania w prze-
mysle spozywczym.

3. Mierniki sprzezone powinny odpowiadaé postano-
wieniom § 5.

4. Podziatka wraz z oznaczeniami, w przypadku
miernikbw sprzgzonych, powinna by¢ naniesiona na
obu stronach podzielni.

5. Zawory wyplywowe oraz instalacja wyp{ywowa
powinny mie¢ $rednicg 50 mm.

6. Instalacja wyplywowa miernika powinna umozli-
wiaé, w warunkach normalnego uzytkowania, catkowite
oproznienie go z cieczy.

7. Poniziej zaworé6w wyplywowych powinny znaJdo-
waé si¢ przezierniki ulatwiajace kontrole oprdznienia
zbiorniké6w miernika.

8. Podstawy, na ktdérych zamocowane sg zbiorniki,
powinny by¢ wyposazone w urzadzenia umozliwiajace

- pionowanie zbiornikow. Podstawy te moga by¢ na state

mocowane do podlogi. : ,
9. Zbiorniki miernikéw sprz¢zonych powinny byc
wyposazone w pion lub w poziomnicg.
10. Instalacja wyptywowa powinna mie¢ konstrukcj¢
nie¢ utrudniajaca pionowanie zbiornikéw.

Oznaczenia

§ 8.1. Na gornej plaszczyznie palagka bezposrednio
lub na tabliczce znamionowej przytwierdzonej trwale
do palaka powinny by¢ podane co najmniej nastgpujace -
oznaczenia: ,

1) napis ,Tylko do mleka”,

2) pojemnos¢ catkowita np. 20 I,

3) znak wytw{)rni,

4) numer fabryczny,

3) rok produkcji.

2. Na podzielni, nad podziatka, powinien by¢ poda-
ny znak wytworni, numer fabryczny i rok produkcji
(identyczne jak na pataku).

3. Oznaczenia powinny by¢ trwale (wybite lub wy-
grawerowane).

4. Mierniki sprzgzone powinny byé zaopatrzone
w tabliczki informacyjne o nastgpujacej tresci:

»Warunki prawidtowego pomiaru: '

1) przed wlaniem mleka, ktdre ma byc od-
mierzone, zbiornik miernika powinien
by¢ catkowicie oprdzniony,

2) podczas napelniania i w czasie odczyty-
wania wskazan w przezierniku nie moze
ukazaé sie mleko,

3) przy niespetnieniu punktow 1i 2 pomiar
jest niewazny.

Polski Komitet Normalizacji, Miar
i JakoSci“

Graniczne bledy dopuszczalne doktadnosci

§ 9.1. Graniczne bl¢dy - dopuszczalne doktadnosci
przy legalizacji pierwotnej wynosza 1/200 gdrnego za-
kresu pomiarowego miernika.

2. Graniczne bl¢dy dopuszczalne doktadnosci przy
legalizacji ponownej s3 dwukrotnie wigksze niz biedy
podane w ust. 1. '

3. Graniczne bledy obiegowe sa trzykrotnie wicksze
niz bledy podane w ust. 1.
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Rys. 2. Miernik sprzgzony: | — podstawa, 2 — przeziernik, 3 — zawér wyptywowy. 4 — zbiornik, 5 — waz gumowy Jub z tworzywa sztuczne-
go. 6 — pion, 7 — podziclnia, 8 — palak, 9 — tabliczka z oznaczeniami, /0 — tabliczka informacyjna, // — $ruba umotzliwiajaca pinowanie,
12 — miejsce na oznaczenie znaku wytworni, numeru fabrycznego i roku produkgeji
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Cechowanie

§ 10.1. Ceche legalizacyjna gtéwna wybija si¢ obok
oznaczenia obj¢to$ci na kropli cynowej, ktora moze sta-
nowi¢ zarazem zabezpieczenie tabliczki znamionowej
_przed odjgciem jej od pataka.

2. Cecha urzedu nalezy zabezpieczyé potaczenie po-
dzielni z ptywakiem. Ponadto cech¢ urzgdu nalezy wy-
bié obok kreski zerowej i obok kreski odpowiadajacej
gornej granicy zakresu pomiarowego, bezposrednio na
podzielni lub na gléwkach nitéw, albo na kroplach cy-
nowych. Cecha urzedu nalezy zabezpieczy¢ roéwniez
polaczenie pataka ze zbiornikiem, na gtéwkach nitow
lub na kroplach cynowych.

Okres waznoSci legalizacji

§ 11. Okres waznosci legalizacji miernikéw trwa dwa
lata, liczac od dnia 1 stycznia tego roku, w ktérym
legalizacja zostala dokonana. !

Postanowienie przej$ciowe

§ 12. Uprzednio legalizowane mierniki, nie odpowia-
dajace postanowieniom niniejszych przepiséw, moga
by¢ nadal legalizowane, jezeli odpowiadaja przepisom,
na podstawie ktérych- zostaly pierwotnie zalegalizo-
wane. S

Postanowienia koncowe

§ 13.1. Traca moc przepisy z dnia 9 lipca 1966 r.
o plywakowych miernikach objgtosci mleka (D2. Urz.
CUJIM nr 10, poz. 3,3511/2 i Dz. Norm. i Miar.
z 1978 r. nr 17, nr klas. metrolog. 3,3511/2,1).

2. Zarzadzenie wchodzi w zycie z dniem 14 wrze$-
nia 1982 r.

Prezes
Polskiego Komitetu Normalizacji, Miar i Jakosci
wz. T. Podgdrski



METROLOGIA PRAWNA
| Przepisy o legalizacji
POLSK! KOMITET - : : - 3,6061/2
NORMALIZAGJ). MIAR i sprawdz_amu narzedzi ’ |
| JAKOSCI pomiarowych

Zatgcznik nr 3 do Dziennika Normalizacji i Miar nr 10 z dnia 14 czerwca 1982 r., poz. 20

ZARZADZENIE NR 85
PREZESA POLSKIEGO KOMITETU NORMALIZACJI, MIAR 1 JAKOSCI
z dnia 25 maja 1982 r.
w sprawie ustalenia przepisow o przyrzadach do pomiaru tlocznoéci blach metods Erichsena

Na "podstawie art. 8 ust. 1 pkt 1 ustawy z dnia
7 czerwca 1966 r. o miarach i narz¢dziach pomiaro-
wych (Dz. U. z 1966 r. nr 23, poz. 148 i z 1972 r. nr 11,
poz. 83) i art. 2 ust. 1 ustawy z dnia 29 marca 1972 r.
o utworzeniu Polskiego Komitetu Normalizacji, Miar
i Jakoscl (Dz. U. z 1972 r. nr {1, poz. 82 i.z 1979 r.
nr 2, poz. 7) zarzadza si¢, co nast¢puje:

Postanowienia ogdine

§ I.1. Ustala si¢ przepisy o przyrzadach do pomiaru
ttocznosci blach metodg Erichsena wedlug PN-79/
H-04400, zwanych dalej ,przyrzadami®.

2. Typ przyrzadu powinien by¢ zatwierdzony przez
Polski Komitet Normalizacji,, Miar i Jakosci.

Normy zwigzane

§ 2. Do przyrzadoéw maja zastosowanie nast¢pujace
normy: '
1) PN-79/H-04400 —
Erichsena,
- 2) PN-60/M-02102 — Tolerancje i pasowania wat-
. kow i otwordw.
Konstrukeja i wykonanie

Proba tlocznosci metoda

§ 3.1. W skiad kazdego przyrzadu powinny wcho-
dzi¢ nastgpujace czesci lub zespoly:

1) korpus,

2) mechanizm dociskajacy i tloczacy, ~

3) zestaw sktadajacy si¢ z dociskacza, ttocznika i ma-

trycy do dokonywania prob wedlug symbolu IE
(§ 6 ust. 1),

4) urzadzenie do pomiaru glgbokosci ttoczenia.

2. Ponadto przyrzady moga by¢ wyposazone w do-
datkowe zestawy dociskaczy tloczniké6w 1 matryc do
dokonywania préob wedlug symboli IE,;, IE:, lub 1E;s
oraz w urzdzenia pomocnicze, jak lusterko z o§wietla-
czem 1 sitomierz.

Korpus

§ 4.1. Korpus przyrzadu powinien umozliwia¢ bada-
nie prébek blach zamocowanych pionowo lub poziomo.

2. Podstawa korpusu powinna mie¢ otwory do za-
mocowania przyrzadu na sztywnej podstawie lub postu-
mencie.

Mechanizm dociskajacy i ttoczacy -

§ 5.1. Mechanizm dociskajgcy i tloczacy powinien
umozliwia¢ doci$nigcie badanej probki oraz wtlaczanie -
ttocznika za pomoca:

1) Srub — dociskowej i tloczacej, napedzanych za
pomoca kota r¢cznego i wylaczalnych wzgledem
siebie za pomoca sprzgglta lub

2) ukladu hydraulicznego napedzanego pompka
recznie lub za pomocy silnika elektrycznego.

2. Elementy mechanizmu dociskajgcego 1 ttoczacego
powinny zapewnia¢ wymian¢ dociskaczy i1 ttocznikow
w sposOb latwy i1 ustalajacy jednoznacznie ich poto-
zenie,

3. Mechanizm dociskajgcy powinien zapewnia¢ do-
cisniecie probki do matrycy sita okoto 10 kN. Sitg do-
cisku probki do matrycy wyznacza si¢ jednorazowo
przy zatwierdzaniu typu przyrzadu.

4. Mechanizm ttoczacy powinien zapewnia¢ wtlacza-
nie tlocznika w probk¢ bez wstrzagséw i uderzen z pred-
koscig od 5 mm/min do 20 mm/min. Predkos¢ wttacza-
nia sprawdza si¢ tylko w przyrzadach z napgdem od
silnika elektrycznego. W przyrzadach nape¢dzanych za
pomocy kota recznego predkosé jest zalezna od wyko-
nujacego pomiary tfocznosci.

Dociskacze, tloczniki i matryce

§ 6.1. Wymiary stosowanych dociskaczy, ttocznikoéw
i matrvc podano na rvsunkun oraz w tablicy.

 —
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grubodci probki: ! — probka, 2 — matryca. 3 — dociskacz.
4 — tlocznik
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3.6061/2
Ttocznik Matryca Dociskacz
Symbol préby Srednica Srednica Srednica
wg PN-79/ d wewngtrzna wewngtrzna
H-04400 : d; d;
mm mm mn{
1E; 3 10,02 5 40,02 3.5 10,1
1E 8 10,02 11 10,02 10 10,1
© 1Ey 15 0,02 21 £0,02 18 40,1
IE 20 40,05 27 10,05 o33 101

2. Wymiary, przy ktérych nie podano tolerancji,
moga byé wykonane w 14 klasie wedtug normy wy-
mienionej w § 2 pkt 2, jezeli wymagania wynikajace
z konstrukcji przyrzadu, ustalone w zarzadzehiu o za-
twierdzeniu typu, nie stanowia inaczej.

§ 7.1. O8 tlocznika zamocowanego w przyrzadzie
powinna si¢ pokrywaé z osig matrycy i dociskacza.
Przesunigcie osi mierzone w ptaszczyZnie czotowej ma-
trycy nie powinno przekracza¢ 0,1 mm.

2. Ttocznik powinien byé tak osadzony w mechaniz-
mie tfoczacym, aby w czasie proby nie obracat sie.

3. Powierzchnie czotowe matrycy i dociskacza po-
winny by¢ ptaskie. Odchylenie od plaskoéci nie powin-
no przekracza¢ 10 pm/55 mm.

4. Powierzchnia czolowa matrycy powinna byé row-
nolegta do powierzchni czotowej dociskacza z niedo-
kladnoscia nie wieksza niz 0,01 mm.

5. W wyjSciowym (zerowym) polozeniu ttocznika,
jego wierzchotek powinien lezeé w ptaszczyinie czolo-
wej powierzchni dociskacza z niedokladnoscig
10705 mm.

6.- Powierzchnie czotowe matrycy i dociskaczd oraz
zaokraglona wewngtrzna powierzchnia matrycy od stro-
ny dociskacza powinna byé polerowana.

§ 8. Twardo$é powierzchni roboczej tlocznika, ma-

trycy i dociskacza nie powinna by¢ mniejsza niz |

750 HV5 (okoto 62 HRC).

Urzadzenie do pomiaru gl¢bokosci tloczenia

§ 9.1. Podziatka urzadzenia do pomiaru glgbokosci
ttoczenia powinna mieé dziatki elementarne o diugosci
nie mniejszej niz 1,5 mm.

2. Warto$¢ dzialki elementarnej powinna wynosi¢
0,1 mm, przy czym przynajmniej co dwudziesta kreska
podziatki powinna byé oznaczona liczbowo.

3. W urzadzeniu do pomiaru gigbokosci tloczenia
powinno by¢ zapewnione ustawienie potozenia zerowe-
go podziatki.

Urzgdzenia pomocnicze

§ 10.1. Przyrzad powinien by¢ tak skonstruowany,
aby przebieg tloczenia mégl byé obserwowany. Obser-
wacja moze by¢ bezposrednia lub za pomoca lusterka
i o$wietlacza, zaleca si¢ stosowanie lusterka powigksza-
jacego.

2. O$wietlacz, zgodnie z przepisami bhp, powinien
byé zasilany napi¢ciem nie wigkszym niz 24 V.

§ 11.1. Przyrzady moga mie¢ wbudowany sitomierz
do wskazywania sity dzialajacej przy tloczeniu.

. 2. Zaleca sig, aby sitomierz byt zaopatrzony we wska-

z6wke bierna umozliwiajgcg odczytanie maksymalneji
sity po pgknigciu prébki.

3. Zastosowany w przyrzadzie sitamierz powinien :
odpowiada¢ klasie dokladnosci 3 wedlug przepisow :
z dnia 1 marca 1964 r. o sitomierzach uzytkowych dé
pomiaru sif statycznych (Dz. Urz. CUJIM nr 9, !
poz. 3,60121/1). \

Oznaczenia

§ 12.1. Na tabliczce znamionowej, przytwierdzonej
trwale do korpusu przyrzadu, powinny byé wykonane -
nast¢pujgce oznaczenia:

1) nazwa lub znak wytworni,

2) numer fabryczny,

3) znak typu.

2. Przyrzady nowo wyrabiane powinny mie¢ ponadto ;

nast¢pujace oznaczenia:

I) rok wykonania,
2) nadany znak typu,
3) dopuszczalng grubo$é badanej blachy.

Graliice bledéw dopuszczalnych

§ 13.1. Biad wskazania urzadzenia do pomiaru gle-

powinien przekracza¢ 40,05 mm.

2. Btad wskazania urzadzenia do pomiaru glebokosci
ttoczenia przyrzadéw b¢dacych w uzytkowaniu nie po-
winien przekracza¢ +0,1 mm.

Dokumentowanie sprawdzenia

§ 14. Na dowdd sprawdzenia przyrzadu odpowiada-
jacego przepisom wystawia si¢ Swiadectwo legalizacji
zawierajace nastepujgce dane:

I) nazwe i adres zaktadu zgtaszajacego,

2) datg 1 miejsce sprawdzenia,

|

§
bokosci tloczenia przyrzadéw nowo wykonanych nie -

3) dane charakterystyczne przyrzadu i jego urzadze)'@

pomocniczych,
4) sposob i zakres sprawdzenia.

Okres waznosci legalizacji

§ 15.1. Zasadniczy okres waznosci legalizacji przy-
rzadow jest nieograniczony. ‘

2. Przyrzady nie odpowiadajace wymaganiom prze-
piséw nie moga by¢ stosowane do préb odbiorczych
wedtug PN-79/H-04400. §

Postanowienia koncowe

§ 1i6.1. Traci moc zarzadzenie nr 91 Prezesa Central-
nego Urzgdu Jakodci i Miar z dnia 17 czerwca 1971 r,
w sprawie ustalenia przepiséw o przyrzadach do po-
miaru ttocznosci blach metoda Erichsena wraz z zalgcz-
nikiem (Dz. Urz, CUJIM nr 20, poz. 3,6061/1).

2. Przepisy wchodza w zycie z dniem 14 wrzes$-
nia 1982 r. '

Prezes
Polskiego Komitetu Normalizacji, Miar i Jakosci
‘wz. T. Podeorski
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Zatacznik nr 4 do Dziennika Normalizacji i Miar nr 10 z dnia 1‘4 czerwca 1982 r.,
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‘ INSTRUKCJA NR 8
PREZESA POLSKIEGO KOMITETU NORMALIZACJI, MIAR 1 JAKOSCI
z dnia 25 majh 1982 r.
o sprawdzaniu nowo wyrabianych przyrzadéw do pomiaru tlocznosci blach metoda Erichsena

Na podstawie art. 8 ust. [ pkt 1 ustawy z dnia

b 17 czerwca 1966 r. o miarach i narz¢dziach pomiaro-

;

wych (Dz. U. z 1966 r. nr 23, poz. 148121972 r. nr 11,
poz. 83) i art. 2 use. 1 ustawy z dnia 29 marca 1972 k;
o utworzeniu Polskiego Komitetu Normali}zacji, Miar
i Jakasci (Dz. U. z 1972 r. nr 11, poz. 82'i z 1979 r.
nr 2, poz. 7) wydaje si¢ nastgpujaca instrukcje:

Przedmiot sprawdzania /

§ 1.1. Instrukcja dotyczy sprawdzania nowo wyra-
bianych przyrzadéw do pomiaru tlocznosci blach me-
toda Erichsena, produkcji krajowej, zwanych dalej
~przyrzadami®.

2. Przyrzady powinny odpowiada¢ wymaganiom

_przepisow stanowigcych zatacznik do zarzadzenia nr 85
Prezesa Polskiego Komitetu Normalizacji, Miar i Ja-

kosci z dnia 25 maja 1982 r. w sprawie ustanowienia
przepisOw o przyrzadach do pomiaru tlocznos$ci blach

'metoda Erichsena (Dz. Norm. i Miar nr 10, nr klas.

metrolog. 3,6061/2). .
3. Przyrzady powinny mieé¢ wyposazenie zgodne

z podanym w warunkach technicznych, opracowanych

przez wytworni¢ 1 uzgodnionych z Polskim Komitetem
Normalizacji, Miar i Jakosci.

4. Instrukcja moze byé rOwniez wykorzystana przy
sprawdzaniu innych p{zyrzad()w do pomiaru ttocznosci
blach metoda Erichsena zgodnie z PN-79/H-04400,
o podobnej konstrukcji, bedacych w uzytkowaniu, przy
czym przy sprawdzaniu tych przyrzadéw majg zastoso-
wanie: § 2,§ 3, § 6 ust. 3,4,5,61/7,§7,§8ust. 1,2,3
14,89%ust. 2,314,810 ust. 112 oraz § 11.

 Normy zwigzane

§ 2. Przy sprawdzaniu prz‘yrzad()w maja zastosowa-

nie nastgpujace normy:

1) PN-79/H-04400 —
Erichsena,

2) PN-73/M-04251 — Struktura geometryczna po-
wierzchni. Chropowato$é powierzchni. Okre$lenia
podstawowe i parametry,

3) PN-72/M-02140 — Tolerancje i pasowania wal-

" kéw i otworéw. Tolerancje sprawdziandw,

Préba tlocznosci metoda

4) PN-72/M-53200 — Narzgdzia pomiarowe. Przy-.
rzady mikrometryczne. Wymagania, '

5) PN-75/M-53390 — Narzgdzia pomiarowe. Szczeli-
nomierze,

6) PN-74/M-53180 — Narz¢d21a pomiarowe. Linialy
krawgdziowe i powierzchniowe,

7) PN-72/M-53101 — Warsztatowe $rodki miernicze.
Plytki wzorcowe, °

8) PN-68/M-53260 — Warsztatowe $rodki pomiaro-
we. Czujniki z¢bate zegarowe.

Narzedzia ‘pomiarowe stosowane do sprawdzania

§ 3. Do sprawdzania twardo$ciomierzy potrzebne sa

nast¢pujace narze¢dzia pomiarowe:

1) pomocnicza ptytka ptasko-réwnolegla, prosto-
katna o wymiarach 60 mm X 30 mm, grubosci
10 mm, o bledach ptaskosci nie przekraczajgcych
0,01 mm/60 mm i twardo$ci co najmniej 60 HRC,

2) sprawdziany ttoczkowe 5 HS8, 11 H7, 21 H7,
27 H9, 55 H7 wedlug normy wymienionej w § 2
pkt 3,

3) mikrometry wewngtrzne MMWd wedtug normy
wymienionej w § 2 pkt 4 .o zakresach p’qmia-
rowych 5§ mm + 55 mm,

" 4) szczelinomierze MWSb1-100, wedtug normy wy—
mienionej w § 2 pkt §,

5) linial krawedziowy Kklasy dokladnoscn 1 o dtu-
go$ci 50 mm wedlug normy wymienionej w § 2
pkt 6,

6) komplet ptytek wzorcowych MMWd wedtug nor-
my wymienionej w § 2 pkt 7,

-7) komplet ptytek wzorcowych mikronowy MLAd
wedlug normy wymienione) w § 2 pkt 7,

8) wzorce promieniowe 0,75 mm,

9) sprawdziany  promieniowe do = promieni
(1,5 30,01) mm, (4 £0,01) mm, (75 :tOO])mm
i (10 £0,025) mm,

10) kontrolna matryca i tlocznik kontrolny wedlug
rys. 2,

11) czujnik zegarowy o zakresie pomiarowym 10 mm
z dzialka elementarng o wartosci 0,01 mm, we-
dlug normy wymienionej w § 2 pkt 8, wraz ze -
specjalnym uchwytem ‘przedsta\{/ionym na rys. 3,

12) twardos$ciomierz Rockweila,
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Czynnosci sprawdzania

§ 4. Sprawdzanic przyrzadéw obejmuje kolejno na-
stepujgce czynnoSci:

)

2)

3)

4)

przygotowanic przyrzadu do sprawdzenia,
ogledziny zewngtrzne,

sprawdzenie dziatania mechanizméw,
sprawdzenie chropowatosci powxerzchm
rOw i twardo$ct czgici, N
sprawdzenie warunkéw tioczenia probki,
sprawdzenie  zerowego potozenia wierzchotka
tocznika, _ !
sprawdzenie urzgdzenia do pomiaru glgbokosci
tfoczenia,

wymia-

5
6)

~—

7)

Przygotowanie przyrzadow do sprawdzania

§ 5.1, Przygotowame przyrz4d0w do sprawdzema
polega na:
2) umieszczeniu przyrzadow w pomieszczeniu dosta-
tecznie o§wietlonym, o temperaturze 20 °C £5 °C
1 suchym,
2) ustawieniu przyrzqdow na mocnych 1 sztywnych
stofach. .
2. Przyrzady przedslawnone do sprawdzema powinny
by¢ czyste i sprawme dziatajace,

Przebieg sprawdzania
.\

Ogledziny zewngtrzne

§ 6. Przed przystapieniem do czynnosm okreslonych
-w § 4 nalezy sprawdzié:

1) czy kontrola jako$ci wytworni dokonata odbioru
- wszystkich czeSci 1 samego przyrzadu zgodnie
z warunkami technicznymi odbioru,
czy wykonane zostaly niezb¢dne oznaczenia,
a mianowicie:
a) nazwa lub znak wytwdrni,
b) numer fabryczny,
¢) znak typu,
d) rok wykonania,
e) dopuszczalna grubosé badanej blachy,
czy dociskdcze, matryce i tloczniki zostaty ozna-
czone symbolami rodzaju proby wedlug normy
podanej w § 2 pkt I,
czy korpus i koto rgczne nie maja wad odlewni-
czych, jak: jamy, pory, wyst¢py, pekniecia i inne

N
—

3)

4

—

niezgodnos$ci z modelem. Powierzchnie tych cze$-

ci powinny by¢ czyste, starannie i réwnomier-
nie polakierowane, bez pecherzy, rys i odprys-
kéw,

czy czgéci niklowane nie maja widocznych plam,
skaz, nalotéw i odpryskow, :

czy czg¢sci nie zabezpieczone trwale przed korOZJa
nie majg §ladéw uszkodzen mechanicznych i §la-
déw korozji,

czy powierzchnie matryc, ttocznikéw i dociska-
czy nie majg $ladoéw korozji oraz uszkodzen me-
chanicznych, a ich krawedzie s stgpione,

S

~—

7)

8) czy lusterko nie ma uszkodzen oraz wad znie-

ksztatcajacych obraz,

.

9) czy podziatki oraz ich oznaczenia liczbowe sg
wykonane starannic 1 czytelnie. Grubo$¢ wszyst-
kich kresek powinna by¢ jednakowa,

10) czy teb $ruby mocujgcej oraz sprzgglo 1 piers-
cien z podziatkg sy starannie radetkowane.

Sprawdzanie dziatania mechanizmow

§ 7.1. Przed przystapieniem do sprawdzania dziala-
nia mechanizméw przyrzadu nalezy zapoznac si¢ z jego
opisem 1 sposobem dziatania. .

2. Sprawdzenie dziatania mechanizméw twardo$cio-
mierza polega na sprawdzeniu:

1) czy suwak z podziatka milimetrowa przesuwa, si¢
ptynnie i bez tarcia, czy pod dzialaniem sprgzy-
ny. powraca do polozenia poczatkowego oraz czy
nie ociera si¢ o pierScien z podziatkg,
czy Sruba zewngtrzna obraca si¢ bez zakleszczen
i tarcia w gwincie korpusu, czy $ruba wewngtrzna
po unieruchomieniu §ruby zewngtrznej za pomoca
sruby mocujacej obraca si¢ plynnie i bez zacigé
f oraz czy tlocznik mozna wygodnie wymieni¢ bez
koniecznosci wykrgpania $ruby wewngtrznej,
czy sprzggto dziata poprawnie. Sprzgglo powinno
dawac si¢ fatwo wlaczaé i wylaczaé. Kolek sprzgg-
fa powinien wchodzi¢ w otwdr sruby wewngtrznej
bez¥oporéw. Luz sprzegla odczytany na bgbnie
pomiarowym nie powinien przekracza¢ 0,5 war-
to$ci dziatki elementarnej. W celu wyznaczenia
tego luzu nalezy wiaczyé sprzggto, nastgpnie za
pomoca $ruby mocujacej unieruchomié $rubg- ze-
wngtrzng 1 przez pokrecenie kotem rgcznym obra-
ca¢ Srubg¢ wewngtrzng. Zaobserwowany na po-
dzialce piercienia luz jest suma sprzggla i luzu
osadzenia kota recznego na $rubie 'wewnctrznej,
czy trzpien ttocznika obraca sie w otworze $ruby
wewnetrznej bez wyczuwalnego luzu,
czy lusterko obraca si¢ wokét osi $ruby na wspor-
niku,
czy oswietlacz o$wietla dostatecznie jasno otwor
matrycy i tlocznik,
czy matryce 1 docmkacze wchodza do przezna-
czonych dla nich thorow lekko, lecz bez wyczu-
walnego luzu.

2)

[9%)
—

!

Sprawdzanie chropowatoéci powierzchni wymiaréw i twardeSci czgsci

§ 8.1. Chropowatos¢ powierzchni roboczych matryc,
thocznikéw i dociskaczy (rys. 1) nalezy sprawdzié¢ przezi
poréwnanie z uzytkowymi wzorcami chropowato$ci po-
wierzchni lub ze wzorcami przedmiotowymi. Chropo-
wato$¢ tych powierzchni nie powinna przekraczad
0,10 pm wedlug parametru R.. ‘

2. Promienie zaokraglenia ttocznikdw nalezy spraw-
dzié za pomoca sprawdzianéw promieniowych wymie-
nionych w § 3 pkt 9. Mozna réwniez sprawdzi¢ je za
pomoca mikroskopu warsztatowego # przystawkg pro-
jekeyjna przez poréwnanie z zarysami promieni. Od-
chytki nie powinny przekracza¢ 30,01 mm dla ttoczni-
kéw o promieniach 1,5 mm, 4 mm i 7.5 mm oraz
10,025 mm dla ttocznika o promieniu 10 mm.

'
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Rys. 2. Podstawowe wymiary kontrolnego tlocznika i matrycy:

Rys. 1. Niektore wymiary ttocznika. matryey i dociskacza w zaleznos-
ci od grubo$ci prabki: I — probka, 2 — matryca, 3 — dociskacz,
4 «— tocznik

3. Srednice wewngtrzne matryc nalezy sprawdzié za
pomoca sprawdzianéw tloczkowych wymienionych
w § 3 pkt 2 lub za pomocg mikrometréw do pomia-
6w wewngtrznych wymienionych w § 3 pkt 3. Odchyl-
ka od wymiaru nominalnego nie powinna przekraczaé
40,02 mm dla Srednic o wymiarach 5 mm, [l mm
1 21 mm oraz 30,05 mm dla $rednicy 27 mm (rys. 1).

Wymiary dociskaczy nalezy sprawdzi¢ za pomoca
mikrometréw. Odchytki od wymiaréw nominalnych nie
powinny przekracza¢ 0,1 mm. -

4, Promienie zaokraglenia krawgdzi matryc i docis-
kaczy nalezy sprawdzi¢ za pomoca wzorcdw promienio-
wych (§ 3 pkt 8). Promienie przy $rednicy d; matrycy
powinny wynosi¢ (0,75 +0,025) mm, a promienie po-
zostate (rys. 1) (0,75 +0,1) mm.

5. Twardo$¢ matryc, ttocznikow i dociskaczy nalezy
sprawdzi¢ wyrywkowo za pomocg twardosciomierza
Rockwella. Twardo$¢ tych czeSci nie powinna by
mniejsza niz 750 HV5 (okoto 62 HRC).

Sprawdzanie warunkéw tfoczenia probki

’,

§ 9.1.- Do sprawdzenia warunkéw tloczenia probki
nalezy: '
1) sprawdzenie wspétosiowosci tlocznika, matrycy
i dociskacza,
2) sprawdzenie ptaskosci powierzchni czotowej ma-
trycy 1 dociskaczy,
3) sprawdzenie rownolegto$ci powierzchni czolowej
matrycy do powierzchni czolowe} dociskacza.
2. Wspblosiowosé ttocznika wzglegdem matrycy nale-
zy sprawdzi¢ w pofozeniu, kiedy wierzchofek ttocznika
znajduje si¢ w plaszczyZnie czota matrycy. W celu
sprawdzenia wspdtosiowosci zaklada si¢ kontrolng ma-
tryce o §rednicy’ wewngtrznej 25,0 mm oraz tlocznik
kontrolny o $rednicy 24,8 mm (rys. 2) pokryty drobno-
ziarnista farba olejng koloru niebieskiego. Obracajgc
kolem recznym wprowadza si¢ ttocznik do otworu ma-
trycy na gigboko$¢ do 12 mm. Jezeli Sciany otworu
matrycy nie ulegng zabarwieniu farba, to znaczy,
ze przyrzad odpowiada wymaganu okre§lonemu w § 7
ust. | przepisdw wymienionych w § 1 ust. 2.
3. 'Ptaskos$¢ czotowa powierzchni matryc i dociskaczy
nalezy sprawdzi¢ za pomoca linialu krawgdziowego

! /— matryca. 2 — tocznik

i ptytek wzorcowych mikronowych. W tym celu liniat
krawedziowy opiera si¢ na dwoch plytkach wzorcowych
0 wymiarze nominalnym | mm, polozonych na skraj-
nych punktach sprawdzanej powierzchni, i nast¢pnie
dobiera si¢ ptytk¢ wzorcowa mikronowa o takim wy-
miarze, aby zamkna¢ szczeling $wietlng na srodku po-
wierzchni. : ’

- Roznica wymiaru nominainego tej plytki wzgigdem
wymiaru ' mm jest btedem ptaskosci sprawdzanej po-
wierzchni. Nie powinna ona przekracza¢ 10 pm/55 mm.

4. Rownolegto$¢ powierzchni czolowej matrycy do
powierzchni czotowej dociskacza nalezy sprawdzi¢ po
zamocowaniu matrycy i dociskacza w przyrzadzie.
Po docisni¢ciu dociskacza do matrycy wyznacza si¢
warto$¢ powstalej szczeliny za pomoca szczelinomierza.
Sprawdzenia tego dokonuje si¢ dla kazdej pary matrycy

i dociskacza wchodzacych w sktad wyposazenia przy-
rzadu. Blad réwnolegiosci nie powinien przekra¢za¢ '

70,05 mm.

Sprawdzanie zerowego potozenia wierzchotka ttocznika

§ 10.1. Sprawdzenie zerowego polozenia wierzchot-

ka tlocznika dla préby oznaczonej symbolem IE wedtug
, normy wymienionej w § 2 pkt 2 polega na wyznaczeniu

odchylenia potozenia wierzchotka tlocznika od plasz- .

‘czyzny czola $ruby zewngtrznej. Sprawdzenia tego do
konuje si¢ w nastepujacy sposob.

Czujnik zegarowy z plaska kogcoOwka pomiarowa
mocuje si¢ w -specjalnym uchwycie, jak to pokazano
na rys. 3, i ustawia si¢ na wskazanie zerowe, tzn. po
zetknigciu powierzchni roboczej uchwytu z ptaska plyt- .

ka pomiarowa wskazanie czujnika ustawia si¢ na zero,
Wskazanie czujnika ustala si¢ przez zaci$nigcie §tuby 6.
Po doci$nigciu powierzchni roboczej uchwytu do po-
wierzchni dociskacza na czujniku zegarowym odczytuje

si¢ réznicg¢ od wskazania nastawionego. Znaleziona i

warto$¢ nie powinna przekracza¢ 0,05, mm.
2. Sprawdzenia zerowego polozenia wierzchotka
ttocznika - mozna réwniez dokonaé za pomoca plytk
ptasko-rdwnolegtej w nast¢pujacy sposéb.
Do czotowej powierzchni éruby zewngtrznej docisks,
si¢ pomocnicza ptytke plasko-réwnolegla ‘wymieniong

w § 3 ust. 2. Przesuwajac pltytk¢ nalezy wzrokowe.
stwierdzi¢, czy wierzchotek tlocznika jest ponizej:plasgs

czyzny czota $guby. Jezeli wierzchotek ‘ttocznika znaj-
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Rys. 3. Sprawdzanic zerowego pototenia wierzchotka tlocznika za

pomocy czujnika zegarowego: /| — korpus przyrzadu, 2 — uchwyt

czujnika, 3 — czujnik zegarowy, 4 — tlocznik. 5 — dociskacz,
6 — sruba zaciskowa

duje si¢ ponizej czota §ruby, wéwczas dociska si¢ ptytke
do matrycy czotem $ruby, pierscien z podziatka usta-
wia si¢ na wskazanie zerowe, a mastgpnie po zwolnie-
niu sprzg¢gla, dociska si¢ lekko ttocznik do plytki i od-
czytuje wskazanie na pierscieniu z podziatkg. Wskaza-
nie to jest bledem zerowego potozenia ttocznika. Btad
ten nie powinien przekracza¢ 0,05 mm.

3. W przypadku prob wedtug symboli IEs, IE,; i IE2,
sprawdzenie zerowego poltozenia wierzchotka tfocznika

polega na wyznaczeniu odchylenia potoZenia wierzchot-

ka od ptaszczyzny czota odpowiedniego dociskacza. .
Sprawdzenia tego dokonuje si¢ w sp050b analogiczny
jak w ust. 1 lub ust. 2.

Sprawdzanie urzadzenia do pomiaru glebokodei -ttoczenia

§ 11.1. Niedoktadnos¢ wskazan urzadzenia do po-
miaru glebokosci ttoczenia sprawdza si¢ za pomoca
urzadzenia czujnikowego opisanego w § 10 ust. 1. Urza-
dzenie to mocuje si¢ w przyrzadzie w sposéb pokazany
na rys. 3. Nastgpnie przesuwajac ttocznik (po wylacze-

niu sprz¢gla) za pomoca kota nastawia si¢ na kolejne
wskazania urzadzenia do pomiaru glebokosci. R6znica
migdzy wskazaniem czujnika zegarowego a wskazaniem
urzadzenia do pomiaru gigbokosci ttoczenia jest bigdem
wskazan. Bledy wskazan nalezy wyznaczyé co najmniej
dla 10 punktéw zakresu urzgdzenia pomiarowego, np.
dla wskazan: 0,10 mym, 0,50 mm, 1,00 mm, 1,25, mm,

2 mm, 2,5 mm, 4 mm, 5 mm, 8,50 mm i 10,00 mm.

.0~ wymiarach nominalnych 0,5 mm,

Bledy te nie powinny przekraczaé 0,05 mm dla .

przyrzadéw nowych i 10,1 mm dla przyrzadow beda-
cych w uzytkowaniu.
2. Niedoktadnos§¢ ‘wskazan urzadzenia do pomiaru

glebokosci tloczenia mozna réwniez sprawdzaé za po--

mocg plytek wzorcowych umieszczonych mlc;dzy tlocz-
nikiem a powierzchnig matrycy.

Do sprawdzania mozna.uzyé plytek wzorcowych np.
I mm, 1,25 mm,
2 mm, 2,5 mm, 3 mm, 4 mm, 5 mm, 8,5 mm i 10 mm.

Dokuméntowanie wynikéw sprawdzenia

§ 12.1. Wyniki uzyskane w czasie sprawdzenia nale-
zy wpisywac do zapiski sprawdzania wedtug przyktadu
podanego w zataczniku 1.

2. W wyniku stwierdzenia, ze sprawdzony przyrzad
odpowiada wymaganiom przepisOw, wystawia si¢ Swia-

'dectwo legalizacji wedlug przykladu podanego w za-

iaczmku 2.
Postanowienia koricowe
§ 13.1. Traci moc instrukcja nr 19 Prezesa PKNMiJ

z dnia 14 listopada 1975 r. o éprawdzaniu NOWO wyra-
bianych przyrzadéw do pomiaru tlocznosci blach meto-
da Erichsena (Dz. Norm. i Miar nr 29, nr Klas.
metrolog. 5,6061/1).

2. Instrukcja wchodzi w zycie z dniem 14 wrzes-
nia 1982 r.

_ Prezes
Polskiego Komitetu Normalizacji, Miar i Jakosci
wz. T. Podgorski :

P

/ ‘ . . -
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Zalgcznik 1

k4

Warszawa, dnia 10.02.81 r.

ZAPISKA SPRAWDZANIA

Przyregd do badania tlocznosci blach metodg Erichsena, rok produkeji 1979, nr fabr. 731/74. typ E-1.
Data sprawdzenia 10 lutego 1981 r.
Micjsce sprawdzenia Kabid-Press
Sprawdzenic przyrzadu obejmuje:

1) ogledziny zewnetrzne,
2) dziatanic mechanizmow,
3) pomiar bi¢déow dopuszezainych. '

Wyniki pomiarow: .
{) ogdiny stan przyrzagdu dobry .
2) dzialanie przyrzydu prawidiowe, umozliwia dokonanic préby ttocznosci blachy,
3 wymiary ttocznikow, matrye 1 dociskaczy:

) Ttocznik Matryca Dociskacz
Symbol préby wg
PN-79/H-04400 $rednica d, Srednica wewn. d» $rednica wewn. d;
. mm mm mm
1Es 3 +0,02 S5 10,02 3.5 0,1
IEn 8§ 0,02 11 £0,02 10 0,1
1Ez 15 £0,02 21 0,02 . 18 301
1IE 20 10,05 27 10,05 33 0.1

Bl¢dy wykonania ttocznikow, matrye i dociskaczy nic przekraczaja dopuszezalnych wartodei. Chropowato$¢ powierzchni nic prze-
kracza 0,10 um wg parametru R,. .
4) sprawdzenie wykonania:

) Lp. Przedmiot sprawdzenia Btad dopuszczalny Btgd znaleziony Uwagi
] Wspotosiowo$¢ ttocznika, matryc i dociskacza 0,0/ mm 0,0/ mm
2 Ptaskos¢ czota, matryc 1 dociskacza 10 mm/55 mm 5 mm/55 mm
3 Réwnolegtos¢ powierzchni czofowych matryc i do- 0,05 mm 0,03 mm
ciskaczy ' .
4 Potozenie zerowe ttocznika 0,05 mm +0,05 mm
5 Luz sprzggta odczuwalny na bgbnie pomiarowym . 0,5 dz. el 0.0 dz. el.
6 Bigd gl¢bokoSciomierza 0,05 mm +0,05 mm
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Zatacznik 2

Warszawa, dnia 28.02.81 r.

Zaktad Produkcji Aparatury
Badawczej
.KABID-PRESS*
Warszawa, ul. K. Wojcika Nr 11

SWIADECTWO LEGALIZACJI

Przyrzagd do badania ttocznosci blach metoda Erichsena produkcji Zakiadu Produkcji Aparatury Badawczej .. K ABID-PRESS"
w Warszawie, nr fabr. 731/74, typ E-1, rok produkcji 1974, zostal sprawdzony przez Kontrole Jako$ct ZPAB K ABID-PRESS™
w Warszawie w dniu 10 lutego 1981 roku.

Przyrzad odpowiada PN-79/H-04400 oraz przepisom Prezesa PKNMiJ z dnia 25 maja 1982 r. o przyrzadach do pomiaru tiocz--
noéci metoda Erichsena (Dz. Norm. i Miar nr 10, nr klas. metrolog. 3,6061/2) i moze by¢ stosowany do préb przy zastosowaniu
tocznika: :

di = 3 mm, symbol proby IEs wg PN-79/H-04400%)
di= 8 mm, ° “ IE; wg PN-79/H-04400%)
dv=15 mm, " " IEa wg PN-79/H-04400%)
di= 20 mm, * “ 1E  wg PN-79/H-04400%)

Zasadniczy okres waznosci legalizacji przyrzadu jest nicograniczony. Przyrzad pewinien by¢ co najmniej raz na 24 micsigce spraw-
dzany przez kontrolg jako$ci uzytkownika pod wzgledem zgodno$ci z wyzej wymienionymi przepisami i norma.

Swiadectwo jest wydane na podstawie Zarzadzenia Nr 28 Prezesa Centralnego Urzedu Jako$ci i Miar z dnia |1 marca 1970 r.
w sprawic upowaznienia Zakladéw Produkcji Aparatury Badawczej ,KABID-PRESS” w Warszawie do legalizacji przyrzadéw do ba-
dania ttoczno$ci blach metoda Erichsena (ZZA CUJIM Nr 32, poz. 8.,161).

Kontrota Jakosci

(—) Kowalski
*) Niepotrzebne skresli¢






